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粘重土壤下马铃薯挖掘机分离输送装置改进设计与试验

吕金庆　孙　贺　兑　瀚　彭曼曼　于佳钰
（东北农业大学工程学院，哈尔滨 １５００３０）

摘要：针对升运链式马铃薯挖掘机输送分离装置普遍存在的在粘重土壤条件下升运链长度匹配性不佳等问题，设

计了一种适宜粘重土壤的升运链输送分离装置。通过对该输送分离装置及薯土混合物的理论分析，确定了影响最

佳薯土分离效果的主要因素，得到影响分离性能的升运链长度范围和抖动器等结构参数；以二级升运链长度、机具

前进速度和升运链线速度为试验因素，以明薯率、伤薯率为试验指标进行田间试验，试验结果表明：二级升运链长

度为 ３１ｍ、机具前进速度为 １２ｍ／ｓ、升运链线速度为 １５ｍ／ｓ时，其明薯率为 ９８１％，伤薯率为 １１％，高于马铃

薯挖掘机的收获作业要求。满足粘重土壤条件下马铃薯挖掘机的作业要求。
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　　引言

马铃薯收获机械化是马铃薯全程机械化的关键

环节，可提高劳动效率、增产增收
［１－３］

。目前我国北

方粘重土壤条件下收获机械类型较多，但收获机械

作业质量差别较大，主要问题表现在升运链长度与

粘重土壤相适匹配性差影响升运分离效果；抖动轮

的安装位置、振动幅度、振动频率等严重影响薯土混

合物抛散筛分，进而影响分离效果
［４－５］

。所以研究

与粘重土壤相适宜的马铃薯挖掘机升运链式分离装

置具有重要意义。

国外发达国家多采用马铃薯联合收获机进行收

获作业，具有多种、多级的输送分离装置，薯土分离

效果较好，但不适宜北方一季作区的粘重土壤作业

和小地块作业。我国马铃薯机械化收获形式主要采

用分段收获，升运链式马铃薯挖掘机为应用最普遍

的机型，升运链是其关键输送分离装置
［６－７］

，一般为

单级升运链或二级升运链，并通过加装抖动器增加

收获过程中的薯土混合物的抛散效果，但目前我国

对升运链装置理论研究较少，挖掘机升运链长度与

土壤物理特性、抖动轮工作性能等匹配不佳，导致薯

土分离效果不佳和机械损伤大等问题，造成马铃薯

挖掘机明薯率低等收获质量问题
［８－１０］

。

针对上述问题，本文设计升运链式马铃薯挖掘

机振动抛散、破碎分离输送装置，通过抛送分离、土

壤破碎和土壤筛分的理论分析，得出适宜粘重土壤

条件下的升运链长度范围和抖动器的结构参数，并

通过田间试验确定最佳工作参数组合，有效提高升

运链式马铃薯输送分离装置在粘重土壤工况下的薯

土分离效果，减少马铃薯机械损伤。

１　结构和工作原理

设计的升运链式马铃薯挖掘机为双行，工作幅

宽为１６５０ｍｍ，其结构如图 １所示。主要包括悬挂
架、切土圆盘、挖掘铲、压草轮、升运链式分离装置、

地轮、传动系统等。挖掘装置采用浮动的切土圆盘

和分体式挖掘铲结构，可有效降低工作阻力和强化

挖掘性能。升运链式分离输送装置作为升运链式马

铃薯挖掘机的主要核心部件，可对挖掘铲运送上来

的薯土混合物进行分离、筛分，其结构参数与运动特

性直接关系到薯土分离效果，影响收获质量。

１１　升运链式分离装置结构
升运链式马铃薯挖掘机输送分离装置结构如

图２所示，主要由升运链、前导向轮、后驱动轮、抖动
器、张紧轮、调节臂等组成。

该分离输送装置采用两级升运链式的结构设

图 １　升运链式马铃薯挖掘机整机结构简图

Ｆｉｇ．１　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｋｅｔｃｈｏｆｌｉｆｔｉｎｇｃｈａｉｎｐｏｔａｔｏｄｉｇｇｅｒ
１．悬挂架　２．切土圆盘　３．挖掘铲　４．压草轮　５．第一级升运

链　６．第二级升运链　７．地轮　８．传动系统
　

图 ２　输送分离装置结构简图

Ｆｉｇ．２　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆｃｏｎｖｅｙｉｎｇａｎｄｓｅｐａｒａｔｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
１．前导向轮　２．张紧轮　３．第一级升运链驱动轮　４．升运链

５．抖动器　６．调节臂　７．第二级升运链驱动轮
　

计，为满足其输送和破碎大块土垡能力，设计第一级

升运链长度为 ２１ｍ，安装倾角为 １６５°，工作倾角
可根据拖拉机牵引悬挂进行改变。第二级升运链安

装有抖动器，为增强其破碎和筛分土壤能力，并由各

部件安装位置关系，根据后续理论分析和试验得第

二级升运链长度为３１ｍ。
升运链采用带杆式，结构如图３所示，具有使用

周期长、工作性能稳定、噪声小等优点
［５］
；升运链杆

条直径为 ９～１１ｍｍ，本文设计杆条直径为 １１ｍｍ；
中国马铃薯块茎三轴尺寸中最小的厚度尺寸在

３０～８０ｍｍ之间［１１］
，为保证装置有效筛分土壤和薯

块，设计杆条间距为４４ｍｍ。
抖动器用于抛散薯土混合物，强化分离性能，增

加升运链所移动土壤的破碎率
［１２］
。根据各工作部
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图 ３　升运链结构图

Ｆｉｇ．３　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆｌｉｆｔｉｎｇｃｈａｉｎ
１．连接输送带　２．升运链杆条　３．铆钉

　
件结构配置和整机传动设计要求，抖动器安装在后

驱动轮的张紧边下侧，在第二级升运链前导向轮和

后驱动轮中间位置，其结构如图４所示，该抖动器为
双滚子式主动型抖动器，独立的滚子可绕自身固定

轴转动。本文马铃薯挖掘机作业条件为粘重土壤条

件，粘重土壤为土壤质地中粘粒（土壤颗粒粒径小

于０００１ｍｍ）含量在３０％ ～４０％［１３－１４］
，其特点是土

壤粘结力、粘着力较大。抖动器的振幅范围为 １５～
６０ｍｍ［１５］，为增强破碎、筛分土壤能力，设计抖动器
振幅为６０ｍｍ，后续的理论分析确定抖动器工作频
率为６Ｈｚ。由于其安装位置和产生固定振幅的要
求，设定滚子直径为 ８０ｍｍ，其工作圆周半径为
１００ｍｍ，其转过一周可对升运链产生两次往复振
动，增强了第二级升运链的抛散破碎能力。

图 ４　抖动器结构图

Ｆｉｇ．４　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆｊｉｔｔｅｒ
　
１２　工作原理

挖掘铲挖掘出的土薯混合物，随机具的前进而

沿铲面向上运动（如图 １所示），进入第一级升运
链。土薯混合物随第一级升运链上升，初步筛分土

壤、破裂大块土垡，当土薯混合物运动到第一级升运

链末端，落至第二级升运链上，第二级升运链由于抖

动器作用，使升运链向上运动的同时伴随产生一定

频率、振幅的振动，对薯土混合物产生输送、分离、破

碎和筛分等作用，分离出的薯块最终被输送到机器

的末端，散落到地面上铺放成条
［１６］
。

２　运动特性分析及升运链长度确定

从两方面进行运动分析研究：输送分离装置的

运动和薯土混合物的运动。输送分离装置的结构参

数直接关系到薯土混合物在升运链上的运动状态，

进而影响收获效果，其中升运链长度和抖动器的工

作参数是影响薯土分离效果的主要因素。升运链长

度过小，会造成薯土分离效果不佳、明薯率偏低等收

获问题；长度过长，会造成伤薯率偏高，且会导致整

机结构过长。所以，针对粘重土壤作业条件下升运

链长度的研究具有重要意义。

２１　输送分离装置的运动分析
通过抖动器周期转动带动升运链在垂直链面

方向做上下往复振动，升运链的振动为简谐运动。

以垂直于链面的方向向上为位移的正方向，升运

链抖动时的最低点为位移零点，得位移与时间方

程

Ｘ＝Ａ
２
ｃｏｓ（ωｔ＋β）＋Ａ２

（１）

式中　Ｘ———升运链沿垂直于链面方向的位移，ｍ
Ａ———升运链随抖动轮振动的振幅，ｍ

ω———升运链振动的角速度，ｒａｄ／ｓ
β———简谐振动的初相位角，（°）

位移方程对时间 ｔ求一阶导数，得速度方程

ｖ＝－Ａ
２ω
ｓｉｎ（ωｔ＋β） （２）

式中　ｖ———升运链沿垂直于链面方向的速度，ｍ／ｓ
位移方程对时间求二阶导数，得升运链沿垂直

于链面方向的加速度

ａ＝－Ａ
２ω

２ｃｏｓ（ωｔ＋β） （３）

升运链振动的频率与抖动器产生的频率相同，

由频率和角速度之间的关系得

ω＝２πｆ （４）
式中　ｆ———抖动器频率，Ｈｚ

将公式（４）代入公式（２）和公式（３）得
ｖ＝－Ａｆπｓｉｎ（２πｆｔ＋β） （５）
ａ＝－２π２Ａｆ２ｃｏｓ（２πｆｔ＋β） （６）

由式（５）和式（６）可得到抖动器作用升运链产
生的振幅和频率，对升运链垂直链面方向上速度、加

速度的影响关系。

２２　薯土混合物的运动分析及结构参数确定
进入马铃薯挖掘机分离输送装置的薯土混合

物，会经历多次分离、抛散、破碎、筛分等复杂过

程
［１７］
。对薯土混合物在升运链上被抛起过程分析，

可确定抖动器结构；土壤与马铃薯分离后，小于杆条

间隙的土块随升运链运动被筛下，大于杆条间隙的

土块会再经历破碎过程再被筛分，通过对土块破碎

和筛分过程的运动学分析，计算出满足土壤被破碎

并被筛分的最大升运链长度范围，进而得出与粘重

土壤相匹配的升运链长度。
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２２１　抛送过程分析及抖动器参数的确定
在第一级升运链上，薯土混合物随升运链的运

动向后输送，到达第二级升运链时，由于抖动器作

用，会对薯土混合物产生抛散作用
［１１，１８］

。其抛散程

度与抖动器的作用相关，同时为了保证向后输送的

目的，对其进行力学和运动学分析。

当升运链振动达到最大振幅时，薯土混合物将

被抛起。对其进行力学分析如图 ５所示，薯土混合
物抛离升运链前，受升运链和其他薯土混合物的摩

擦力 ｆ１，使其随升运链向后输送，受抖动器作用，使
薯土混合物受到沿垂直于链面向上的惯性力 Ｗ１和
升运链对其支持力 ＦＮ。建立直角坐标系，Ｘ轴方向
为平行于升运链线速度方向，Ｙ轴为垂直于链面方
向，当支持力 ＦＮ为零，沿 Ｙ轴建立平衡方程

Ｗ１≥ｍ１ｇｃｏｓα （７）
其中 Ｗ１＝－ｍ１ａ
式中　ｍ１———薯土混合物质量，ｋｇ

α———升运链工作倾角，（°）
ｇ———重力加速度，ｍ／ｓ２

将式（６）代入式（７），此时的加速度取最大，得
２π２Ａｆ２≥ｇｃｏｓα （８）

图 ５　抛起过程力学分析

Ｆｉｇ．５　Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌａｎａｌｙｓｉｓｏｆｔｈｒｏｗｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ
　

图 ６　薯块的抛起输送过程运动学分析

Ｆｉｇ．６　Ｋｉｎｅｍａｔｉｃａｎａｌｙｓｉｓｏｆｔｈｒｏｗｉｎｇａｎｄｃｏｎｖｅｙｉｎｇ

ｐｒｏｃｅｓｓｏｆｐｏｔａｔｏ

对其进行运动学分析，如图６所示，建立直角坐
标系，Ｘ轴为升运链线速度方向，Ｙ轴为垂直于链面
方向。若实现上行输送条件，薯土混合物在升运链

线速度方向分速度之和大于零，得

ｖ０－ｖ１ｃｏｓα＞０ （９）
式中　ｖ０———升运链运动线速度，ｍ／ｓ

ｖ１———机具前进速度，ｍ／ｓ
薯土混合物脱离升运链被抛起的最大高度为

Ｙ０＝
（ｖ１ｓｉｎα＋ｖ２）

２

２ｇｃｏｓα
（１０）

式中　ｖ２———分离物在垂直于链面方向的分速度，
ｍ／ｓ

由式（５）可知，升运链沿垂直于链面方向的速
度在上极限位置时

ｖ２＝πＡｆ （１１）
由文献［１９］可知，薯块被抛起高度不应大于

０３ｍ，此时对马铃薯机械损伤较小，马铃薯收获机
的作业速度为 ０６～１８ｍ／ｓ，升运链工作倾角为
１８°～３４°。由式（８）、（１０）、（１１）计算得

Ａｆ≤０３８ｍ／ｓ （１２）
从上述分析可知：抖动器的振幅和频率影响着

薯土混合物在升运链被抛起高度，当振幅、频率满足

一定关系时，能够增强薯土混合物的抛散作用，且减

少伤薯。

根据马铃薯收获机分离装置设计要求，抖动器

的频率范围为３～８Ｈｚ。收获期的马铃薯地块含水
率小于 ２５％［２０］

，其粘着力较大，土壤多会粘结薯

块，进而对抛起后薯块撞击杆条时有一定保护作用。

振幅和频率过小，会造成薯土分离效果不佳；过大，

会造成伤薯率偏高，还会影响升运链的输送能力。

根据式（１２）并综合前期研究，确定抖动器工作振幅
Ａ＝６０ｍｍ，频率 ｆ＝６Ｈｚ。

抖动器的类型可分为主动型和从动型两种。从

动型抖动器随着升运链进行运动，并进行振动，受升

运链线速度限制，其无法直接改变自身频率大小；主

动型抖动器可以自由调节自身转速，从而改变升运

链的振动频率。本文设计的抖动器为主动型，设其

转速为 ｎ，则抖动器产生的频率计算公式为

ｆ＝Ｚｎ
６０

（１３）

式中　Ｚ———抖动器凸顶数，个
抖动器的转速与拖拉机动力输出轴转速、减速

器减速比相关，计算可得凸顶数 Ｚ＝２，满足升运链
可抛送薯土混合物要求。

２２２　碎土过程分析及破碎段升运链长度确定
在第二级升运链，受抖动器振动作用，主要发生

土块被破碎的过程，也包括薯块、土壤和根须的三者

分离。此过程会发生薯土混合物与抖动链共振，当

混合物抛起后下落时，又与升运链杆条相碰撞，使其

分离，使土块破裂或破碎
［２１］
。

将土块理想化为一个球体，对整个破碎过程进

行分析。实际的杆条与土块撞击，瞬时的惯性力远

大于升运链自身振动对土块产生的惯性力。设垂直

于工作链面的加速度 ａ为土块的加速度。如图７所
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图 ７　土块破碎过程的分析

Ｆｉｇ．７　Ａｎａｌｙｓｉｓｏｆｃｒｕｓｈｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ
　
示，对 Ｐ点列力矩方程，若保证土块被正常破碎，需
保证其所受破碎力矩大于其内力的吸附力矩，得

Ｇ３ｈ′１＋Ｗ３ｈ１＞ｆ３Ｈ＋Ｆ３Ｈ

Ｇ４ｈ′２＋Ｗ４ｈ２＞ｆ４Ｈ＋Ｆ４{ Ｈ
（１４）

其中
Ｗ３＝－ｍ３ａ

Ｗ４＝－ｍ４{ ａ
（１５）

式中　Ｗ３、Ｗ４———两半球体所受惯性力，Ｎ
Ｆ３、Ｆ４———土块粘结力，Ｎ
ｆ３、ｆ４———土块所受周围物体的作用力，Ｎ
ｈ１、ｈ２———质心与土块断裂面的垂直距离，ｍｍ
ｍ３、ｍ４———半球体质量，ｋｇ
ｈ′１、ｈ′２———Ｐ点与重力 Ｇ３、Ｇ４的垂直距离，ｍｍ
Ｇ３、Ｇ４———土块两分离体 Ｓ３、Ｓ４的重力，Ｎ
Ｈ———土块质心与升运链链面垂直距离，ｍｍ

将式（３）、（１５）代入式（１４）得
２π２ｍ３Ａｆ

２ｃｏｓ（２πｆｔ＋β）ｈ１＋ｍ３ｇｈ′１＞ｆ３Ｈ＋Ｆ３Ｈ

２π２ｍ４Ａｆ
２ｃｏｓ（２πｆｔ＋β）ｈ２＋ｍ４ｇｈ′２＞ｆ４Ｈ＋Ｆ４{ Ｈ

（１６）
令 ｍｇｈ′＋２π２ｍＡｆ２ｃｏｓ（２πｆｔ＋β）ｈ＝Ｍ０

ｍｇｈ′＝Ｂ

２π２ｍｈ＝
{

Ｋ

（１７）

得破碎力矩方程

Ｍ０＝ＫＡｆ
２ｃｏｓ（２πｆｔ＋β）＋Ｂ （１８）

由式（１８）可知，分离输送装置的破碎能力与抖
动器产生的振幅 Ａ和频率 ｆ的平方成正比。

忽略破碎过程其他物体对薯土混合物的作用

力，得到土壤破碎所需的破碎力矩和升运链对土壤

产生的破碎力矩为

　
２π２ｍ３Ａｆ

２ｃｏｓ（２πｆｔ＋β）ｈ１＋ｍ３ｇｈ′１＞Ｆ３Ｈ

２π２ｍ４Ａｆ
２ｃｏｓ（２πｆｔ＋β）ｈ２＋ｍ４ｇｈ′２＞Ｆ４{ Ｈ

（１９）

设球体土块的半径为 Ｒ，根据几何关系可知

ｈ１＝ｈ２＝
３
８
Ｒ

Ｈ＝Ｒ

ｈ′１ (＝ ３
８
ｃｏｓα＋ｓｉｎ )α Ｒ

ｈ′２ (＝ ｓｉｎα－３８
ｃｏｓ )α













 Ｒ

（２０）

土壤的破碎难易程度与土壤强度成正比，粘结

力是产生土壤强度的主要原因，土壤的粘结力计算

式为

Ｆ＝ｃＳ （２１）
式中　Ｓ———土壤断裂面的面积，ｃｍ２

ｃ———土壤粘结强度，ｋＰａ
土壤的质量

ｍ＝γＶ （２２）
式中　γ———土壤容重，ｇ／ｃｍ３

Ｖ———土壤容积，ｃｍ３

将式（２０）～（２２）代入式（１９），加速度函数取最
大值时，升运链产生最大破碎力矩。

４
３π
Ｒ (３ ３

８
ｃｏｓα＋ｓｉｎ )α Ｒ＋

　　２π２γ１２
４
３π
Ｒ３Ａｆ２３

８
Ｒ＞πＲ２ｃＲ

４
３π
Ｒ (３ ｓｉｎα－３８ｃｏｓ )α Ｒ＋

　　２π２γ１２
４
３π
Ｒ３Ａｆ２３

８
Ｒ＞πＲ２















 ｃＲ

（２３）

式中
４
３π
Ｒ (４ ３

８
ｃｏｓα＋ｓｉｎ )α 在数值上很小可忽略，

４
３π
Ｒ (４ ｓｉｎα－３８ｃｏｓ )α 在数值上也很小可忽略。
化简公式，从式（２３）可看出，土块撞击杆条所

受惯性力矩为破碎土块的最主要的力矩。破碎过程

中，土块会沿惯性力矩方向和土块粘结力方向发生

微小位移，惯性力矩和土块内部粘结力矩在其方向

上做功，在数值上，将惯性力矩和土块内部粘结力

矩视为升运链产生破碎能和土块破碎所需能

量
［２２］
，则

γＡｆ２π３Ｒ４＝Ｅｉ （２４）

πＲ３ｃ＝Ｅ （２５）
式（２４）为升运链对土块产生一次破碎冲击的能量，
式（２５）为土块彻底破碎所需要的总能量。

土块彻底破碎所需要的比冲击破碎能为
［２３－２４］

ｅ＝Ｅ
ｍ

（２６）

升运链对土块产生一次比冲击破碎能

ｅｉ＝
Ｅｉ
ｍ

（２７）

升运链可破碎土块的冲击次数为

ｎｉ＝
ｅ
ｅｉ

（２８）

一般旱作土壤耕作层容重为１０～１３ｇ／ｃｍ３，收
获期马铃薯地块的土壤容重较大，取土壤容重

γ＝１３ｇ／ｃｍ３。北方作业区粘黑钙土收获期土壤含
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水率为１５％ ～２４％，土壤的平均粘结强度 ｃ为 １０～
１２ｋＰａ，计算取最大粘结强度为 ｃ＝１２ｋＰａ。

本文设计升运链杆条间隙为 ３３ｍｍ，若被破碎
后，可筛下的土块半径 Ｒ＜１６５ｍｍ，取破碎前土块
半径 Ｒ＝３３ｍｍ。代数计算，得 ｎｉ＝１３１２，取整数
ｎｉ＝１４，即经过升运链对土块振动冲击 １４次达到土
块被破碎所需破碎能，升运链产生加速度满足简谐

振动，一个周期内产生两次冲击最大值，方向相反，

即升运链简谐运动经过 ｎｉ／２个周期，土块破碎。则
土块破碎过程所经过的长度为

Ｓ１＝
ｎｉ
２
Ｔｖ０ （２９）

式中　Ｔ———升运链简谐运动的周期，ｓ
马铃薯收获机升运链的线速度一般在 １０～

１６ｍ／ｓ为宜［１７，２５］
。计算得土块破碎过程所经过的

长度 Ｓ１在１１７～１８７ｍ范围内，即需要升运链长度
Ｌ１为１１７～１８７ｍ。
２２３　筛分过程分析及筛分段升运链长度确定

被破碎后土块的直径小于升运链的杆条间隙

时，随升运链振动向后输送时，由于惯性力的作用沿

杆条间隙被筛下。土块筛分的主要形式是土块从杆

条间隙中漏过。将土块理想化为球状散粒体，建立

土壤筛分过程的运动模型，如图８所示，土球完成在
升运链杆条间筛分所走过的沿垂直链面方向的位移

为 ｈｓ，由位移与时间关系可知
ａ０＝ｇｃｏｓα

ｈｓ＝ｖｓｔ０－
１
２
ａ０ｔ

２
０

ｈｓ＝ｄ０＋










ｄ

（３０）

式中　ａ０———重力加速度沿垂直链面方向分量，ｍ／ｓ
２

ｖｓ———垂直于链面方向的速度，ｍ／ｓ
ｄ０———被筛分的土球直径，ｍｍ
ｄ———杆条直径，ｍｍ
ｔ０———土球被筛下所用时间，ｓ

图 ８　土球筛分过程分析

Ｆｉｇ．８　Ａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｃｒｅｅｎｉｎｇｏｆｓｏｉｌｓ

升运链抖动使土球具有沿垂直于升运链链面的

方向速度 ｖｓ，即
ｖｓ＝－Ａｆπｓｉｎ（２πｆｔ＋β） （３１）

当 ｖｓ沿垂直于链面方向向上时，数值最大，即
ｖｓｍａｘ＝Ａｆπ （３２）

可被筛分的土球直径最大为 ３３ｍｍ时，位移 ｈｓ
最大，土球被筛分所经历时间最长。计算得土球被

筛分经历最长时间为０１７ｓ。即被破碎后小于杆条
间隙的土块完成筛分过程需要 ０１７ｓ，此时土球沿
升运链线速度方向运动的位移为

Ｓ２＝ｖ０ｔ （３３）
即直径小于杆条间隙的土球筛分过程所需要的

升运链长度 Ｌ２＝Ｓ２，计算得 Ｌ２为０１７～０２７ｍ。
根据土块被破碎和筛分过程的分析，可计算出

完成土块破碎和分离需要的升运链长度 Ｌ１＋Ｌ２为
１３４～２１４ｍ，则计算出在粘重土壤条件下，提高
薯、土分离能力的马铃薯挖掘机升运链长度为

２７～４３ｍ。

３　田间试验

３１　试验条件
２０１６年 ９月末在黑龙江省农业科学院试验基

地（作业面积 ４ｈｍ２、黑粘土）、黑龙江省克山（作业
面积３ｈｍ２、黑粘土）进行了田间收获试验。试验地
为旱地垄播，试验区的垄长大于 ５００ｍ，垄距为
８００ｍｍ，垄高２８０ｍｍ，土壤含水率为 １８８％。品种
为：大西洋、克新 １９，垄播株距约为 ２００ｍｍ，结薯深
度为１５０～３００ｍｍ。马铃薯挖掘机配套动力为泰山
１００４型拖拉机，功率为 ８８４ｋＷ，田间作业情况如
图９所示。

图 ９　收获试验

Ｆｉｇ．９　Ｈａｒｖｅｓｔｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ
　
３２　试验方法及试验目的

根据国家行业标准《ＮＹ／Ｔ６４８—２００２马铃薯收
获机质量评价技术规范》规定的试验方法，在垄播

旱地类型马铃薯种植田地进行收获试验。为测定升

运链式马铃薯挖掘机输送分离装置在粘重土壤条件

下的分离输送性能，考虑影响其土薯分离效果的主

要因素
［２６］
，以升运链长度、机具前进速度、升运链线

速度为试验因素；以明薯率和伤薯率作为本试验评

１５１第 １１期　　　　　　　　　吕金庆 等：粘重土壤下马铃薯挖掘机分离输送装置改进设计与试验



价指标，进行二次正交旋转组合试验。收获试验后，

随机取两行长度为 １０ｍ的试验区域进行数据采集
测量，每组试验重复３次。
３３　试验方案与结果分析
３３１　试验方案及结果

采用二次正交旋转组合试验设计安排试验，以

明薯率和伤薯率为试验指标，各试验因素水平范围

为：机具的前进速度为０６～１８ｍ／ｓ、升运链的线速
度为０８～２４ｍ／ｓ，根据理论分析部分所得基础数
据，选定升运链的长度为 ２５～４５ｍ。通过试验结
果分析，得到影响试验指标的 ３个因素的显著性，
并进行分析，根据实际需求对各参数组合进行优

化，最终获得较合适的各因素水平组合。试验因

素水平编码如表 １所示，试验方案与试验结果如
表 ２所示。

表 １　试验因素编码

Ｔａｂ．１　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｆａｃｔｏｒｓａｎｄｌｅｖｅｌｓ

编码

试验因素

二级升运链

长度 ｘ１／ｍ

机具前进速度

ｘ２／（ｍ·ｓ
－１）

升运链线速度

ｘ３／（ｍ·ｓ
－１）

γ（１６８２） ４５０ １８０ ２４０

１ ４０９ １５６ ２０８

０ ３５０ １２０ １６０

－１ ２９１ ０８４ １１２

－γ（－１６８２） ２５０ ０６０ ０８０

Δｉ ０５９ ０３６ ０４８

３３２　试验结果分析
利用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ８０６软件对试验结果进行

二次回归分析，并进行多元回归拟合，得到明薯率

Ｙ１和伤薯率 Ｙ２的回归方程，并进行显著性检验。
（１）明薯率 Ｙ１
通过对试验数据的分析和拟合，明薯率 Ｙ１方差

分析如表３所示。可知，对于试验指标明薯率 Ｙ１，

ｘ１、ｘ
２
３、ｘ２对明薯率 Ｙ１的影响极显著（Ｐ＜００１）；ｘ３、

ｘ２２和 ｘ１ｘ２对明薯率 Ｙ１的影响显著（００１＜Ｐ＜
００５）；ｘ１ｘ３对明薯率 Ｙ１的影响较显著（００５＜Ｐ＜
０１０）。将不显著的交互作用项的回归平方及自由
度并入残差项，再次进行方差分析，结果如表 ３所
示。得到各因素对明薯率 Ｙ１影响的回归方程

Ｙ１＝８６６６９５５＋０８０８６８ｘ１－２１４８２３ｘ２＋
１３６２１４２ｘ３＋１４７３１４ｘ１ｘ２－０９２８０８ｘ１ｘ３－

１７２７８６ｘ２２－３３９３７９ｘ
２
３ （３４）

对上述回归方程进行失拟检验，结果如表 ３所
示，试验指标和试验因素存在显著的二次关系，分析

结果合理。

表 ２　试验方案与试验结果

Ｔａｂ．２　Ｔｅｓｔｐｌａｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｄａｔａ

序号
试验因素

ｘ１／ｍ ｘ２／（ｍ·ｓ
－１） ｘ３／（ｍ·ｓ

－１）

明薯率

Ｙ１／％

伤薯率

Ｙ２／％

１ ２９１ ０８４ １１２ ９７９ １０

２ ４０９ ０８４ １１２ ９９１ １７

３ ２９１ １５６ １１２ ９６１ ０６

４ ４０９ １５６ １１２ ９８７ １２

５ ２９１ ０８４ ２０８ ９７３ １０

６ ４０９ ０８４ ２０８ ９７６ １５

７ ２９１ １５６ ２０８ ９６０ ０９

８ ４０９ １５６ ２０８ ９７４ １４

９ ２５０ １２０ １６０ ９７７ ０８

１０ ４５０ １２０ １６０ ９９７ １７

１１ ３５０ ０６０ １６０ ９８５ １４

１２ ３５０ １８０ １６０ ９７４ １２

１３ ３５０ １２０ ０８０ ９６３ ０９

１４ ３５０ １２０ ２４０ ９６５ １２

１５ ３５０ １２０ １６０ ９８５ １２

１６ ３５０ １２０ １６０ ９８３ １１

１７ ３５０ １２０ １６０ ９８６ １２

１８ ３５０ １２０ １６０ ９８８ １３

１９ ３５０ １２０ １６０ ９９０ １３

２０ ３５０ １２０ １６０ ９８２ １２

２１ ３５０ １２０ １６０ ９８６ １２

２２ ３５０ １２０ １６０ ９８１ １２

２３ ３５０ １２０ １６０ ９８４ １１

　　（２）伤薯率 Ｙ２
通过对试验数据的分析和多元回归拟合，试验

指标伤薯率 Ｙ２方差分析表如表 ４所示。由表 ４可
知，ｘ１、ｘ２、ｘ３对伤薯率 Ｙ２的影响极显著（Ｐ＜００１）；

ｘ２１、ｘ
２
３对伤薯率 Ｙ２的影响较显著（００１＜Ｐ＜００５）；

ｘ１ｘ２对伤薯率 Ｙ２的影响显著（００５＜Ｐ＜０１）。将
不显著的交互作用项的回归平方和及自由度并入残

差项，而后再进行方差分析，结果如表４所示。得到
各因素对伤薯率 Ｙ２影响的回归方程
Ｙ２＝－０１２００７－０４５５２４ｘ１＋０９２８６４ｘ２＋

１０００９４ｘ３－０３５３５５ｘ１ｘ２＋０１８８０２ｘ
２
１－０２５３１０ｘ

２
３

（３５）
对上述回归方程进行失拟性检验，结果如表 ４

所示，验证分析结果合理。

３３３　响应曲面分析
通过 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ８０６软件对数据的处理，

得出二级升运链长度 ｘ１、机具前进速度 ｘ２、升运链
线速度 ｘ３之间的显著和较显著交互作用对明薯率
Ｙ１、伤薯率 Ｙ２两个试验指标影响的响应曲面，如
图１０所示。

如图１０ａ所示，当二级升运链长度一定时，明薯
率 Ｙ１整体上随机具前进速度的增加呈先增加后减
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　　　　 表 ３　明薯率 Ｙ１方差分析

Ｔａｂ．３　Ｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓｆｏｒｏｂｖｉｏｕｓｒａｔｅ

变异来源 平方和 自由度 均方 Ｆ Ｐ

模型 ２０２７／２０１８ ９／７ ２２５／２８８ １８０１／２５１３ ＜００００１／＜００００１

ｘ１ ５７５／５７５ １／１ ５７５／５７５ ４５９９／５０１６ ＜００００１／＜００００１

ｘ２ ２２６ １／１ ２２６／２２６ １８０３／１９６７ ０００１０／００００５

ｘ３ ０７３ １／１ ０７３／０７３ ５８６／６３９ ００３０９／００２３２

ｘ１ｘ２ ０７８／０７８ １／１ ０７８／０７８ ６２５／６８１ ００２６６／００１９７

ｘ１ｘ３ ０５５／０５５ １／１ ０５５／０５５ ４４１／４８１ ００５９９ ／００４４５

ｘ２ｘ３ ００６１ １ ００６１ ０４９ ０４９６４

ｘ２１ ００３３ １ ００３３ ０２６ ０６１６２

ｘ２２ ０７７／０７７ １／１ ０７７／０７７ ６１３／６７０ ００２７９／００２０６

ｘ２３ ９３６／９３７ １／１ ９３６／９３７ ７４８５／８１７１ ００００１／＜００００１

残差 １６３／１０６ １３／１５ ０１３／０１１

失拟差 ０９７／０６６ ５／７ ０１９／０１５ ２３４／１８４ ０１３６４／０２０６４

总和 ２１９０／２１９０ ２２／２２

　　注：“／”后面数字为剔除不显著因素后明薯率 Ｙ１方差分析结果。表示极显著（Ｐ＜００１）；表示显著（００１＜Ｐ＜００５）；表示较显

著（００５＜Ｐ＜０１０）。下同。

表 ４　伤薯率 Ｙ２方差分析

Ｔａｂ．４　Ｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓｆｏｒｉｎｊｕｒｙｒａｔｅ

变异来源 平方和 自由度 均方 Ｆ Ｐ

模型 １３９／１３７ ９／６ ０１５／０２３ １０５５／２３９８ ＜００００１／＜００００１

ｘ１ ０９２／０９２ １／１ ０９２／０９２ ９２６７／９６８６ ＜００００１／＜００００１

ｘ２ ０１７／０１７ １／１ ０１７／０１７ １６６９／１７４４ ０００１３／００００７

ｘ３ ０１１／０１１ １／１ ０１１／０１１ １１３５／１１８７ ０００５０／０００３３

ｘ１ｘ２ ００４５／００４５ １／１ ００４５／００４５ ４５３／４７４ ００５３０ ／００４４９

ｘ１ｘ３ －２２２０×１０－１６ １ －２２２０×１０－１６ －２２３５×１０－１４ １００００

ｘ２ｘ３ ００２０ １ ００２０ ２０１ ０１７９４

ｘ２１ ００７０／００７０ １／１ ００７０／００７０ ７０９／７３９ ００１９５／００１５２

ｘ２２ ２９１１×１０－３ １ ２９１１×１０－３ ０２９ ０５９７４

ｘ２３ ００５２／００５２ １／１ ００５２／００５２ ５２３／５４８ ００３９６／００３２４

残差 ０１３／０１５ １３／１６ ９９３３×１０－３／９５０２×１０－３

失拟差 ００６９／００９２ ５／８ ００１４／００１２ １８４／１５３ ０２１０６／０２７９５

总和 １５２／１５２ ２２／２２

图 １０　明薯率和伤薯率的双因素响应曲面

Ｆｉｇ．１０　Ｒｅｓｐｏｎｓｅｓｕｒｆａｃｅｓｏｆｄｏｕｂｌｅｐａｒａｍｅｔｅｒｓａｂｏｕｔｏｂｖｉｏｕｓｒａｔｅａｎｄｉｎｊｕｒｙｒａｔｅ
　
小趋势，最优的机具前进速度范围为 ０８～１６ｍ；

当机具前进速度一定时，明薯率 Ｙ１整体上与二级升
运链长度成正相关，最佳的升运链长度范围为３７～
４５ｍ，其中，二级升运链长度是影响明薯率的主要
试验因素。

如图１０ｂ所示，二级升运链长度一定时，明薯率
Ｙ１随着升运链线速度的增加呈先增加后减小趋势，
最优的升运链线速度范围为 １１～１８ｍ；当升运链
线速度一定时，明薯率 Ｙ１与二级升运链长度成正相
关，最优的二级升运链长度在 ４１～４５ｍ范围内，
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其中，二级升运链长度是影响明薯率的主要试验因

素。

如图１０ｃ所示，当二级升运链长度一定时，伤薯
率 Ｙ２整体上随着机具前进速度的增加而减小，最佳
的机具前进速度范围为 １１～１８ｍ／ｓ；当机具前进
速度一定时，伤薯率 Ｙ２随二级升运链长度的增大而
逐渐增大，最佳的二级升运链长度范围为 ２５～
３７ｍ，其中，影响伤薯率 Ｙ２的主要试验因素是二级
升运链长度。

３３４　参数优化与验证
通过对图１０中３个响应曲面的分析，为得到最

佳的试验因素水平组合，利用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ８０６
软件中的优化模块对 ３个回归模型进行求解，根据
马铃薯挖掘机收获作业的实际工作条件、作业性能

要求及上述相关模型分析结果，选择优化约束条

件
［２７］
为

ｍａｘＹ１（ｘ１，ｘ２，ｘ３）

ｍｉｎＹ２（ｘ１，ｘ２，ｘ３）

ｓ．ｔ．

２５ｍ≤ｘ１≤４５ｍ

１１ｍ／ｓ≤ｘ２≤１６ｍ／ｓ

１１ｍ／ｓ≤ｘ３≤
{













１８ｍ／ｓ

（３６）

通过优化求解，得到二级升运链长度范围为

３１～４１ｍ，机具前进速度为１０～１６ｍ／ｓ，升运链
线速度为１３～１６ｍ／ｓ时，分离装置输送分离性能
最好，明薯率为９８１％ ～９８７％，伤薯率为 ０９％ ～
１２％。
３４　验证试验

验证试验的试验条件、试验测试方法与正交试

验相同，比较经过改进设计和优化调节后的明薯率

和伤薯率与标准指标值之间的差异，进而验证该升

运链式马铃薯分离输送装置的分离输送性能。

考虑到加工和实际的作业要求，升运链式分离

输送装置结构参数和作业参数选择为：二级升运链

长度为 ３１ｍ、机具前进速度为 １２ｍ／ｓ、升运链线
速度为１５ｍ／ｓ，相对应优化的试验指标明薯率为
９８１％、伤薯率为 １１％。将上述因素水平进行验
证试验，其中测量结果为３次测量的平均值，与相关
评价标准进行结果对比

［２８］
。

验证试验结果表明，本设计的升运链式分离输

送装置其明薯率为９８３％、伤薯率为 １０％，与优化
所得结果基本一致，且均明显优于相关标准。其明

薯率较高，是由于升运链长度足够长，能够将马铃薯

与土壤分离，大部分土块被筛分，减少了马铃薯被输

送后方时的土壤量，且机具前进速度和升运链线速

度等工作参数合理，分离效果提升，明薯率提高；伤

薯率较低，主要是由于升运链长度设计合理，在满足

筛分前提下，尽量减少马铃薯与杆条直接接触的升

运链行程范围，减少碰撞，降低了伤薯率。验证试验

表明相关优化组合合理，按优化参数调节后的升运

链式分离装置提高粘重土壤条件下的薯土分离效

果，满足作业要求。

４　结论

（１）设计的升运链式分离输送装置，能够满足
粘重土壤条件下的马铃薯收获作业。升运链长度和

抖动器结构的设计，增加了对薯土混合物抛散、分离

的作用，提高了破碎、筛分土壤能力，提升了马铃薯

挖掘机作业效率。

（２）进行田间试验，建立试验指标与影响因素
的回归模型，并进行优化求解，试验结果表明：当二

级升运链长度为 ３１ｍ、机具前进速度为 １２ｍ／ｓ、
升运链线速度为 １５ｍ／ｓ时，相对应的试验指标明
薯率为９８１％、伤薯率为１１％，各项指标均优于国
家行业标准。
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