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番茄链式纸钵苗移栽机分离机构设计与优化试验
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摘要：为实现番茄链式纸钵苗高速、有序、高效分离、降低纸钵苗破损率，设计了一种分离辊角度可调差速式番茄链

式纸钵苗移栽试验台。以引出速度、分离轮与引出轮速比、分离轮倾角为试验因素，以钵苗分离率、纸钵破损率为

评价指标，实施三因素五水平二次正交旋转中心组合优化试验。结果表明，各因素对钵苗分离率影响由大到小为

分离轮倾角、引出速度和分离轮与引出轮速比；对纸钵破损率影响由大到小为分离轮与引出轮速比、引出速度和分

离轮倾角；当参数组合为分离轮倾角 １８°、引出速度 ８～１０ｍ／ｍｉｎ、分离轮与引出轮速比 ２５～４６时，番茄链式纸钵

苗移栽分离机构的钵苗分离率大于 ９０％，纸钵破损率小于 ５％。
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０　引言

番茄钵苗机械化移栽是获得番茄高产的有效途

径之一。纸钵育苗移栽机械化作业由取苗器完成钵

苗分离，并将钵苗送入栽植器，由栽植器将钵苗植入

田中，完成钵苗移栽
［１－３］

。其中纸钵苗分离机构是

番茄钵苗机械化移栽技术的核心工作部件，可实现

番茄纸钵苗的有序分离，其性能的优劣直接决定了

番茄钵苗机械化移栽的质量和效率。

近年来，国内研究者引进国外技术，结合国内工

艺，进一步开发出一系列功能可靠的半自动化机械。

其中，胡子武
［４］
结合三七种苗物理特性，提出了钉

齿式螺旋式种苗分离方法，并对该分离机构进行仿

真及试验优化，但未将送苗机构与定向栽植机构进

行匹配。那明君等
［５］
针对玉米纸筒钵苗移栽机输

送分苗机构，采用二次正交旋转中心组合优化方法

对其工作参数进行优化试验，为钵苗自动喂入提供

依据。廖庆喜等
［６］
设计了一种油菜纸钵苗移栽机

嵌入式气动取苗机构，解决了传统移栽机机械式取

苗结构复杂问题，但该机构为间歇性取苗，制约移栽

机工作效率进一步提升。宋玉洁等
［７］
设计了一种

以锯齿刃圆盘切割刀为主体的分苗机构，为玉米大

田移栽提供技术支持，但在作业过程中要求输送机

构与分离机构高度配合，否则导致钵苗被刀刃破坏。

赖庆辉
［８］
、赵作伟等

［９－１０］
设计了一种甜菜链式纸钵

苗分离机构，并对其结构和工作参数进行优化，但该

研究只适用于甜菜小钵苗移栽，对于其他作物尚需

进一步研究。

本研究针对番茄钵苗机械化移栽过程中纸钵苗

破损率较高等问题，以番茄链式纸钵苗高速、有序、

高效分离为目标，设计一种分离辊角度可调差速式

番茄链式纸钵苗移栽试验台，试验分析主要因素对

钵苗分离率、纸钵破损率影响规律，优化满足番茄链

式纸钵苗分离率及纸钵破损率要求的参数组合，以

期为设计高效番茄链式纸钵苗移栽机奠定基础。

１　链式纸钵苗移栽分离机构设计

１１　结构和工作原理

番茄链式纸钵苗移栽试验台主要由钵苗盘、引

出机构、分离机构、栽植机构等组成，如图１所示。

图 １　链式纸钵苗移栽试验台结构示意图

Ｆｉｇ．１　Ｓｋｅｔｃｈｏｆｃｈａｉｎｐａｐｅｒｐｏｔｓｅｅｄｌｉｎｇｔｒａｎｓｐｌａｎｔ
１．试验台架　２．钵苗盘　３．引出机构驱动电动机　４．引出机构

５．分离机构　６．角度调节机构　７．分离机构驱动电动机　８．输

送机构　９．落苗管　１０．移栽机构　１１．注土口
　

链式纸钵苗以“之”字形摆放于苗盘上，引出机

构由驱动电动机作为动力输出，利用引出机构与纸

钵苗间摩擦力将纸钵苗从秧盘中拉出，输送至分离

机构，设定分离辊筒圆周线速度大于链钵苗的引

出速度，使链钵苗在两部分差速产生的拉力作用

下撕裂拉断纸钵苗连接部，实现钵苗分离，分离后

钵苗由输送机构传递至落苗管，落入移栽机构完

成移栽。

１２　链式纸钵苗特性
链式纸钵苗带如图２所示。链式纸钵苗输送过

程中应保证连接部 ７和链钵挂接部 ４、８不断裂，在
分离过程中应保证连接部 ７顺利断开，整个运输过
程中纸钵苗筒变形不致损伤钵苗。

图 ２　链式纸钵苗带结构图

Ｆｉｇ．２　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆｃｈａｉｎｐａｐｅｒｐｏｔｂｅｌｔ
１．纸带　２．纸钵苗筒　３．非水溶性胶条（结合部）　４．链钵始端

挂接部　５．分离导引部　６．分离部　７．连接部　８．链钵末端挂

接部

　

为使链式纸钵制作工艺简单可靠，且在作业过

程中便于链钵苗从苗盘分离引出，需对链式纸钵苗

带进行结构合理设计，根据番茄苗根系直径，选取正

六边形纸钵外接圆半径 ２５ｍｍ，结合部长度 ２５ｍｍ，
如图３和图４所示。
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图 ３　链式纸钵排列方案

Ｆｉｇ．３　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆｃｈａｉｎｐａｐｅｒｐｏｔａｒｒａｎｇｅｍｅｎｔｐｌａｎｓ
１．纸钵　２．连接部

　

图 ４　纸钵外形尺寸

Ｆｉｇ．４　Ｓｉｚｅｏｆｐａｐｅｒｐｏｔ
　
１３　关键部件设计

分离机构是整个移栽系统核心部分，性能可靠

的分离机构是提升移栽效率、降低钵苗损伤的关键，

因此需对分离机构相关部件进行分析。

１３１　引出机构设计
引出机构位于分离机构喂入端，是分离机构稳

定高效作业的前提。首先以引出机构为研究对象，

分析其对纸钵苗作业过程，如图 ５所示。当纸钵苗
将进入引出机构时，电动机驱动引出机构主动辊

筒转动，在摩擦力作用下将纸钵苗从苗盘输送至

分离机构。如引出辊筒间距及辊筒半径过小，易

导致纸钵苗在入口处堆积，影响整个移栽机构作

业效率。

图 ５　引出状态下钵苗受力分析

Ｆｉｇ．５　Ｆｏｒｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｐｏｔｓｅｅｄｌｉｎｇｓｕｎｄｅｒｃｏｎｄｉｔｉｏｎ

ｏｆｂｅｉｎｇｐｕｌｌｅｄ
　
为保证纸钵苗顺利进入引出机构，使辊筒对纸

钵苗合外力指向运动方向，应有

２ｆ１ｃｏｓα－２Ｎｓｉｎα－ｆ２＞０ （１）
其中 ｆ１＝μ１Ｎ （２）
式中　ｆ１———引出辊筒与纸钵苗间摩擦力，Ｎ

α———分离轮对纸钵苗正压力与水平方向夹
角，（°）

Ｎ———分离轮对纸钵苗正压力，Ｎ

ｆ２———纸钵苗与纸钵苗、纸钵苗与苗盘间摩
擦力之和，Ｎ

μ１———橡胶材料与纸钵苗滑动摩擦因数
纸钵苗与纸钵苗、纸钵苗与苗盘之间摩擦力之

和 ｆ２，可通过调节苗盘角度使其控制在一定范围内，
因此忽略其影响，进一步整理得

μ１＞ｔａｎα （３）
由前期理论分析及预试验，选择橡胶作为引出

机构主要材料，测得其与纸钵苗表面滑动摩擦因数

为０７８，通过式（３）计算得到引出机构主动轮对纸
钵苗的正压力与水平方向夹角 α最大为３８０°。

引出机构主动轴半径与轴间距关系如图 ６所
示，保证 α不超过３８０°，半径与轴距间关系式为

ｃｏｓα＝ｄ 槡－３ａ２ｒ
（４）

式中　ｄ———引出机构主动轴轴间距，ｍｍ
ｒ———引出机构主动轴半径，ｍｍ
ａ———纸钵外接圆半径，ｍｍ

图 ６　主动轴半径与轴间距关系示意图

Ｆｉｇ．６　Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｄｉａｇｒａｍｂｅｔｗｅｅｎｓｈａｆｔｒａｄｉｕｓａｎｄｓｐａｃｉｎｇ
　
在实际操作过程中，引出机构主动轴半径越大，

施加在纸钵苗上单位面积力越小，因此在尺寸允许

情况下可适当放大轮直径，选取主动轮半径为

３０ｍｍ，轴间距８０ｍｍ，此时主动轮对纸钵苗的正压
力与水平方向夹角的最大值为 ２５８°，满足设计
要求。

１３２　分离机构设计
纸钵苗的分离主要靠其与分离辊筒间摩擦力的

作用来实现，因此需在分离辊筒与纸钵苗间施加一

定预紧力。预紧力过大会使纸钵破损率增加，为使

该预紧力适中，应将辊筒倾斜放置，使纸钵苗下端最

先受到辊筒与其相对运动产生的摩擦力作用，如

图７所示。当摩擦力作用超过纸钵苗下端连接部强
度，连接部被逐一撕裂，作用部位逐渐上升。

考虑分离辊筒受压产生的变形，其与纸钵苗作

用面积为

Ｓ＝ａｂ
ｓｉｎβ

（５）
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图 ７　分离状态下纸钵苗受力分析

Ｆｉｇ．７　Ｆｏｒｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｐｏｔｓｅｅｄｌｉｎｇｓｕｎｄｅｒｃｏｎｄｉｔｉｏｎ

ｏｆｂｅｉｎｇｓｅｐａｒａｔｅｄ
　

其中 ｂ＝２ Ｒ２ (－ Ｄ 槡－３ａ)２槡
２

（６）

式中　Ｓ———分离辊筒与纸钵苗作用面面积，ｍｍ２

ｂ———由辊筒变形产生的截面弦长，ｍｍ
β———分离辊筒轴线与重力方向偏转角，（°）
Ｒ———分离辊筒半径，ｍｍ
Ｄ———分离辊筒轴间距，ｍｍ

辊筒与纸钵苗作用发生挤压变形，如图８所示，
此时辊筒对纸钵苗的正压力为

Ｎ２＝Ｅ
ａ
ｓｉｎβ∫

θｍａｘ

－θｍａｘ

ｃｏｓθｍａｘ－ｃｏｓθ
２ｃｏｓθｍａｘ

Ｒｄθ （７）

辊筒对纸钵苗的撕扯力为

Ｆ１＝２μ２Ｎ２ｃｏｓβ （８）
式中　Ｆ１———分离机构对纸钵苗撕扯力，Ｎ

μ２———海绵材料与纸钵苗的滑动摩擦因数
Ｎ２———分离辊筒对纸钵苗正压力，Ｎ
Ｅ———海绵弹性模量，ＭＰａ
θｍａｘ———辊筒对钵体压力分布中心与边缘夹

角

前期试验得链式纸钵苗平均分离力为 ６７Ｎ，
每两个纸钵苗之间有 ４个连接部，计算得每个连接
部分离力为 １６８Ｎ，为确保每个连接部有效分离，
分离机构对纸钵苗的撕扯力 Ｆ１最小为 ２Ｎ。结合
式（７）和式（８）计算得出分离辊筒轴线与重力方向
偏转角 β取值范围在１０°～２３°。

２　试验材料与方法

２１　试验材料与设备
试验材料：番茄链式纸钵苗在黑龙江八一农垦

图 ８　辊筒受力变形分析

Ｆｉｇ．８　Ｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎａｎａｌｙｓｉｓｏｆｒｏｌｌｅｒ
　

大学绿化中心基地培育，每册 ７２株，纸钵内土壤平
均含水率为３１７％，平均单钵苗质量为７７４ｇ。

试验仪器与设备：游标卡尺；土壤温湿度测量

仪，北京恒奥德仪器仪表有限公司，测量含水率范

围：０～１００％；电子秤，桦利泰电子衡器有限公司，量
程０～３００ｋｇ；非接触式转速计，优利德电子有限公
司，量程０～９９９９ｒ／ｍｉｎ；秒表精度为００１ｓ。番茄链式
纸钵苗移栽试验台如图９所示。

图 ９　番茄链式纸钵苗移栽试验台

Ｆｉｇ．９　Ｔｅｓｔｂｅｄｏｆｔｏｍａｔｏｃｈａｉｎｐａｐｅｒｐｏｔｓｅｅｄｉｎｇｔｒａｎｓｐｌａｎｔ
１．电控系统　２．引出机构　３．分离机构　４．栽植机构

　

２２　试验设计与方法

影响移栽过程中钵苗分离率、纸钵破损率的主

要因素为引出速度、分离轮与引出轮速比、分离轮倾

角。运用三因素五水平二次正交旋转中心组合试验

方法，选取引出速度 ｘ１、分离轮与引出轮速比 ｘ２、分
离轮倾角 ｘ３为试验因素，以钵苗分离率、纸钵破损
率为评价指标实施试验，通过理论分析并结合前期

预试验确定各因素水平范围。试验因素编码如表 １
所示，每组试验重复 １０次，取其平均值作为试验
结果。
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表 １　试验因素编码

Ｔａｂ．１　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｆａｃｔｏｒｓｃｏｄｉｎｇ

编码
引出速度

ｘ１／（ｍ·ｍｉｎ
－１）

分离轮与引出轮

速比 ｘ２

分离轮倾角

ｘ３／（°）

１６８２ １２７８ ６５２ ２３７３
１ １１２５ ５５０ ２１００
０ ９００ ４００ １７００
－１ ６７５ ２５０ １３００

－１６８２ ５２２ １４８ １０２７

　　番茄链式纸钵苗高速、有序、高质分离性能通过
钵苗分离率、纸钵破损率来评价。钵苗分离率 ｙ１ｉ是
指第 ｉ组被完全分离成单个钵苗数占该组钵苗样本
数的百分比。分离率越大则表示番茄链式纸钵苗移

栽分离机构工作效率越高。纸钵破损率 ｙ２ｉ是指第 ｉ
组试验纸钵破损数占该组钵苗样本数的百分比，用

来评价分离机构对钵苗的破坏程度。

ｙ１ｉ＝
ａｉ１
ｂｉ１
×１００％ （９）

ｙ２ｉ＝
ａｉ２
ｂｉ１
×１００％ （１０）

式中　ａｉ１———第 ｉ组试验被分离开的纸钵苗数，个
ｂｉ１———第 ｉ组试验所用纸钵苗总数，个
ａｉ２———第 ｉ组试验纸钵破损数，个

２３　数据处理
采用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ６０软件对试验数据进行处

理和统计分析。

３　试验结果与分析

３１　试验结果
试验结果如表２所示，Ｘ１、Ｘ２、Ｘ３为因素编码值。

３２　回归模型建立与显著性分析
对钵苗分离率试验结果进行方差分析，如表 ３

所示，在信度 α为 ００５的条件下，钵苗分离率的二
次回归模型极显著（Ｐ＜００１），回归模型失拟项不
显著（Ｐ＝０２４６８），回归方程的决定系数 Ｒ２为
０９６９８，说明回归方程的预测值与实际值拟合良
好。所得回归方程为

Ｙ１＝９４２３＋１０１Ｘ１－１５６Ｘ２＋０５１Ｘ３－
０６１Ｘ１Ｘ２＋０６８Ｘ１Ｘ３－０１０Ｘ２Ｘ３－

３１６Ｘ２１－１１０Ｘ
２
２－０８６Ｘ

２
３ （１１）

对纸钵破损率试验结果进行方差分析，在信度

α为００５的前提下，纸钵破损率二次回归模型极显
著（Ｐ＜００１），回归模型失拟项不显著（Ｐ＝００８８２），
回归方程的决定系数 Ｒ２为 ０９７３２，说明回归方程
的预测值与实际值拟合良好。所得回归方程为

Ｙ２＝１６１＋１８２Ｘ１－０４２Ｘ２－１１１Ｘ３－
０２６Ｘ１Ｘ２－１１５Ｘ１Ｘ３＋０１３Ｘ２Ｘ３＋３１３Ｘ

２
１＋

１５５Ｘ２２＋１５９Ｘ
２
３ （１２）

表 ２　试验结果

Ｔａｂ．２　Ｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓ

试验

序号

因素 试验结果

引出速

度 Ｘ１

分离轮与引

出轮速比 Ｘ２

分离轮

倾角 Ｘ３

钵苗分离

率 Ｙ１／％

纸钵破损

率 Ｙ２／％

１ －１ －１ －１ ８８９６ ７１６
２ １ －１ －１ ９０６５ １２１７
３ －１ １ －１ ８８２１ ５６３
４ １ １ －１ ８６７３ １０７２
５ －１ －１ １ ８８９０ ６４４
６ １ －１ １ ９２６０ ７９７
７ －１ １ １ ８７０３ ６５５
８ １ １ １ ８８９８ ５９０
９ －１６８２ ０ ０ ８３０８ ６４２
１０ １６８２ ０ ０ ８７７８ １４７１
１１ ０ －１６８２ ０ ９４５７ ６３３
１２ ０ １６８２ ０ ８７９８ ５８７
１３ ０ ０ －１６８２ ９０７４ ８０７
１４ ０ ０ １６８２ ９３１６ ４３３
１５ ０ ０ ０ ９５１４ １１８
１６ ０ ０ ０ ９４７６ ０６２
１７ ０ ０ ０ ９４４５ １４１
１８ ０ ０ ０ ９４０２ １３３
１９ ０ ０ ０ ９３７８ ２０４
２０ ０ ０ ０ ９２８２ ２４０
２１ ０ ０ ０ ９４７９ １６３
２２ ０ ０ ０ ９４２５ １３０
２３ ０ ０ ０ ９４０３ ２５２

表 ３　方差分析

Ｔａｂ．３　Ｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓ

评价指标 方差来源 平方和 自由度 均方 Ｆ Ｐ
模型 ２４５７５ ９ ２７３１ ４６３５ ＜０００１
Ｘ１ １３８７ １ １３８７ ２３５５ ００００３
Ｘ２ ３３０４ １ ３３０４ ５６０９ ＜０００１
Ｘ３ ３６２ １ ３６２ ６１４ ００２７７
Ｘ１Ｘ２ ３０３ １ ３０３ ５１４ ００４１１
Ｘ１Ｘ３ ３７０ １ ３７０ ６２８ ００２６３

钵苗分离率
Ｘ２Ｘ３ ００８ １ ００８ ０１４ ０７１１７
Ｘ２１ １５９０８ １ １５９０８ ２７００３ ＜０００１
Ｘ２２ １９１４ １ １９１４ ３２４９ ＜０００１
Ｘ２３ １１７２ １ １１７２ １９９０ ００００６
失拟 ３９１ ５ ０７８ １６７ ０２４６８
残差 ７６６ １３ ０５９
误差 ３７５ ８ ０４７
总和 ２５３４１ ２２
模型 ３０７８１ ９ ３４２０ ５２５２ ＜０００１
Ｘ１ ４５４８ １ ４５４８ ６９８４ ＜０００１
Ｘ２ ２３９ １ ２３９ ３６７ ００７７６
Ｘ３ １６７２ １ １６７２ ２５６７ ００００２
Ｘ１Ｘ２ ０５５ １ ０５５ ０８５ ０３７４３
Ｘ１Ｘ３ １０６３ １ １０６３ １６３２ ０００１４

纸钵破损率
Ｘ２Ｘ３ ０１３ １ ０１３ ０２０ ０６６２３
Ｘ２１ １５６００ １ １５６００ ２３９５７ ＜０００１
Ｘ２２ ３８４１ １ ３８４１ ５８９８ ＜０００１
Ｘ２３ ４０１７ １ ４０１７ ６１７０ ＜０００１
失拟 ５４５ ５ １０９ ２８９ ００８８２
残差 ８４７ １３ ０６５
误差 ３０２ ８ ０３８
总和 ３１６２７ ２２

　　注：Ｐ＜００１为极显著，００１＜Ｐ＜００５为显著。
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３３　各因素对指标影响分析
３３１　各因素对性能指标影响分析

参考多元二次回归中各因素对指标影响计算方

法
［９］
，判定各试验因素对各项指标的影响程度，结

果如表４所示。

表 ４　各因素对性能指标的因素贡献率

Ｔａｂ．４　Ｃｏｎｔｒｉｂｕｔｉｏｎｒａｔｉｏｏｆｅａｃｈｆａｃｔｏｒｔｏ

ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｉｎｄｅｘ

性能指标
因素贡献率

Ｘ１ Ｘ２ Ｘ３

贡献率由大到小

排序

Ｙ１ ０２２３ ０２１６ ０３６３ Ｘ３、Ｘ１、Ｘ２
Ｙ２ ０４７４ ０８１４ ０１８６ Ｘ２、Ｘ１、Ｘ３

３３２　各因素对性能指标交互作用影响分析
结合方差分析结果（表 ３），研究各因素对性能

指标交互作用影响规律，可知引出速度和分离轮与

引出轮速比对钵苗分离率影响显著（Ｐ＜００５），如
图１０ａ所示，当分离轮与引出轮速比一定，钵苗分离
率随着引出速度的增加呈先增大后减小趋势；当引

出速度较小时，钵苗分离率随着分离轮与引出轮速

比呈先增大后减小趋势，但分离效果较差，分离率小

于８５％。当引出速度处于中间水平范围内，分离轮
与引出轮速比较小时，此时钵苗分离率较优；当引出

速度较大时，钵苗分离率随着分离轮与引出轮速比

呈先增大后减小趋势，但分离效果随之下降。由上

述规律分析可知，当引出速度较小时，引出系统中番

茄钵苗随输送带运动较慢，上一钵苗完成分离动作

后，下一钵苗还未输送至分离机构，不能满足钵苗的

连续供应。当引出速度过高时，钵苗随输送带运动

过快，使得钵苗在分离机构处发生堆积，致使分离效

果不稳定。引出速度与分离轮倾角的交互作用对钵

苗分离率影响显著（Ｐ＜００５）。如图 １０ｂ所示，当
引出速度一定，钵苗分离率随着分离轮倾角呈先增

大后减小趋势；当分离轮倾角一定，钵苗分离率随着

引出速度呈先增大后减小趋势。引出速度与分离轮

倾角的交互作用对纸钵破损率影响极显著（Ｐ＜
００１）。如图１０ｃ所示，当引出速度一定，纸钵破损
率随着分离轮倾角呈先减小后增大趋势；当分离轮

倾角一定，纸钵破损率随着引出速度呈先减小后增

大趋势。进一步分析可知，为得到较优分离效果，同

时保证较低纸钵破损率，需在分离辊筒与纸钵苗之

间施加一定预紧力，为减小该预紧力对纸钵造成的

破坏，应适当增大分离轮倾角，使得纸钵苗下端最先

受到辊筒与其相对运动产生的摩擦力作用，超过纸

钵苗下端连接部强度，造成连接部断裂，但当分离轮

倾角较大时，则会造成纸钵苗与分离辊接触面积减

小，纸钵苗受力不均，使得钵体破损率上升。

图 １０　各试验因素交互作用对性能指标影响的响应面

Ｆｉｇ．１０　Ｒｅｓｐｏｎｓｅｓｕｒｆａｃｅｓｅｘｈｉｂｉｔｉｎｇｅｆｆｅｃｔｓｏｆｔｅｓｔｆａｃｔｏｒｓｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｉｎｄｅｘｅｓ
　
３４　参数优化与验证试验

根据番茄链式纸钵苗移栽作业要求，以钵苗分

离率最大、纸钵破损率最小为优化目标，在引出速度

６７５～１１２５ｍ／ｍｉｎ，分离轮与引出轮速比 ２５～
５５，分离轮倾角１３°～２１°约束条件下进行优化，结
果如图 １１所示。在分离轮倾角为 １８°时，引出速度
为８～１０ｍ／ｍｉｎ，分离轮与引出轮速比为 ２５～４６
的参数组合条件下可满足优化要求。

根据优化结果对其进一步进行台架试验验证，

结果如表５所示，所得钵苗分离率均在 ９０％以上、
纸钵破损率均小于 ５％，试验结果满足番茄链式纸

图 １１　工艺参数优化结果

Ｆｉｇ．１１　Ｏｐｔｉｍｕｍｒｅｓｕｌｔｏｆｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｐａｒａｍｅｔｅｒｓ
　

６６１ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１８年



钵苗移栽作业要求。

表 ５　验证试验结果

Ｔａｂ．５　Ｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔ

试验

序号

引出速度／

（ｍ·ｍｉｎ－１）

分离轮与

引出轮速

比

分离轮

倾角／

（°）

钵苗

分离率

Ｙ１／％

纸钵

破损率

Ｙ２／％

１ ９０ ４０ １８ ９４２３ １６１

２ １００ ３０ １８ ９４６３ ４６８

３ ８０ ４６ １８ ９０５４ ２８３

４ ８０ ２８ １８ ９１１５ ４３８

５ ８０ ３２ １８ ９１２４ ３６４

６ １００ ４３ １８ ９３２５ ３７４

７ ８３ ３０ １８ ９３３８ ３６１

８ ８８ ３０ １８ ９４７３ ２２２

９ ９５ ３４ １８ ９４２６ ４２８

１０ ９４ ２５ １８ ９４６９ ２８０

４　结论

（１）设计优化了一种分离辊角度可调差速式番
茄链式纸钵苗移栽试验台，能够实现番茄链式纸钵

苗高速、有序、高效分离。

（２）所设计的一种分离辊角度可调式番茄链式
纸钵苗分离机构，各因素对钵苗分离率的影响由大

到小依次为分离轮倾角、引出速度和分离轮与引出

轮速比；对纸钵破损率的影响由大到小依次为分离

轮与引出轮速比、引出速度和分离轮倾角。

（３）在分离轮倾角为 １８°，引出速度为 ８～
１０ｍ／ｍｉｎ，分离轮与引出轮速比为 ２５～４６的参数
组合条件下，分离辊角度可调式番茄链式纸钵苗分

离机构可以实现钵苗分离率大于 ９０％、纸钵破损率
小于５％的设计要求。
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