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倾斜抛物线型孔轮式小麦供种装置设计与试验
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摘要：为解决淮北平原玉米秸秆覆盖地小麦播量较大且难以精量控制以及现有小麦集排供种装置结构较复杂的问

题，设计了一种具有倾斜抛物线型孔轮式小麦精量供种装置。阐述了该供种装置结构和工作原理，分析并确定了

主要相关参数，建立了型孔截面曲线限制方程，构建了小麦充种过程的力学模型，以型孔锥角、型孔轮转速和供种

轮数量为试验因素，以供种速率、供种速率稳定性变异系数和种子破损率为试验指标，进行了供种性能试验研究。

试验表明：倾角为 ４０°抛物线型孔的供种稳定性较优，其供种速率稳定性变异系数小于 １８％，种子破损率低于

０２％；在型孔轮数量 １～５、工作转速 １０～１００ｒ／ｍｉｎ条件下，小麦供种速率随型孔轮数目和转速增加呈上升趋势，

其供种速率范围为 ３０～１５００ｇ／ｍｉｎ，供种速率稳定性变异系数随型孔轮数量增加呈下降趋势、随转速增加呈先降

后升趋势，其稳定性变异系数均小于２０％，种子破损率均不大于０２％；以安装５个抛物线型孔轮供种机构建立单

位面积播种量数学模型进行的主动供种匹配试验得出，模拟机组前进速度不大于 ９８ｋｍ／ｈ时，可实现较大范围的

主动供种，其稳定性变异系数均小于 ２０％；田间试验得出直播小麦种植密度为 ２３０～２７０株／ｍ２，均匀性变异系数

为 ２１９７％。倾斜抛物线型孔轮可实现小麦高速供种并简化供种装置结构。
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ｗｈｅｅｌ

０　引言

淮北平原粮食种植以小麦 玉米轮作为主。因

秸秆还田有助于减少雾霾和农田水土流失、提高土

壤肥力等优点，同时农村土地分散经营逐渐向适度

规模经营转变，该区域实施玉米秸秆还田下小麦高

速精量联合直播作业已成趋势
［１－４］

。高速集中排种

系统多采用机械供种与气流输送分配成行组合技

术，可将种箱内的无序种群成行且均匀的播入田间，

该技术具有简化整机结构、提高工作效率和降低种

子破损率等优点
［５－７］

。由于小麦种子球形度低、流

动性差，供种装置的供种性能对实现小麦精量播种

至关重要，其影响后续的种子流输送和均匀分配，制

约了小麦播种机的可靠性和实用性。

为改善小麦种子的流动性，提高其集排供种性

能，一些机构和相关学者对此进行了研究。意大利

ＭａｓｃｈｉｏＧａｓｐａｒｄｏ公司、德国 Ａｍａｚｏｎｅ公司、加拿大
Ｆｉｅｘｉ Ｃｏｉｌ公司以及美国 ＪｏｈｎＤｅｅｒｅ和 ＣａｓｅＩＨ公
司等研制集排气力式播种机，其供种装置多为带有

搅种机构的槽轮式排种器实现精量供种
［８］
。常金

丽等
［９］
研制的 ２ＢＱ １０型气流一阶式小麦排种系

统，其采用轴推式外槽轮机构实现供种量调节；刘立

晶等
［１０］
设计了一种带有星形给料装置的气力式排

种系统；赵晓顺等
［１１］
采用梯形槽缝与负压吸附组合

技术实现小麦的精量供种；雷小龙等
［１２－１３］

设计了一

种具有倾斜锥孔轮与双螺旋搅种机构组合式小麦供

种装置，可有效提高小麦的供种性能。上述研究表

明，小麦集排气力式供种装置仍以外槽轮式供种机

构为主，且多采用增设机械或气力辅助机构提高供

种性能，其不足之处是供种装置结构较复杂且供种

量调节范围不大。因此，简化供种装置结构和增大

供种范围仍是需要解决的问题。

本文根据小麦种子物料特性和农艺种植要求，

设计一种结构简单、供种范围大的小麦精量供种装

置，确定其主要结构参数，开展型孔锥角、工作转速、

型孔轮数目对供种速率和稳定性变异系数影响的研

究，为研制适应淮北平原玉米秸秆覆盖地高性能小

麦变量播种机提供依据。

１　供种装置结构与工作原理

１１　小麦电控气送式变量直播机
直播机主要由旋耕装置、主机架、风泵驱动装

置、气流输送装置、供种装置、精量分配器、输种管

道、肥箱、种肥组合开沟装置和镇压辊等组成，如

图１所示。

图 １　小麦电控气送式变量直播机结构图
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ｄｉｒｅｃｔｓｅｅｄｅｒｆｏｒｗｈｅａｔ
１．旋耕装置　２．主机架　３．风泵驱动装置　４．气流输送装置　

５．供种装置　６．精量分配器　７．输种管道　８．肥箱　９．种肥组

合开沟装置　１０．镇压辊
　

直播机工作时，电动机直接驱动供种装置转动，

均匀种子流与风泵产生的正压气流在料气室混合输

送，经由增压管将种子输送至分配器，分配器再将统

一的种子流按行分配，被分配的种子流经由输种管

道播入开沟器开出的种沟内，完成播种的一个循环。

１２　供种装置

小麦供种装置主要由种箱、供种壳体、充种室、

充种调节板和供种机构等组成，如图２ａ所示。其中
供种机构为核心工作部件，主要包括型孔轮、填充

轮、隔板和传动轴等，如图２ｂ所示。
供种装置工作区域包括充种区Ⅰ、携种区Ⅱ和

供种区Ⅲ。工作时，种子箱里的小麦种子在重力作
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图 ２　小麦供种装置

Ｆｉｇ．２　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｓｏｆｓｅｅｄｆｅｅｄｉｎｇｄｅｖｉｃｅｆｏｒｗｈｅａｔ
１．种箱　２．充种调节板　３．供种壳体　４．充种室　５．卸种板　

６．供种口　７．供种机构　８．密封板　９．填充轮　１０．型孔轮　

１１．隔板　１２．传动轴
　

用下进入充种室，充种室内的种子在种群侧向压力

和锯齿扰动携带作用下充入型孔，并随型孔一起转

动，通过控制充种调节板与供种机构的间隙，保证精

量充填概率。携有小麦种子的型孔运动至投种区

时，种子在重力和离心力共同作用下经供种口进入

料气混合室，完成精量供种。

以工作幅宽为 ２２００ｍｍ的直播机中的小麦供
种装置为研究对象，其主要技术参数如表１所示。

表 １　小麦供种装置主要技术参数

Ｔａｂ．１　Ｍａｉｎｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｓｅｅｄｆｅｅｄｉｎｇｄｅｖｉｃｅｆｏｒｗｈｅａｔ

　　　　　　参数 数值

长 ×宽 ×高／（ｍｍ×ｍｍ×ｍｍ） ５００×５００×５９４

供种轮数 １～５（可选）

供种机构转速／（ｒ·ｍｉｎ－１） １０～１００

播种量／（ｋｇ·ｈｍ－２） １５０～４５０

工作速度／（ｋｍ·ｈ－１） ３～１０（可调）

行数 １０～１２（可选）

行距／ｍｍ １７０～２００（可调）

２　关键部件设计与参数分析

２１　型孔轮直径
型孔轮显著影响小麦精量供种效果，其直径是

确定型孔数、型孔轮线速度和种子惯性离心力等参

数的依据。由小麦供种装置可提供播量与种植农艺

所需播量可知

Ｑｘ＝
Ｂｖｍ
ａｂ

Ｑｓ＝
ＭＮＺλｎ










６０

（１）

式中　Ｑｘ———农艺要求小麦播量，粒／ｓ
Ｂ———直播机工作幅宽，ｍ
ｖｍ———直播机前进速度，ｍ／ｓ
ａ———直播行距，ｍ
ｂ———直播粒距，ｍ

Ｑｓ———供种装置播量，粒／ｓ
Ｍ———供种装置个数
Ｎ———型孔轮个数
Ｚ———单个型孔轮径向型孔数

λ———单个型孔充入种子数
ｎ———型孔轮转速，ｒ／ｍｉｎ

小麦供种装置提供播量与小麦种植农艺要求播

量一致，由式（１）得

Ｚ＝
６０Ｂｖｍ
ａｂＭＮλｎ

（２）

由式（２）可知，当播种幅宽、行距、株距和机组
前进速度一定时，单个型孔轮径向型孔数与型孔轮

转速成反比，当转速超过一定范围可通过增加型孔

轮数降低转速。满足小麦种植农艺要求时，型孔轮

直径不宜过大与过小：型孔轮直径适当增大，径向型

孔数增加，可适当降低转速提高充种时间，改善充种

性能，但相同转速时型孔轮直径过大种子线速度显

著增加，为避免投种时种子与供种壳体碰撞，以致供

种装置整体尺寸增大；型孔轮直径过小，型孔数减

少，转速增加以致充种时间较短，供种性能显著下

降。根据前期研究型孔充种时间与型孔轮直径大小

无关，现用于直播小麦的传统外槽轮直径一般为

５０～８０ｍｍ，考虑供种装置整体设计，本文设计的型
孔轮直径为６５ｍｍ。
２２　型孔设计

小麦种子呈椭球体、流动性差，以致“平躺”、

“侧卧”和“竖立”充入型孔种子姿态存在随机

性
［１２，１４－１５］

。理论分析表明，种子充入型孔的姿态概

率与其截面面积成正比
［１６］
，即

ＷＰ
ＷＣ
＝
ＳＰ
ＳＣ

ＷＰ
ＷＬ
＝
ＳＰ
ＳＬ

ＷＬ
ＷＣ
＝
ＳＬ
Ｓ















Ｃ

（３）

式中　ＷＰ———种子平躺姿态概率，％

ＷＣ———种子侧卧姿态概率，％

ＷＬ———种子竖立姿态概率，％

ＳＰ———种子平躺姿态截面积，ｍｍ
２

ＳＣ———种子侧卧姿态截面积，ｍｍ
２

ＳＬ———种子竖立姿态截面积，ｍｍ
２

种子充入型孔的姿态为完全随机独立事件，其

概率总和为

ＷＰ＋ＷＣ＋ＷＬ＝１００％ （４）
联立式（３）和式（４），得
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ＷＰ＝
ＳＰ

ＳＰ＋ＳＣ＋ＳＬ
×１００％

ＷＣ＝
ＳＣＷＰ
ＳＰ

×１００％

ＷＬ＝
ＳＬＷＰ
ＳＰ
×１００













 ％

（５）

小麦３种姿态截面近似椭圆形，其截面积为

ＳＰ＝
π
４
ｌｗ

ＳＣ＝
π
４
ｌｔ

ＳＬ＝
π
４











 ｔｗ

（６）

式中　ｌ———小麦种子长度，ｍｍ
ｗ———小麦种子宽度，ｍｍ
ｔ———小麦种子厚度，ｍｍ

随机选取淮北平原 ３个常规品种 １００粒种子，
测定其三轴尺寸，结合式（５）和式（６）计算出种子充
入型孔的姿态概率，见表２。

表 ２　小麦种子三轴尺寸与姿态概率

Ｔａｂ．２　Ｔｒｉａｘｉａｌｓｉｚｅａｎｄｐｏｓｔｕｒａｌｐｒｏｂａｂｉｌｉｔｙｏｆ

ｗｈｅａｔｓｅｅｄｓ

品种
长度／

ｍｍ

宽度／

ｍｍ

厚度／

ｍｍ

平躺姿

态概

率／％

侧卧姿

态概

率／％

竖立姿

态概

率／％

平躺侧

卧概率

和／％
百农２０７ ６４６ ３６２ ３２２ ４２ ３７ ２１ ７９
皖麦６８ ６４６ ３２４ ２９０ ４３ ３８ １９ ８１
济麦２２ ６３５ ３３７ ３１０ ４２ ３９ １９ ８１

图 ３　小麦型孔轮结构简图

Ｆｉｇ．３　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｓｏｆｃｅｌｌｗｈｅｅｌｆｏｒｗｈｅａｔ
１．轴孔　２．型孔　３．锯齿　４．减重孔　５．型孔支撑体

　　根据表２可知，小麦种子“平躺”与“侧卧”姿态
概率之和约８０％，其在充种区主要依靠自重以平躺
与侧卧的姿态充入型孔。小麦种子球形度低、流动

性差且易产生“卡种”现象，已有研究表明，对颗粒

流扰动可显著提高充种性能
［１７－１９］

，而传统外槽式型

孔易产生脉动现象，降低供种均匀性
［２０］
。为改善种子

流连续充种与投种性能，避免投种环节“卡种”，兼顾简

化供种装置结构，结合已有研究基础
［１４－１５，２１］

，本文设

计了易于种子“平躺”与“侧卧”姿态充种与投种的

抛物线形型孔，其截面形状如图３所示。

为使２粒最大小麦种子以“平躺”或“侧卧”姿
态充入型孔且确保单个型孔至少充入 ３粒种子，同
时便于种子在供种区顺利从型孔中投出，根据已有

研究
［２２］
，本文型孔长度 ｌｋ、型孔宽度 ｂｋ和型孔深度

ｈｋ分别为
１２ｌｍａｘ＜ｌｋ＜１８ｌｍａｘ
ｂｋ＝ｋｂｗｍａｘ
ｈｋ＝ｋｈｗ

{
ｍａｘ

（７）

式中　ｌｋ———型孔长度，ｍｍ
ｌｍａｘ———小麦种子最大长度，ｍｍ
ｂｋ———型孔宽度，ｍｍ
ｗｍａｘ———小麦种子最大宽度，ｍｍ
ｋｂ———宽度调整系数，取１３～２０
ｈｋ———型孔深度，ｍｍ
ｋｈ———深度调整系数，取０７～１１

根据表２中小麦种子三轴尺寸，确定型孔长度
ｌｋ为 １０ｍｍ，型孔宽度 ｂｋ为 ７ｍｍ，型孔深度 ｈｋ为
３ｍｍ。

抛物线型孔可确保种子在型孔内以“平躺”或

“侧卧”姿态流动，避免投种时存在“卡种现象”。为

获取抛物线曲线，需结合抛物线特殊点位置坐标与

型孔结构关键尺寸确定。如图４ａ所示，起始充种角

α应小于卸种角 φ，卸种角需大于小麦自然休止角

θ，根据上述小麦品种获得小麦自然休止角 θ≤３５°，
由此设计起始充种角 α＝３５°；β为投种位置角，为简
化供种装置结构和有效降低种子破损率，本文无增

设护种装置，同时兼顾避免“卡种”以及减少种子投

出与供种壳体碰撞，则设计投种位置角 β＝４０°。如
图４ｂ所示，建立以抛物线对称轴为 ｙ轴，抛物线底
部切线为 ｘ轴的坐标系，便于求解。根据型孔宽度
为７ｍｍ，最大深度为３ｍｍ，两切线夹角 ζ与 α、β的
关系，可获得限制方程

ｋ（ｘ１＋ｘ２）
２

２
－
ｋ（ｘ１＋ｘ２）

２

４
－ｋｘ１ｘ２

１＋ｋ２（ｘ１＋ｘ２）槡
２

＝３

（ｘ２－ｘ１）
２＋ｋ２（ｘ２－ｘ１）槡

２＝７

ａｒｃｔａｎ（２ｋｘ１）＋ａｒｃｔａｎ（２ｋｘ２）＝
ξπ
１８０

ξ＋α＝γ＋β

ｂｋ＝
γπ
１８０

















 Ｒ

（８）

式中　ｋ———两焦点连线所在直线斜率
ｘ１、ｘ２———两焦点对应横坐标值

γ———抛物线曲线两焦点分别与中心点连线
所夹锐角，（°）
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图 ４　型孔截面形状曲线分析

Ｆｉｇ．４　Ｃｕｒｖｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｅｃｔｉｏｎｓｈａｐｅｆｏｒｔｙｐｅｈｏｌｅ
１．充种调节板　２．型孔轮　３．供种壳体　４．型孔

　
由式（８）可得

｜ｋ｜｜ｘ１－ｘ２｜
３＝８４

２ｋ（ｘ１＋ｘ２）
１－４ｋ２ｘ１ｘ２

＝ｔａｎ８{ °
（９）

由式（９）可知，型孔曲线设计不是唯一的，ｋ值
越大型孔形状越细深，ｋ值越小型孔形状越粗浅，细
深的型孔容易“卡种”，粗浅的型孔充种能力有限，

为确保设计型孔可容纳不少于 ３粒种子且避免“卡
种”现象，结合前期试验选取 ｋ＝１可获得较好的充
种和投种效果。令 ｋ＝１，解得 ｘ１＝－１５４０２ｍｍ，
ｘ２＝２８３９３ｍｍ。由此，得出型孔曲线方程

　ｙ＝ｘ２　（ｘ∈［－１５４０２ｍｍ，２８３９３ｍｍ］）（１０）
２３　型孔数量

供种轮采用抛物线形型孔交错布置方式，以改

善外槽轮存在的脉动现象和提高小麦颗粒扰动性

能。当供种轮直径确定时，适当增加型孔数，可提高

小麦充种性能，故型孔间距应大于 １倍型孔宽度且
小于２倍型孔宽度，即

ＺＴ＝πＤｐ
ｂｋ＜Ｔ＜２ｂ{

ｋ

（１１）

式中　Ｔ———孔距，ｍｍ
Ｄｐ———型孔轮直径，ｍｍ

由式（１１）取整，得１５＜Ｚ＜２９。
为提高充种时间和确保加工精度，本文试验确

定型孔数 Ｚ为２４，交错布置型孔对应中心角为１５°。
为满足淮北平原不同时期小麦播量，可通过供种轮

数和供种转速调节。供种装置可一次布置５个供种
轮同时供种，供种轮材料为 ＡＢＳ工程塑料，采用 ３Ｄ
打印技术试制。

２４　型孔锥角与极限供种转速分析
改善小麦种子充种性能是提高供种稳定性和适

应变量播种的重要途径，进行充种过程分析对探究

种子充填机理尤为重要
［２３］
。由于小麦种子在充种

室内以散体颗粒形式连续运动，型孔随型孔轮转动

可主动拾取多颗种子，以多颗种子充入型孔组成的

质点系为研究对象，假定种子为材质均匀的刚体，不

考虑研究对象与种群间摩擦力及振动，受力分析如

图５所示。根据质点系运动的法向和切向建立辅助
坐标系，其受力方程为

Ｎ１ｃｏｓσ＝Ｎｐｓｉｎα＋Ｆｆｓｉｎσ＋Ｇｃｏｓα

Ｆｌ＋Ｇｓｉｎα≤Ｎｐｃｏｓα＋Ｆｆｃｏｓσ＋Ｎ１ｓｉｎσ

Ｆｆ＝μＮ１
Ｆｌ＝ｍω

２Ｒ

Ｇ＝ｍｇ

ω＝
πｎｐ

















３０

（１２）

式中　Ｎ１———型孔侧壁对质点系支撑力，Ｎ
Ｎｐ———充种室内种群对质点系的侧压力，Ｎ
Ｆｆ———质点系与型孔侧壁间摩擦力，Ｎ
Ｆｌ———惯性离心力，Ｎ
Ｇ———质点系重力，Ｎ
ｍ———质点系质量，ｋｇ
σ———型孔锥角，（°）
ω———型孔轮角速度，ｒａｄ／ｓ
Ｒ———型孔轮半径，ｍ
μ———种子与型孔轮接触表面摩擦因数，取

０５５［２４］

ｎｐ———型孔轮工作转速，ｒ／ｍｉｎ

图 ５　小麦充种过程力学分析简图

Ｆｉｇ．５　Ｍｅｃｈａｎｉｃｓａｎａｌｙｓｉｓｄｉａｇｒａｍｏｆｓｅｅｄｆｉｌｌｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ
１．型孔　２．型孔支撑体　３．锯齿　４．种子

　

根据式（１２）得出

α≥ａｒｃｃｏｓ ω２Ｒａ
ｇ １＋μ槡

２
－ａｒｃｔａｎａ

ｂ
（１３）

其中　ａ＝ｃｏｓσ－μｓｉｎσ　ｂ＝μｃｏｓσ＋ｓｉｎσ
由式（１３）得知，起始充种角 α与型孔锥角 σ、

小麦种子物料特性 μ、型孔轮角速度 ω、型孔轮直径
等有关。当角速度确定时，起始充种角 α与型孔锥
角 σ呈反比例变化；在起始充种角 α相同时，型孔
锥角 σ与型孔轮角速度 ω呈正相关。为确保充种
区存量较少种子也能较好充入型孔，起始充种角 α
应小于等于卸种角φ，即α≤３５°，再结合供种机构设
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计转速１０～１００ｒ／ｍｉｎ，可计算出型孔锥角 σ范围为
８０２°～５０４２°。

前期试验观察，当型孔轮工作转速持续增加，充

种区上部易发生“飞种”现象，将飞出型孔的种子视

为质点系，以质点系脱离型孔后的临界为研究对象，

此时该质点系受重力和惯性离心力作用，根据达朗

贝尔原理建立受力方程

Ｇｓｉｎαｐ＝Ｆｌ
Ｆｌｍａｘ＝ｍω

２
ｐＲ

ωｐ＝
πｎｐＭ










３０

（１４）

式中　αｐ———最大充填角，（°）
ωｐ———型孔轮极限角速度，ｒａｄ／ｓ
ｎｐＭ———极限供种转速，ｒ／ｍｉｎ
Ｆｌｍａｘ———最大惯性离心力，Ｎ

由式（１４）可得

ｎｐＭ＝
３０
π
ｇｓｉｎαｐ
槡Ｒ

（１５）

根据上述结构设计并结合前期试验，该供种机

构最大充填角 αｐ∈［２５°，４５°］。为确保该供种装置
工作稳定性，现取最大充填角的平均值，即 αｐ＝
３５°，将其代入式（１５），该小麦供种装置极限供种转
速为１２５６ｒ／ｍｉｎ。

３　供种性能试验

３１　试验材料与设备
以淮北平原常用小麦品种百农 ２０７为试验材

料，其千粒质量为 ５１１９ｇ，含水率为 ８０７％。本试
验在自行设计的主动供种试验平台上进行，如图 ６
所示。

图 ６　主动供种试验平台

Ｆｉｇ．６　Ｔｅｓｔｐｌａｔｆｏｒｍｏｆｓｅｅｄｆｅｅｄｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
１．种箱　２．供种装置　３．排种驱动电动机　４．平台支架　５．编

码器控制电动机　６．编码器　７．排种控制器　８．车速模拟控制器
　

３２　试验设计与方法

为验证理论分析的合理性，进行了型孔锥角验

证试验，型孔锥角分别为 １０°、２０°、３０°、４０°、５０°，共

５个梯度，工作转速２０、４０、６０ｒ／ｍｉｎ取 ３个梯度；供
种装置工作性能试验，工作转速分别为 １０、２０、３０、
４０、５０、６０、７０、８０、９０、１００ｒ／ｍｉｎ，共 １０个梯度，供种
轮数量１、２、３、４、５，共５个梯度；为满足淮北平原玉
米秸秆覆盖下小麦在不同播期的供种量，开展了主

动供种验证试验，供种装置提供的供种量分别为

１５０、２２５、３００、３７５、４５０ｋｇ／ｈｍ２，共 ５个梯度，机组前
进速度分别为 ３８、５１、６３、７８、８６、９８ｋｍ／ｈ，共
６个梯度。上述试验均以供种速率、供种速率稳定
性变异系数和种子破损率为试验指标

参照 ＧＢ／Ｔ９４７８—２００５《谷物条播机 试验方

法》，开展供种装置性能试验。试验时，用量杯收集

供种口排出的小麦种子，采集时间为 １ｍｉｎ，称量其
净质量，再拾取出破碎损伤种子称量其质量，重复 ６
次，计算出不同处理下的供种速率、供种速率稳定性

变异系数和种子破损率

　

ｍｖ＝
∑
ｊ

ｉ＝１
ｍｖｉ

ｊ

ＣＶ＝

１
ｊ－１∑

ｊ

ｉ＝１
（ｍｖｉ－ｍｖ）槡

２

ｍｖ
×１００％

Ｐｚ＝
ｍｐ
ｍｚ
×１００















 ％

（１６）

式中　ｍｖ———平均供种速率，ｇ／ｍｉｎ
ｍｖｉ———第 ｉ次的供种速率，ｇ／ｍｉｎ
ｊ———试验次数，ｊ＝６
Ｐｚ———种子破损率，％
ｍｐ———破损种子质量，ｇ
ｍｚ———每个处理供种总质量，ｇ
ＣＶ———供种速率稳定性变异系数，％

３３　试验结果与分析
３３１　型孔锥角验证试验结果分析

由表３可知，在转速为２０～６０ｒ／ｍｉｎ条件下，小
麦供种速率随倾角的增大呈先增加后减小趋势，变

异系数随倾角的增大呈先降低后上升趋势，倾角为

４０°抛物线型孔的供种稳定性较优，其稳定性变异系
数小于１８％，该结果与型孔设计理论分析相吻合。
试验中小麦种子破损率均低于 ０２％，采用抛物线
型孔交错布置设计的供种机构完成充种、携种和供

种３个过程，简化了供种环节。
３３２　主动供种性能结果分析

为明确小麦供种范围、适应主动供种要求，进行

了型孔轮数量与转速对供种性能影响的试验，试验

结果如表４所示。结果表明：小麦供种速率随型孔
轮数目和转速增加呈上升趋势，其供种速率范围为

１２１第 ５期　　　　　　　　　　　　李兆东 等：倾斜抛物线型孔轮式小麦供种装置设计与试验



表 ３　不同锥角的小麦供种性能

Ｔａｂ．３　Ｓｅｅｄｆｅｅｄｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｆｏｒｗｈｅａｔａｔ

ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｃｏｎｅａｎｇｌｅ

锥角／

（°）

转速／

（ｒ·ｍｉｎ－１）

性能参数

ｍｖ／（ｇ·ｍｉｎ
－１） ＣＶ／％ Ｐｚ／％

２０ ４２９４ ４５８ ０１８

１０ ４０ ５５７９ ３０９ ０１４

６０ ５７８５ ３４４ ０１６

２０ ５２２３ ４１３ ０１２

２０ ４０ ６７９１ ３４８ ００５

６０ ６８５６ ４４９ ００９

２０ ５５８７ ２２８ ０１１

３０ ４０ ８１８８ １７６ ０１３

６０ １０５０８ ２４３ ０１７

２０ ７７０３ １７９ ０１０

４０ ４０ １１６３９ １５９ ０１０

６０ １４９８１ ０９５ ０１０

２０ ７０４５ ３３３ ００８

５０ ４０ １１３９０ １８８ ００９

６０ １４２２５ ２４１ ００９

３０～１５００ｇ／ｍｉｎ；供种速率稳定性变异系数随型孔
轮数量增加呈下降趋势；工作转速在 １０～１００ｒ／ｍｉｎ
内，其稳定性变异系数均小于 ２０％，种子破损率均
不大于０２％。
３３３　主动供种试验验证

为提高供种能力、实现主动供种，以工作幅宽

２２ｍ直播机上安装５个抛物线型孔轮的供种机构
获取的试验结果为例，以工作转速、机组前进速度为

自变量，以单位面积播量为因变量，构建主动供种预

测模型

　

ｍｖ＝１４０２７ｎ＋１２１１２　（Ｒ
２＝０９９３６）

ｍｓ＝
３６００ｍｖ
６０×１０００

ｔｂ＝
１００００
３６００Ｂｖｍ

ｍＱ＝ｍｓｔ















ｂ

（１７）

式中　ｍｓ———播种机单位时间播量，ｋｇ／ｈ

ｔｂ———播种机工作效率，ｈ／ｈｍ
２

ｍＱ———单位面积播种量，ｋｇ／ｈｍ
２

由式（１７）得出安装 ５个型孔轮的小麦供种量
方程

ｍＱ＝
１４０２７ｎ＋１２１１２

１３２ｖｍ
（１８）

结合式（１８），为验证小麦供种装置主动供种的精
确度，在相同车速下对播量进行测试，以步进电动机带

动编码器旋转模拟播种机行驶，排种控制系统采集编

码器模拟车速变化量，实时调节脉冲信号输出频率，控

制步进排种电动机转速，测试过程如图７所示。

表 ４　不同转速与型孔轮数量时的供种性能
Ｔａｂ．４　Ｓｅｅｄｆｅｅｄｉｎｇｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｆｏｒｗｈｅａｔａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｓａｗｔｏｏｔｈｈｏｌｅｕｎｉｔｓａｎｄｒｏｔａｔｉｏｎａｌｓｐｅｅｄｓ

转速／

（ｒ·ｍｉｎ－１）
型孔轮数

性能参数

ｍｖ／（ｇ·ｍｉｎ
－１） ＣＶ／％ Ｐｚ／％

１ ３９０１ １７３ ００３
２ ９６９８ １５９ ００６

１０ ３ １３７８９ １６５ ００８
４ １８１５４ １４８ ０１３
５ ２１５７１ ０７６ ０１４
１ ６５４４ １０４ ００７
２ １６２４２ １７１ ００６

２０ ３ ２３９３８ １９２ ０１１
４ ３２６１９ １０９ ０１３
５ ４０４１０ ０５１ ００７
１ ９３２２ ０９４ ００６
２ ２０８５５ １６１ ００４

３０ ３ ３３４０２ １３８ ００８
４ ４４００４ ０９３ ０１２
５ ５５０１７ ０６９ ００９
１ １０２９９ ０９６ ００５
２ ２５０６５ １２７ ００４

４０ ３ ４１８０５ １１６ ００９
４ ５３７３８ ０８８ ０１２
５ ６７０６９ ０３９ ００８
１ １１９５９ ０９７ ００７
２ ２９８４４ ０７８ ００３

５０ ３ ５０１３７ ０８９ ００８
４ ６３９６３ ０５３ ０１１
５ ８６０１５ ０２８ ００９
１ １２７１３ １２２ ００８
２ ３３３８８ ０５８ ００５

６０ ３ ５３１０７ ０８３ ０１０
４ ７１９０６ ０５５ ００９
５ ９７７４２ ０４４ ０１４
１ １４１４９ １７８ ００７
２ ３７９７１ ０９３ ００５

７０ ３ ６１９４２ ０６６ ００９
４ ７７３１０ ０７５ ００８
５ １１３９６５ ０４５ ０１７
１ １５３４５ １７９ ０１４
２ ４１８１１ １１４ ００５

８０ ３ ６９２５７ １８２ ００８
４ ８５９６０ ０５９ ０１０
５ １２８３６４ ０３１ ０１７
１ １５３９４ １５９ ００５
２ ４４３６６ １５０ ００６

９０ ３ ７５１８６ １７４ ００８
４ ９３９５４ ０６５ ０１３
５ １３４９３３ ００９ ０１９
１ １７４７２ １７９ ００７
２ ４９２８３ １６０ ００５

１００ ３ ７９４６１ １６４ ０１２
４ １００２９５ ０５０ ０１６
５ １４７５３９ ０２７ ０２０

　　匹配试验的动力选用约翰迪尔 ８５４型拖拉
机。设定不同的机组前进速度和播种量，采集时

间间隔 １ｍｉｎ，重复 ６次取平均值，结果如表 ５所
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图 ７　主动供种测试过程

Ｆｉｇ．７　Ｔｅｓｔｐｒｏｃｅｓｓｏｆａｃｔｉｖｅｓｏｗｉｎｇ
　

示。试验表明，模拟机组前进速度不大于 ９８ｋｍ／ｈ
时，供种轮式小麦供种装置主动供种较为准确，其

稳定性变异系数均小于 ２０％，满足淮北平原变量
播种需要。

表 ５　主动供种匹配性能试验结果

Ｔａｂ．５　Ｍａｔｃｈｉｎｇｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｏｆｖａｒｉａｂｌｅｓｅｅｄｆｅｅｄｉｎｇ

机组前进速度／

（ｋｍ·ｈ－１）

供种量／

（ｋｇ·ｈｍ－２）

性能参数

ｍｖ／（ｇ·ｍｉｎ
－１） ＣＶ／％

１５０ ２４９３３ １６２

２２５ ３６０８５ １０１

３８ ３００ ４７７５５ １５０

３７５ ５８２５９ １４２

４５０ ６７３５０ ０７６

１５０ ３０８４２ ０８９

２２５ ４５６３６ １３１

５１ ３００ ５８６９５ １２３

３７５ ７０１１３ １２５

４５０ ８２３７５ ０８５

１５０ ３５５４５ １３３

２２５ ５０７５４ １４３

６３ ３００ ６２９５９ １２８

３７５ ７３７４７ ０６２

４５０ ８４９８０ ０８０

１５０ ４２９３９ １００

２２５ ５９０３３ １０１

７８ ３００ ７２４７６ １０２

３７５ ８５３４９ １５０

４５０ １００１０８ １００

１５０ ４５３６３ １０３

２２５ ６１７１２ １４２

８６ ３００ ７７０８２ ０９２

３７５ ９１９８５ ０８６

４５０ １０６８８７ １６４

１５０ ５００８６ １１２

２２５ ６７２４９ １６２

９８ ３００ ８５１４２ ０６６

３７５ １０１６６４ ０４２

４５０ １１６６３７ １１２

４　田间试验

为进一步验证该供种装置主动供种性能，于

２０１７年１０月 ２９日在安徽省蒙城县秸秆还田正负
效应实验示范区进行，田间试验如图 ８ａ所示，前茬
作物为玉米，其秸秆覆盖量为 ４５０～５００ｋｇ／ｈｍ２，试
验以自行开发的小麦电控气送式变量直播机为平

台，实际幅宽为 ２ｍ，播种 １０行，行距 ２００ｍｍ，型孔
轮数目为５，牵引动力为黄海金马 １３０４Ａ １型拖拉
机，机组前进速度为 ６１ｋｍ／ｈ，根据农户需要试验
播种量设定３００ｋｇ／ｈｍ２。２０１８年３月９日对小麦种
植密度进行测定，苗情长势如图 ８ｂ所示，每行选取
５段，每段测量长度为１ｍ，测定１０行的小麦种植密
度为 ２３０～２７０株／ｍ２，其 均 匀 性 变 异 系 数 为
２１９７％，满足 ＪＢ／Ｔ６２７４１—２０１３《谷物播种机 技

术条件》和小麦种植农艺要求。

图 ８　田间试验及苗情长势

Ｆｉｇ．８　Ｆｉｅｌｄｔｅｓｔａｎｄｇｒｏｗｉｎｇｔｅｎｄｅｎｃｙｏｆｗｈｅａｔ
　

５　结论

（１）设计了一种带有倾斜型孔轮的小麦精量供
种装置，阐述了其结构组成和供种原理，确定了型孔

和型孔轮关键结构参数。建立了型孔曲线限制方

程，构建了小麦充种过程力学模型，确定了型孔锥角

较优范围为８０２°～５０４２°，型孔轮稳定工作极限供
种转速应不大于１２５６ｒ／ｍｉｎ。

（２）台架试验表明：在工作转速 ２０～６０ｒ／ｍｉｎ
条件下，倾角为４０°抛物线型孔的供种稳定性较优，
其供种速率稳定性变异系数小于 １８％，种子破损
率低于０２％；在型孔轮数量 １～５、工作转速 １０～
１００ｒ／ｍｉｎ条件下，小麦供种速率随型孔轮数目和转
速增加呈上升趋势，其供种速率范围为 ３０～
１５００ｇ／ｍｉｎ；供种速率稳定性变异系数随型孔轮数
量增加呈下降趋势；工作转速为１０～１００ｒ／ｍｉｎ条件
下，其稳定性变异系数均小于 ２０％，种子破损率均
不大于０２％。

（３）以安装５个抛物线型孔轮供种机构建立单
位面积播种量数学模型进行的主动供种匹配试验得

出，模拟机组前进速度不大于 ９８ｋｍ／ｈ时，可实现
较大范围的主动供种，其稳定性变异系数均小于

２０％。该装置用于实际直播小麦种植密度为 ２３０～
２７０株／ｍ２，均匀性变异系数为２１９７％，满足淮北平
原小麦播种需要。
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