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摘要：设计了核桃破壳取仁分离装置，但存在破壳不完全、碎壳未脱落的现象。为此利用装置中的柔性带差速挤压

脱壳系统对核桃进一步脱壳取仁并对其效果进行分析。采用单因素试验方法分别探究上下带间距 Ａ、上下带速度

差 Ｂ及上工作带张紧力 Ｃ对核桃脱壳效果的影响，进而设计正交试验，分析试验因素对脱壳取仁效果的影响。试

验结果表明：对于一露仁率和二露仁率，影响顺序为 Ｃ、Ａ、Ｂ；对于碎仁率和未露仁率，影响顺序为 Ａ、Ｃ、Ｂ。在上下

带间距为 １４ｍｍ、上下带速度差为 ０１９ｍ／ｓ、上工作带张紧力为 ２３１Ｎ的参数下脱壳效果最为理想，一露仁率、二露

仁率、碎仁率、未露仁率分别为 ７７％、１６７％、４３％、２％，即脱壳率为 ９８％，整仁率为 ９３７％。
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　　引言

我国核桃栽培面积大，产量高，具有极高的食

用
［１］
和药用价值

［２］
。采用传统的核桃破壳取仁方

式，加工效率低、成本高，卫生无法保证。机械破壳

法设备简单，成本低，破壳效果可通过改进结构提



升。但是多数核桃机械剥壳存在的主要问题是漏剥

或破壳不完全、剥壳率低；部分核桃仁夹带在碎壳中

难以取出，核桃仁损失率高、整仁率低；对不同形状

尺寸核桃的适应性差
［３］
。核桃破壳不完全，壳体上

会存在很多裂纹或者只在某个部位外壳破碎，其壳

体整体的强度就会大幅度下降，碎壳之间的结合力

较小，因此，再对核桃进行脱壳处理就不能施力过

大。

当前核桃机械脱壳主要有５种方式：挤压式、剪
切式、磨削式、撞击式及揉搓式。李忠新等

［４］
在剪

切挤压的基础上建立了“锥篮式破壳模型”，研究了

对核桃破壳最有效的施力方向和位置。但以上脱壳

方式均采用刚性原理对核桃进行挤压、剪切、磨削及

揉搓，易导致核桃仁损坏，高露仁率降低。针对目前

机械破壳取仁技术的瓶颈，结合研究现状
［５］
，笔者

设计了核桃破壳取仁分离装置
［６－７］

，并进行了破壳

效果、破壳机理分析与性能试验
［８］
。本文依据剪切

挤压原理设计柔性带核桃脱壳取仁装置
［９］
，并进行

核桃脱壳理论分析与试验研究。

图 １　核桃破壳取仁分离装置结构图

Ｆｉｇ．１　Ｗａｌｎｕｔｓｈｅｌｌｃｒｕｓｈｉｎｇ，ｋｅｒｎｅｌｔａｋｉｎｇａｎｄ

ｓｈｅｌｌｋｅｒｎｅｌｓｅｐａｒａｔｉｎｇｄｅｖｉｃｅ
１．上从动托辊　２．上工作带　３．上挤压托辊　４．下挤压托辊　

５．上驱动托辊　６．下驱动托辊　７．下工作带　８．下从动托辊　

９．工作带松紧调节机构　１０．托板

１　试验装置

试验装置如图１所示。柔性带差速挤压破壳取
仁系统（图 １中虚线 ａ以上部分），包含上下两部
分。上部分：直径均为 １００ｍｍ的上驱动托辊和上
从动托辊，直径均为 ３０ｍｍ的上挤压托辊和下挤压
托辊。上从动托辊位置，可通过改变轴承座位置，有

效调节破壳区和脱壳区间隙和楔形角度，以适合各

种尺寸的核桃。上工作带的尺寸为 １５９０ｍｍ×
３５０ｍｍ，厚度为４ｍｍ。下部分：下驱动托辊和下从
动托辊直径为１００ｍｍ，下工作带尺寸为２２００ｍｍ×
３５０ｍｍ，厚度为４ｍｍ。上下工作带均为 ＰＶＣ带，其
胶面材质为聚氯乙烯。

柔性带差速挤压核桃破壳取仁系统分为破壳区

（图２中虚线左侧）和脱壳区（图 ２中虚线右侧），如
图２所示。在破壳区，部分核桃经过上挤压托辊与
托板的间隙受到挤压剪切，能够有效破壳并脱壳，取

得较完整的核桃仁，但是部分核桃由于受力不均或

者破壳间距不合适等因素，壳体只产生裂纹或者只

在部分位置破碎，碎壳不能脱离核桃仁，露仁程度较

低，这部分核桃就会进入脱壳区。本文主要对脱壳

区进行机理分析及其不同因素对核桃脱壳取仁效果

的影响分析。

图 ２　柔性带剪切挤压核桃破壳取仁系统示意图

Ｆｉｇ．２　Ｓｈｅｌｌｃｒｕｓｈｉｎｇａｎｄｈｕｌｌｉｎｇｓｙｓｔｅｍｕｓｉｎｇｆｌｅｘｉｂｌｅ

ｂｅｌｔｓｈｅａｒｉｎｇｅｘｔｒｕｓｉｏｎ
１．上挤压托辊　２．上工作带　３．下挤压托辊　４．下工作带

５．托板　６．核桃
　

２　核桃脱壳理论分析

２１　脱壳区核桃受力分析及脱壳机理
核桃在脱壳取仁区中的受力分析如图３所示。

图 ３　脱壳区核桃受力分析图

Ｆｉｇ．３　Ｄｉａｇｒａｍｏｆｗａｌｎｕｔｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎｕｎｄｅｒｓｔｒｅｓｓ

ｉｎｈｕｌｌｉｎｇｚｏｎｅ
１．上工作带　２．核桃　３．下工作带

　
从图 ３中可以看出，产生挠度的上工作带与水

平方向呈一定角度 α，其最高点与未发生形变的上
工作带的水平距离为 ｌ，垂直距离为 ｈ，因此角度 α
与 ｈ、ｌ以及 ｈ与直径 ｄ、ｅ之间的关系为

ｔａｎα＝ｈｌ
ｈ＝ｅ－{ ｄ

（１）

核桃 Ａ、Ｂ点受到上下工作带的挤压力和剪切
力分别为

Ｆｎ１＝Ｆｎ２＝
２Ｆｓｉｎα
ｎ

Ｆｔ１＝
Ｆｃｏｓα
ｎ

Ｆｔ２＝μＦｎ













２

（２）
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式中　Ｆｎ１、Ｆｎ２———上、下工作带对核桃的挤压力，Ｎ
Ｆｔ１、Ｆｔ２———上、下工作带对核桃的剪切力，Ｎ
Ｆ———上工作带张紧力，Ｎ
μ———核桃与工作带之间的摩擦因数，取０４
ｎ———沿下工作带宽度方向上核桃个数

在不同的上下带间距下，ｈ、ｌ的测量值和 α的
计算值如表１所示。

表 １　ｈ、ｌ和 α之间的数值关系

Ｔａｂ．１　Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐａｍｏｎｇｈ，ｌａｎｄα

参数
间距／ｍｍ

１４ １５ １６ １７ １８

ｈ／ｍｍ １１ １０ ９ ８ ７

ｌ／ｍｍ １５ １５２ １５５ １５７ １６

α／（°） ３６ ３３ ３０ ２７ ２３

　　角度 α在范围２３°～３６°内时，上工作带对核桃

的剪切力为 Ｆｔ１＝（０９２～０８１）
Ｆ
ｎ
，下工作带对核桃

的剪切力为 Ｆｔ２＝（０３１～０４７）
Ｆ
ｎ
，Ｆｔ１＞Ｆｔ２。

图 ４　柔性带核桃脱壳取仁过程示意图

Ｆｉｇ．４　Ｐｒｏｃｅｓｓｏｆｈｕｌｌｉｎｇａｎｄｋｅｒｎｅｌｔａｋｉｎｇｂｙｆｌｅｘｉｂｌｅｂｅｌｔ
１．上工作带　２．核桃壳　３．核桃仁　４．下工作带　５．下剪切力

６．下挤压力　７．上挤压力　８．上剪切力

脱壳区的基本工作构件是一对富有柔性的

ＰＶＣ工作带，且两工作带进行同向不等速的传动。
破壳不完全的核桃进入脱壳区后，受到上下工作带

的剪切挤压力。由于上下工作带呈一定的楔形角

度，核桃受到的剪切挤压力不断增大。核桃进入水

平间隙后，如图 ４ａ所示，剪切挤压力增大到大于裂
纹继续扩大的临界力时，核桃壳会进一步破碎，随着

核桃滚动，裂纹会均匀扩展到整个外壳。由于上工

作带对核桃的剪切力大于下工作带，因而在接触上

工作带一边的核桃碎壳首先开始脱去，如图 ４ｂ所

示。随着核桃继续前进，接触上工作带一侧的核桃

碎壳随着上工作带向前移动，与核桃仁逐渐脱离，上

工作带开始与核桃仁接触，此时与下工作带接触的

核桃碎壳开始相对下工作带向后运动。当核桃旋转

过一定的角度后，核桃壳体基本破碎并脱去，取得核

桃仁，如图４ｃ。
２２　裂纹扩展条件

裂纹分为３种类型，分别为Ⅰ型、Ⅱ型和Ⅲ型，如图５
所示。Ⅰ型是张开型，Ⅱ型是滑开型，Ⅲ型是撕开型［１０］

。

核桃破壳后，裂纹的扩展形式主要为Ⅰ型和Ⅲ型。

图 ５　裂纹类型

Ｆｉｇ．５　Ｃｒａｃｋｓｔｙｌｅｓ
　
在外力作用下，裂纹附近产生应力集中现象，裂

纹虽有扩张趋势，但当外力没达到一定值时，它并不

扩展，仅当外力加到一个临界值时，它才会扩展。裂

纹长度与临界应力之间的关系为

σｃ (＝ ２Ｅ１γ
π )ａ

１
２

（３）

式中　σｃ———临界应力，ＭＰａ

γ———单位面积的表面能，ｋＪ／ｍ２

ａ———裂纹长度，ｍｍ
Ｅ１———核桃外壳的弹性模量，ＭＰａ

木料的单位面积表面能为 ０１２ｋＪ／ｍ２，核桃的
弹性模量为０１８ＧＰａ。利用柔性刻度尺对所用试验
核桃壳体的裂纹进行测量和统计，其平均长度为

２０ｍｍ。利用以上已知参数，通过式（３）求得裂纹扩
展的临界应力为 σｃ＝０２３ＭＰａ。裂纹扩展需要的
外力为

Ｆ１＝
σｃ
Ｓ１

（４）

式中　Ｆ１———裂纹扩展需要的外力，Ｎ

Ｓ１———裂纹表面积，ｍｍ
２

试验所用核桃平均壳厚 ｈｖ＝１１５ｍｍ，经计算

裂纹表面积为 Ｓ１＝ｈｖａ＝２３ｍｍ
２
。裂纹扩展所需外

力可通过式（４）求得，为 σｃ＝１９１Ｎ，即核桃外壳破
裂后，作用在外壳上挤压力和剪切力超过 １９１Ｎ，
就可使裂纹进一步扩大。

３　脱壳性能试验

３１　试验材料

试验所选核桃为云南漾濞核桃
［１１］
，随机选取
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５０个样本，用游标卡尺测量样本的三维尺寸。由于
核桃近似球体，经过统计，核桃平均直径为２５ｍｍ。

核桃在经过破壳区后，部分核桃能够得到有效

破壳并脱壳，但仍有部分核桃并没有充分破壳，只是

壳体产生裂纹或者部分破碎，碎壳没有脱离核桃仁，

露仁率很低。试验装置中的脱壳区就是针对此类核

桃，如图６所示。

图 ６　试验核桃样品

Ｆｉｇ．６　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｗａｌｎｕｔｓａｍｐｌｅｓ
　
３２　上工作带张紧力测量及结果分析

要使工作带正常有效工作，必须使工作带保持

一定的张紧力：张紧力过小，容易出现打滑，不能有

效传动；张紧力过大，工作带刚性太大，张紧装置起

不到缓冲作用，同时工作带与托辊之间的摩擦力会

增加，造成发动机功率损失以及加快工作带的磨损

速度
［１２］
。因此张紧力需要选择合适的范围。

在工作带的线弹性范围内，上工作带受到拉伸

后，其中的应力 σ与应变 ε成正比，满足广义胡克
定律

［１３］

σ＝Ｅ２ε （５）
式中　σ———应力，ＭＰａ　　ε———应变，με

Ｅ２———工作带弹性模量，ＭＰａ
上工作带中的张紧力计算式为

Ｆ＝σＳ２ （６）

式中　Ｓ２———上工作带截面面积，ｍｍ
２

为探究上工作带张紧力对核桃脱壳效果的影

响，需要对上工作带张紧力进行测量。工作带张紧

后，其张紧力无法直接测得，试验利用应变片组成

“半桥单补”线路测量带的张力，上工作带张紧力测

量系统如图７所示。
通过改变工作带张紧装置的位置读取显示器上

相应的电阻应变值。工作带松紧调节机构在不同位

置的示意图如图８所示。
ＰＶＣ带弹性模量为 Ｅ２＝２４１ＧＰａ，上工作带截

面尺寸为３５０ｍｍ×４ｍｍ，则面积 Ｓ＝１４００ｍｍ２，通
过式（６）计算可得到上工作带在不同位置的张紧
力，如表２所示。位置 Ａ和 Ｅ的张紧力分别为工作
带能有效工作的最小和最大张紧力。

图 ７　上工作带张紧力测量系统

Ｆｉｇ．７　Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓｙｓｔｅｍｏｆｕｐｐｅｒｗｏｒｋｉｎｇｂｅｌｔｔｅｎｓｉｏｎ
１．静态电阻应变仪　２．温度补偿片　３．电阻应变片

　

图 ８　工作带松紧调节范围

Ｆｉｇ．８　Ｗｏｒｋｉｎｇｂｅｌｔｔｉｇｈｔｎｅｓｓｒｅｇｕｌａｔｏｒｉｎｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｌｏｃａｔｉｏｎｓ
１．工作带松紧调节机构　２．轴承座　３．上从动托辊　４．上工作带

　
表 ２　不同应变对应的张紧力

Ｔａｂ．２　Ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｔｒａｉｎｖａｌｕｅｓｃｏｒｒｅｓｐｏｎｄｉｎｇｔｏｔｈｅｔｅｎｓｉｏｎ

参数
位置

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ

应变／με ２６５ ４８７ ６８５ ８９２ １００１

应力／ＭＰａ ００６４ ０１１６ ０１６５ ０２１４ ０２４１

张紧力／Ｎ ８９６ １６２４ ２３１ ２９９６ ３３７４

　　裂纹扩展所需的临界外力 Ｆｃｒ＝１９１Ｎ，沿下工
作带宽度方向上核桃个数为 ｎ＝１０个，当挤压力
Ｆｎ１、Ｆｎ２和剪切力 Ｆｔ１、Ｆｔ２分别为１９１Ｎ时，所需要的
上工作带张紧力 Ｆ１、Ｆ２、Ｆ３、Ｆ４由式（２）计算，结果如
表３所示。

表 ３　不同间距下裂纹扩展所需张紧力

Ｔａｂ．３　Ｃｒａｃｋｐｒｏｐａｇａｔｉｏｎｒｅｑｕｉｒｅｄｔｅｎｓｉｏｎｕｎｄｅｒ

ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｐａｃｉｎｇｓ Ｎ

张紧力
尺寸／ｍｍ

１４ １５ １６ １７ １８

Ｆ１、Ｆ２ １６２５ １７５３ １９１０ ２１０４ ２４４４

Ｆ３ ２３６０ ２２７８ ２２０５ ２１４４ ２０７５

Ｆ４ ４０６３ ４３８３ ４７７５ ５２６０ ６１１０

　　通过表 ３可以看出，上下工作带间距在 １４～
１８ｍｍ范围内，挤压力 Ｆｎ１、Ｆｎ２和剪切力 Ｆｔ１所对应的
张紧力 Ｆ１、Ｆ２、Ｆ３均在工作带有效工作的张紧力范
围内，而剪切力 Ｆｔ２所对应的张紧力 Ｆ４过大，超过了
工作带有效工作的最大张紧力，因此，在装置正常工
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作情况下，剪切力 Ｆｔ２并不能有效扩展裂纹，通过调
节上工作带的松紧和上下带的间距，挤压力 Ｆｎ１、Ｆｎ２
和剪切力 Ｆｔ１均能有效扩展裂纹。
３３　核桃脱壳效果试验方案
３３１　试验指标

为了更细致地表达核桃脱壳程度和核桃仁完整

水平，将核桃整仁率进行分类表达。核桃脱壳后，把

１／２个和 １／４个的核桃仁记作“一露仁”，小于
１／４个且大于１／８个的核桃仁记作“二露仁”，小于
１／８个的核桃仁记作“碎仁”，没有从壳中脱落出来
的核桃仁记作“未露仁”

［１４］
。试验指标为一露仁率

η１，二露仁率η２，碎仁率η３，未露仁率η４。将脱壳率
记为 η５，整仁率记为 η６。

η１＝
Ｎ１
Ｎ０
×１００％

η２＝
Ｎ２
Ｎ０
×１００％

η３＝
Ｎ３
Ｎ０
×１００％

η４＝
Ｎ４
Ｎ０
×１００％

η５＝１－η４
η６＝η１＋η





















２

（７）

式中　Ｎ０———核桃仁总个数
Ｎ１———一露仁个数
Ｎ２———二露仁个数
Ｎ３———碎仁个数
Ｎ４———未露仁个数

３３２　试验设计
要得到高质量的核桃仁，刚采摘的核桃必须要

去掉外层绿皮并进行干燥，核桃壳干燥的标准含水

率为８％。核桃破壳取仁分离装置所针对的核桃为
干核桃，所选的试验核桃样本的外壳含水率基本为

８％。较小的含水率差异对核桃外壳的力学性能影
响不大。

试验选取平均直径为 ２５ｍｍ的核桃，不考虑核
桃含水率、核桃形状等因素的影响，选取上下工作带

间距 Ａ、上下带速度差 Ｂ以及上工作带张紧力 Ｃ为
试验的３个因素进行研究。

试验分两步进行：

单因素试验：通过固定其他因素，变动一个试验

因素的方法，研究 Ａ、Ｂ、Ｃ３个因素对核桃脱壳率、
整仁率性能指标的影响规律，每个参数均选５０颗核
桃进行重复试验。

正交试验：根据单因素试验，对脱壳性能指标的

影响规律进行正交试验。试验选用 Ｌ９（３
４
）正交试

验表，共进行９组试验［１５］
，每组试验各取核桃５０个。

将 Ａ、Ｂ、Ｃ３个试验因素，分别取 ３个因素水平进行
三因素正交试验。其中 Ａ分别是 １４、１６、１８ｍｍ（记
为 Ａ１、Ａ２、Ａ３），Ｂ分别是 ０１４、０１９、０２３ｍ／ｓ（记为
Ｂ１、Ｂ２、Ｂ３），Ｃ分别是 ８９６、２３１、３３７４Ｎ（记为 Ｃ１、
Ｃ２、Ｃ３）。

４　试验结果与分析

４１　单因素试验
４１１　上下工作带间距对脱壳效果的影响

为了研究上下工作带间距对脱壳效果的影响，

在其他因素不变时，分别取上下工作带间距 １４、１５、
１６、１７、１８ｍｍ５个因素水平进行单因素试验。

对试验结果进行统计分析和比较，得出间距对

露仁率和脱壳率、整仁率的影响，如图９、１０所示。

图 ９　核桃在不同间距下的露仁率

Ｆｉｇ．９　Ｋｅｒｎｅｌｅｘｐｏｓｉｎｇｒａｔｅｓｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｐａｃｉｎｇｓ
　

图 １０　核桃在不同间距下的脱壳率和整仁率

Ｆｉｇ．１０　Ｗａｌｎｕｔｈｕｌｌｉｎｇｒａｔｅａｎｄｋｅｒｎｅｌｕｎｂｒｏｋｅｎｒａｔｅ

ｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｐａｃｉｎｇｓ
　
由图 ９中 ５种不同间距下核桃露仁率可知，间

距为１６ｍｍ时获得了最高的一露仁率和最低的二
露仁率，分别为８４％和４％。当间距小于１６ｍｍ时，
一露仁率随着间距的增大而升高，二露仁率随着间

距的增大而降低；当间距大于 １６ｍｍ时，一露仁率
随着间距的增大而降低，二露仁率随着间距的增大

而升高。间距为 １４ｍｍ时，一露仁率最低，达到
６９％，二露仁率最高，为１４％，碎仁率最高，为 １４％，
未露仁率最低，为３％。当间距大于 １４ｍｍ时，碎仁
率随着间距的增加而降低，未露仁率随着间距的增
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加而增加。

由图１０中５种不同间距下核桃脱壳率、整仁率
可知，间距为 １４ｍｍ时，核桃脱壳率最高，达到
９７％，随着间距增加而降低。间距为 １６ｍｍ时，整
仁率最高，达到 ８７％，间距过大或者过小都会导致
整仁率下降。这是由于当间距为 １４ｍｍ时，已经产
生裂纹或破碎的核桃外壳受到的上下工作带挤压力

和剪切力远大于其结合力，随着核桃滚动，外壳迅速

进一步破碎并脱离，留在碎壳中的核桃仁极少，露出

核桃仁就会直接受到工作带的挤压力和剪切力，导

致核桃仁大量断裂，同时产生较多的碎仁。间距为

１６ｍｍ时，核桃外壳受到挤压力而产生的形变基本
等于壳仁间距，外壳能够充分均匀破碎，同时剪切力

使碎壳脱离核桃仁，只有少部分的核桃仁仍嵌在壳

中。脱壳后核桃仁受到合适的挤压力，不会造成过

多的损害，由于核桃仁形状的不均匀性，在滚动过程

中，也会受到一定的破坏而产生碎仁。间距增大，核

桃受到上下工作带的挤压剪切作用减弱，核桃壳体

上的裂纹扩展不够均匀和充分，整体脱壳率下降，未

露仁率升高，碎仁率降低。

４１２　上下带速度差对脱壳效果的影响
为了研究上下带速度差对脱壳效果的影响，在

其他因素不变时，分别取上下带速度差 ０１４、０１６、
０１９、０２１、０２３ｍ／ｓ５个因素水平进行单因素试
验。

对试验结果进行统计分析和比较，得出上下

带速度差对脱壳率和整仁率的影响，如图 １１、１２
所示。

图 １１　核桃在不同速度差下的露仁率

Ｆｉｇ．１１　Ｋｅｒｎｅｌｅｘｐｏｓｉｎｇｒａｔｅｓｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｐｅｅｄ

ｄｉｆｆｅｒｅｎｃｅｓ
　
由图 １１中 ５种不同上下带速度差下核桃露仁

率可知，速度差为０１９ｍ／ｓ时获得了最高的一露仁
率和最低的碎仁率，分别为 ８２％和 ５％。当速度差
小于０１９ｍ／ｓ时，一露仁率随着速度差的增大而升
高，二露仁率随着速度差的增大而降低；当速度差大

于 ０１９ｍ／ｓ时，一露仁率随着速度差的增大而降
低，二露仁率随着速度差的增大而升高。速度差为

图 １２　核桃在不同上下带速度差下的脱壳率和整仁率

Ｆｉｇ．１２　Ｗａｌｎｕｔｈｕｌｌｉｎｇｒａｔｅａｎｄｋｅｒｎｅｌｕｎｂｒｏｋｅｎｒａｔｅ

ｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｐｅｅｄｄｉｆｆｅｒｅｎｃｅｓ
　
０１４ｍ／ｓ时，一露仁率最低，为 ７５％，二露仁率最
高，为１５％，碎仁率最低，为 ６％，未露仁率最高，为
１３％。当速度差大于０１４ｍ／ｓ时，碎仁率随着速度
差的增大而升高，未露仁率随着速度差的增大而降

低。

由图 １２的 ５种不同上下带速度差下核桃脱壳
率、整仁率可知，当速度差大于 ０１４ｍ／ｓ时，核桃脱

壳率随着速度差增加而增加，速度差达到 ０２３ｍ／ｓ
时，核桃脱壳率最高，达到 ９７％。速度差为 ０１９ｍ／ｓ
时，整仁率最高，达到８７％，上下带速度差过大或者
过小都会导致整仁率下降。

这是由于在揉搓范围内，当上下带速度差较小

时，核桃在间隙内滚动速度较小，受力过程较长，脱

壳后核桃仁与上下工作带接触时间较长而受到较多

的挤压和剪切，造成较多的损害，导致一露仁率较

低，二露仁率较高。核桃受到上下工作带揉搓的强

度较小，不利于外壳上的裂纹扩展，壳体破裂不完

全，碎壳不能有效脱离核桃，较多的核桃仁仍然留在

未破碎的壳中，导致未露仁率较高。但是速度差较

小，工作带的震动较轻，对核桃仁损害减轻，产生的

碎仁少，碎仁率较低。提高上下带速度差，核桃滚动

速度提高，核桃与上下工作带接触点处受力过程减

短，脱壳后核桃仁与上下工作带接触时间缩短而受

到的挤压剪切减小，损害程度降低，一露仁率提高，

二露仁率下降，同时上下工作带揉搓的强度增强，有

利于裂纹扩展，壳体破裂范围扩大，破碎充分，未露

仁率下降。但是工作带的震动加强，对核桃仁损害

增加，碎仁率升高。如果速度差过大，揉搓作用过

强，工作带的震动强度较大，对核桃仁损害较大，一

露仁率较低，二露仁率较高，碎仁率较高，但是壳体

破裂充分，未露仁率较低。

４１３　上工作带张紧力对脱壳效果的影响
为了研究上工作带张紧力对脱壳效果的影响，

在其他因素不变时，分别取上工作带张紧力 ８９６、
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１６２４、２３１、２９９６、３３７４Ｎ５个因素水平进行单因
素试验。

对试验结果进行统计分析和比较，得出张紧力

对露仁率和脱壳率、整仁率的影响，如图 １３、１４所
示。

图 １３　核桃在不同张紧力下的露仁率

Ｆｉｇ．１３　Ｋｅｒｎｅｌｅｘｐｏｓｉｎｇｒａｔｅｓｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｎｓｉｏｎｓ
　

图 １４　核桃在不同张紧力下的脱壳率和整仁率

Ｆｉｇ．１４　Ｗａｌｎｕｔｈｕｌｌｉｎｇｒａｔｅａｎｄｋｅｒｎｅｌｕｎｂｒｏｋｅｎｒａｔｅ

ｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｎｓｉｏｎｓ
　
由图１３的５种不同张紧力下核桃露仁率可知，

张紧力为２３１Ｎ时获得了最高的一露仁率和最低的
二露仁率，分别为８５％和４％。当张紧力小于２３１Ｎ
时，一露仁率随着张紧力的增大而升高，二露仁率随

着张紧力的增大而降低；当张紧力大于 ２３１Ｎ时，一
露仁率随着张紧力的增大而降低，二露仁率随着张

紧力的增大而升高。张紧力为８９６Ｎ时，碎仁率最
低，为４％，未露仁率最高，为 １５％。当张紧力大于
８９６Ｎ时，碎仁率随着张紧力的增大而提高，未露
仁率随着张紧力的增大而降低。

由图１４的５种不同张紧力下核桃脱壳率、整仁
率可知，当张紧力大于 ８９６Ｎ时，核桃脱壳率随着
张紧力增大而增加，张紧力达到 ３３７４Ｎ时，核桃脱
壳率最高，达到９７％。张紧力为２３１Ｎ时，整仁率最
高，为８９％，上工作带张紧力过大或者过小都会导
致整仁率下降。

在脱壳范围内，当张紧力较小时，作用在核桃上

的挤压力和剪切力较小，接近或者低于核桃外壳上

裂纹扩展的临界力，导致核桃外壳得不到进一步有

效破碎，壳体破裂不充分，未露仁率较高，因而核桃

仁受到工作带的损害会较低，碎仁率较低，但是碎壳

不能脱离核桃仁，在上下带的揉搓作用下，碎壳会对

核桃仁产生挤压作用，从而造成核桃仁受到损害而

断裂，一露仁率降低，二露仁率升高。提高上工作带

的张紧力，作用在核桃上的挤压力和剪切力会增大，

当超过裂纹扩展的临界力时，核桃外壳能进一步破

碎，碎壳能及时脱离核桃仁，减少对核桃仁的挤压损

害，从而一露仁率升高，二露仁降低。由于壳体破裂

充分，未露仁率降低，但核桃仁由于上下工作带的剪

切挤压，会受到一定程度损害，产生一定数量的碎

仁，碎仁率会升高。如果张紧力过大，作用在核桃上

的挤压力和剪切力就会过大，揉搓作用过强，不仅远

超过壳体裂纹扩展的临界力，也远超过核桃仁的结

合力，对核桃仁损害较大，一露仁率较低，二露仁率

相对较高，碎仁率较高，但是壳体破裂充分，未露仁

率较低。

为了验证上述理论及核桃脱壳效果，利用相机

采集５种不同间距下核桃样本脱壳后的核桃仁完整
情况以及脱壳情况，如图１５所示。

图 １５　３种不同影响因素下的核桃脱壳效果

Ｆｉｇ．１５　Ｗａｌｎｕｔｓｈｅｌｌｂｒｏｋｅｎｅｆｆｅｃｔｓｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｆａｃｔｏｒｓ
　
４２　正交试验设计

脱壳效果正交试验方案与试验结果如表 ４所
示。

表５为３种试验因素在不同的水平因素组合下
的核桃脱壳指标试验结果分析。从表中可以看出，

一露仁率的极差 ＲＣ＞ＲＡ＞ＲＢ，各因素从主到次的顺
序为：Ｃ、Ａ、Ｂ；二露仁率的极差 ＲＣ＞ＲＡ＞ＲＢ，各因素
从主到次的顺序为：Ｃ、Ａ、Ｂ；碎仁率的极差ＲＡ＞
ＲＣ＞ＲＢ，各因素从主到次的顺序为：Ａ、Ｃ、Ｂ；未露仁
率的极差 ＲＡ＞ＲＣ＞ＲＢ，各因素从主到次的顺序为：
Ａ、Ｃ、Ｂ。
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表 ４　脱壳性能正交试验方案与试验结果

Ｔａｂ．４　Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｃｈｅｍｅｏｆｈｕｌｌｉｎｇ

ｅｆｆｅｃｔａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｒｅｓｕｌｔｓ

试验

序号
Ａ Ｂ Ｃ

一露

仁率／％

二露

仁率／％

碎仁

率／％

未露

仁率／％

１ １ １ １ ６０ １８４ １６０ ５６

２ １ ２ ２ ７７ １６７ ４３ ２０

３ １ ３ ３ ７２ １５７ ９５ ２８

４ ２ １ ２ ６８ １５０ １３０ ４０

５ ２ ２ ３ ７５ １２４ ９０ ３６

６ ２ ３ １ ６４ １６５ １５０ ４５

７ ３ １ ３ ５９ １８０ １７０ ６０

８ ３ ２ １ ５７ １８８ １８０ ６２

９ ３ ３ ２ ６７ １６０ １２０ ５０

　　对于４个指标：一露仁率越大越好；二露仁率越
大越好；碎仁率越小越好；未露仁率越小越好。从

表５中可以看出，对于不同的指标而言，不同因素的
影响程度是不同的。张紧力对一露仁率和二露仁率

的影响程度最大，间距对碎仁率和未露仁率的影响

程度最大，而上下带速度差对各个指标的影响程度

最低。当上下带间距取 １４ｍｍ、上下带速度差取
０１９ｍ／ｓ、上工作带张紧力为 ２３１Ｎ时，即 Ａ１Ｂ２Ｃ２，
这４项指标达到了最优的水平，脱壳效果最好。此
时一露仁率、二露仁率、碎仁率、未露仁率分别为

７７％、１６７％、４３％、２％，即脱壳率为 ９８％，整仁率
为９３７％。

５　结论

（１）单因素试验结果表明，上下带间距为１４ｍｍ
时，脱壳率最高，为９７％，随间距增大，脱壳率下降；
间距为１６ｍｍ时，整仁率最高，为 ８７％，间距增大或
减小，整仁率下降。上下带速度差为 ０２３ｍ／ｓ时，
脱壳率最高，为９７％，随上下带速度差减小而降低；

表 ５　脱壳性能正交试验结果分析

Ｔａｂ．５　Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｒｅｓｕｌｔｓａｎａｌｙｓｉｓ

ｏｆｈｕｌｌｉｎｇｅｆｆｅｃｔ

指标 Ａ Ｂ Ｃ

ｋ１ ６９７ ６２３ ６０３

ｋ２ ６９０ ６９７ ７０７

一露仁率 ｋ３ ６１０ ６７７ ６８７

极差 Ｒ ２６ ２２ ３１

因素主次 Ｃ、Ａ、Ｂ

ｋ１ １６９ １６８ １７９

ｋ２ １４６ １５９ １５９

二露仁率 ｋ３ １７３ １６１ １５０

极差 Ｒ ７９ ２２ ８６

因素主次 Ｃ、Ａ、Ｂ

ｋ１ ９９ １５３ １６３

ｋ２ １２３ １０４ ９８

碎仁率 ｋ３ １７０ １２１ １１８

极差 Ｒ ２１２ １４７ １９７

因素主次 Ａ、Ｃ、Ｂ

ｋ１ ３５ ５２ ５４

ｋ２ ４０ ３９ ３７

未露仁率 ｋ３ ５７ ４１ ４１

极差 Ｒ ６８ ３８ ５３

因素主次 Ａ、Ｃ、Ｂ

上下带速度差为０１９ｍ／ｓ时，整仁率最高，为８７％，
上下带速度差增大或减小，整仁率下降。上工作带

张紧力为３３７４Ｎ时，脱壳率最高，为 ９７％，随着张
紧力的减小而降低；张紧力为 ２３１Ｎ时，整仁率最
高，为８９％，张紧力增大或减小，整仁率下降。

（２）正交试验结果表明，当上下带间距取
１４ｍｍ、上下带速度差取 ０１９ｍ／ｓ、上工作带张紧力
为２３１Ｎ时，脱壳效果最好，一露仁率、二露仁率、碎
仁率、未露仁率分别为 ７７％、１６７％、４３％、２％，即
脱壳率为９８％，整仁率为９３７％。

参 考 文 献

１　周明亮，王鸿飞，赵丹．山核桃油的提取工艺及其特性研究［Ｊ］．农业机械学报，２００７，３８（３）：９５－９８．
ＺＨＯＵＭｉｎｇｌｉａｎｇ，ＷＡＮＧ Ｈｏｎｇｆｅｉ，ＺＨＡＯ Ｄａｎ．Ｓｔｕｄｉｅｓｏｎｅｘｔｒａｃｔｉｎｇｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｎｄｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｃａｒｙａｋｅｒｎｅｌｏｉｌ［Ｊ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２００７，３８（３）：９５－９８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２　陈向明，徐涛，查甫本．山核桃外果皮黄酮提取与纯化［Ｊ］．农业机械学报，２０１１，４２（１２）：１７７－１８１．
ＣＨＥＮＸｉａｎｇｍｉｎｇ，ＸＵＴａｏ，ＺＨＡＦｕｂｅｎ．ＥｘｔｒａｃｔｉｏｎａｎｄｐｕｒｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｆｌａｖｏｎｅｉｎＣ．ｃａｔｈａｙｅｎｓｉｓｅｘｏｃａｒｐ［Ｊ］．Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅ
ＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１１，４２（１２）：１７７－１８１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

３　张林泉，龚丽．剥壳机具的现状及效果改进方法的探讨［Ｊ］．食品与机械，２００６，２２（４）：７２－７４．
ＺＨＡＮＧＬｉｎｑｕａｎ，ＧＯＮＧＬｉ．Ｓｔａｔｕｓｑｕｏａｂｏｕｔｓｈｅｌｌｉｎｇｍａｃｈｉｎｅａｎｄｄｉｓｃｕｓｓｉｎｇａｂｏｕｔｉｍｐｒｏｖｉｎｇｍｅｔｈｏｄｓ［Ｊ］．ＦｏｏｄａｎｄＭａｃｈｉｎｅｒｙ，
２００６，２２（４）：７２－７４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

４　李忠新，刘奎杨，莉玲，等．锥篮式核桃破壳装置设计与试验［Ｊ］．农业机械学报，２０１２，４３（增刊）：１４６－１５２．
ＬＩＺｈｏｎｇｘｉｎ，ＬＩＵＫｕｉｙａｎｇ，ＬＩＬｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｗａｌｎｕｔｃｒａｃｋｉｎｇｄｅｖｉｃｅ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅ
ＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１２，４３（Ｓｕｐｐ．）：１４６－１５２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

５　ＬＩＵＭｉｎｇｚｈｅｎｇ，ＬＩＣｈａｎｇｈｅ，ＺＨＡＮＧＹａｎｂｉｎ，ｅｔａｌ．Ａｄｖａｎｃｅｓａｎｄｒｅｃｅｎｔｐａｔｅｎｔｓａｂｏｕｔｃｒａｃｋｉｎｇｗａｌｎｕｔａｎｄｆｅｔｃｈｉｎｇｋｅｒｎｅｌ
ｄｅｖｉｃｅ［Ｊ］．ＲｅｃｅｎｔＰａｔｅｎｔｓｏｎＭｅｃｈａｎｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１４，８（１）：４４－５８．

６　刘明政，李长河，张彦彬，等．核桃剥壳取仁装置：中国，２０１２１０２７７０３７．Ｘ［Ｐ］．２０１４ １０ ０８．
７　张彦彬，刘洋，刘明政．核桃剥壳取仁机的设计与试验研究［Ｊ］．农机化研究，２０１４（４）：１３２－１３６．

６０１ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１６年



ＺＨＡＮＧＹａｎｂｉｎ，ＬＩＵＹａｎｇ，ＬＩＵＭｉｎｇｚｈｅｎｇ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙｏｆａｗａｌｎｕｔｄｅｃｏｒｔｉｃａｔｉｎｇａｎｄｋｅｒｎｅｌｔａｋｉｎｇｏｕｔ
ｍａｃｈｉｎｅ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎＲｅｓｅａｒｃｈ，２０１４（４）：１３２－１３６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

８　刘明政，李长河，张彦彬，等．柔性带剪切挤压核桃破壳机理分析与性能试验［Ｊ］．农业机械学报，２０１６，４７（７）：２６６－２７３．
ＬＩＵＭｉｎｇｚｈｅｎｇ，ＬＩＣｈａｎｇｈｅ，ＺＨＡＮＧＹａｎｂｉｎ，ｅｔａｌ．Ｆｌｅｘｉｂｌｅｂｅｌｔｓｈｅａｒｉｎｇｅｘｔｒｕｓｉｏｎｗａｌｎｕｔｓｈｅｌｌｃｒｕｓｈｉｎｇｍｅｃｈａｎｉｓｍａｎａｌｙｓｉｓ
ａｎｄｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｔｅｓｔ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１６，４７（７）：２６６－２７３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

９　刘明政，李长河，张彦彬．核桃剪切挤压破壳柔性锤击取仁设备：中国，２０１３２０７７９９７９．８［Ｐ］．２０１４ ０５ １４．
１０　王丽宇．木材裂纹扩展及其断裂行为的研究［Ｄ］．北京：北京林业大学，２００２．

ＷＡＮＧＬｉｙｕ．Ｓｔｕｄｙｏｎｗｏｏｄｃｒａｃｋｐｒｏｐａｇａｔｉｏｎａｎｄｆａｃｔｕｒｅｂｅｈａｖｉｏｒ［Ｄ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＢｅｉｊｉｎｇＦｏｒｅｓｔｒｙＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００２．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

１１　刘慧．核桃品种介绍与评述［Ｊ］．西北园艺：果树，２０１２（１）：３４－３６．
ＬＩＵＨｕｉ．Ｉｎｔｒｏｄｕｃｔｉｏｎａｎｄｒｅｖｉｅｗｏｆｗａｌｎｕｔｖａｒｉｅｔｉｅｓ［Ｊ］．ＮｏｒｔｈｗｅｓｔＨｏｒｔｉｃｕｌｔｕｒｅ，２０１２（１）：３４－３６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１２　孙艳，罗宏亮．发动机皮带张紧力检测仪［Ｊ］．汽车工艺与材料，２００３（１）：２４－２６．
ＳＵＮＹａｎ，ＬＵＯＨｏｎｇｌｉａｎｇ．Ｅｎｇｉｎｅｂｅｌｔｔｅｎｓｉｏｍｅｔｅｒ［Ｊ］．ＡｕｔｏｍｏｂｉｌｅＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙａｎｄＭａｔｅｒｉａｌ，２００３（１）：２４－２６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１３　程尧舜．弹性力学基础［Ｍ］．上海：同济大学出版社，２００９．
１４　何义川，史建新．核桃壳力学特性分析与试验［Ｊ］．新疆农业大学学报，２００９，３２（６）：７０－７５．

ＨＥＹｉｃｈｕａｎ，ＳＨＩＪｉａｎｘｉｎ．Ａｎａｌｙｓｉｓａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｎｍｅｃｈａｎｉｃａｌｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｏｆｗａｌｎｕｔｓｈｅｌｌ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＸｉｎｊｉａｎｇ
ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００９，３２（６）：７０－７５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１５　任露泉．试验优化设计与分析［Ｍ］．北京：高等教育出版社，



２００３．

（上接第 １２０页）
１０　杨然兵，柴恒辉，尚书旗．花生联合收获机弹齿式去土装置设计与性能试验［Ｊ］．农业机械学报，２０１４，４５（８）：６６－７１，９２．

ＹＡＮＧＲａｎｂｉｎｇ，ＣＨＡＩＨｅｎｇｈｕｉ，ＳＨＡＮＧＳｈｕｑｉ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｐａｒａｍｅｔｅｒｓａｎａｌｙｓｅｓｏｆａｕｔｏｍａｔｉｃｈｅｉｇｈｔｐｒｏｆｉｌｉｎｇｄｅｖｉｃｅｏｆｑｕａｄｒａｔｅ
ｂａｌｅｂａｌｅｒｐｉｃｋｕｐ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１４，４５（８）：６６－７１，９２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１１　王东伟，尚书旗，赵大军，等．４ＨＢＬ ４型二垄四行半喂入自走式花生联合收获机［Ｊ］．农业机械学报，２０１３，４４（１０）：８６－９２．
ＷＡＮＧＤｏｎｇｗｅｉ，ＳＨＡＮＧＳｈｕｑｉ，ＺＨＡＯＤａｊｕｎ，ｅｔａｌ．Ｔｙｐｅ４ＨＢＬ ４ｔｗｏｒｉｄｇｅｓａｎｄｆｏｕｒｌｉｎｅｓｓｅｍｉｆｅｅｄｉｎｇｓｅｌｆｐｒｏｐｅｌｌｅｄ
ｐｅａｎｕｔｃｏｍｂｉｎｅｈａｒｖｅｓｔｅｒ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１３，４４（１０）：８６－９２．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

１２　ＧＢ／Ｔ５２６２—２００８农业机械试验条件　测定方法的一般规定［Ｓ］．２００８．
１３　杨然兵．４ＨＱＬ ２型花生联合收获机主要装置的设计与试验研究［Ｄ］．沈阳：沈阳农业大学，２００９．

ＹＡＮＧＲａｎｂｉｎｇ．４ＨＱＬ ２ｔｙｐｅｐｅａｎｕｔｃｏｍｂｉｎｅｔｈｅｄｅｓｉｇｎｏｆｍａｉｎｄｅｖｉｃｅａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｒｅｓｅａｒｃｈ［Ｄ］．Ｓｈｅｎｙａｎｇ：Ｓｈｅｎｙａｎｇ
ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１４　胡志超，王海鸥，彭宝良，等．４ＨＬＢ ２型花生联合收获机起秧装置性能分析与试验［Ｊ］．农业工程学报，２０１２，２８（６）：
２６－３１．
ＨＵＺｈｉｃｈａｏ，ＷＡＮＧＨａｉｏｕ，ＰＥＮＧＢａｏｌｉａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｎｏｐｅｒａｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓｏｆｐｌａｎｔｌｉｆｔｉｎｇ
ｄｅｖｉｃｅｉｎ４ＨＬＢ ２ｔｙｐｅｐｅａｎｕｔｃｏｍｂｉｎｅｈａｒｖｅｓｔｅｒ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣＳＡＥ，２０１２，２８（６）：２６－３１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１５　张宏梅，陆明．正交回归法在机械优化设计中的应用［Ｊ］．解放军理工大学学报，２００２，３（４）：５０－５３．
ＺＨＡＮＧＨｏｎｇｍｅｉ，ＬＵ Ｍｉｎｇ．Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｒｅｇｒｅｓｓｉｏｎｍｅｔｈｏｄａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｉｎｍｅｃｈａｎｉｃａｌｏｐｔｉｍａｌｄｅｓｉｇｎ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＰＬＡ
ＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００２，３（４）：５０－５３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１６　ＮＹ／Ｔ５０２—２００２　花生收获机作业质量［Ｓ］．２００２．

７０１第 ９期　　　　　　　　　　　　　刘明政 等：柔性带差速挤压核桃脱壳性能试验


