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摘要：花生育种研究中存在花生量小但品种多、荚果大小不一的情况，针对人工脱壳效率低而机械脱壳损伤多、脱

净率低等问题，在对典型花生种果物理机械特性研究基础上，提出了小型 ３级回转、单排 ３滚筒并列式脱壳的方

案，进行脱壳滚筒、旋转打板以及传动系统等装置和部件的结构设计；脱壳滚筒由同一轴上并排的 ３个子滚筒组

成，可调节与凹板筛距离，增减打板个数；气力清选装置由离心式风机组成。以小区育种为目的，选取白沙品种为

研究对象，通过正交试验分析，以滚筒转速、脱壳间隙和打板个数为试验因素，损伤率和脱净率为试验指标，进行优

化试验。结果表明：滚筒转速为 ３５０ｒ／ｍｉｎ、脱壳间隙为 ２０ｍｍ、打板为 ３个时，花生脱壳综合指标最优，脱净率为

９９１５％，损伤率为 ２３％，满足种用花生脱壳要求。
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　　引言

脱壳是花生收获后的必经作业环节，也是导

致花生损伤和损失的关键
［１］
。由于自身生物学特

点和收获时高含水率，花生脱壳不能与田间收获

同步联合作业
［２－３］

。商品花生脱壳造成的种仁破

碎等损伤已是一个难题，而种用和育种花生以保

证种子的发芽率为首要目标，脱壳设备需要更高

的脱壳适应性。传统花生脱壳机不但机型较大，

脱壳间隙难以调节、凹板筛固定且清种不便，不适

应小区脱壳作业，难以满足小区育种研究的需要。

育种花生与商品花生、繁种花生不同，其花生品

种、试验小区繁多，对含水率以及果仁尺寸要求较

为严格，且脱壳至播种时间不宜过长，以避免种仁

因长时间与空气接触而发生霉变，降低发芽活

力
［４］
。国内外专家对花生脱壳损伤规律、脱壳原

理与设备等进行了较为深入的研究。其中，高连

兴等
［５］
研究了花生脱壳特性、锥滚筒脱壳原理；刘

明国
［６］
研究了立式薄层脱壳原理立锥式脱壳装

置；高连兴等
［７］
研究了双滚筒气力循环式花生脱

壳机，该脱壳装置由两个转速、脱壳间隙和凹板筛

孔间隙不同的一次和二次脱壳滚筒构成；美国

ＬＭＣ公司研制了可更换凹板筛和可调节脱壳间隙
的繁种花生脱壳机，以增加花生脱壳的品种适应

性；美国 Ｐａｔｅｌ［８］采用激光逐个切割方法进行花生
脱壳，虽然脱净率可达 １００％，但因费用昂贵、效率
低而未得到推广。到目前为止，国内外尚未见有

针对育种花生脱壳机的文献报道
［９－１２］

。本文针对

花生育种研究的实际需要，设计一种小型三滚多

级种用花生脱壳机，并进行性能试验与参数优化。

１　总体方案与工作原理

造成育种花生损伤的主要原因是：花生品种、处

理不同且荚果外形尺寸存在差异，使脱壳设备难以

适应；脱壳打杆对果仁造成刚性冲击，增加种仁损伤

等。三滚式育种花生脱壳机设计思路是：通过多级

滚筒提高不同外形尺寸花生荚果、多品种与多处理

的适应性，以减轻种仁损伤；采用柔性且带有一定厚

度的打板，以避免由打板造成的刚性冲击使种仁损

伤，增加打板厚度可以增大与荚果接触面积，降低打

板对种仁的剪切力；要求转移方便、减少机器的调整

和清种频次与时间，以保证脱壳质量且操作方便。

为此，进行了样机总体方案设计，其总体构成如图 １
所示。

图 １　三滚式小区育种花生脱壳机整机结构图

Ｆｉｇ．１　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆｐｅａｎｕｔｓｈｅｌｌｅｒｗｉｔｈｔｈｒｅｅｄｒｕｍｓｆｏｒｐｌｏｔｂｒｅｅｄｉｎｇ
１．喂料斗　２．喂入量调节板　３．把手　４．机壳　５．风机　６．风机带轮　７．风机扇叶　８．风机出风口　９．风机吸风口　１０．机架　１１．电动

机　１２．下溜板　１３．脱壳滚筒　１４．隔板　１５．脱壳打板　１６．传动带　１７．凹板筛１　１８．电动机带轮　１９．出仁口　２０．凹板筛２　２１．凹板

筛３　２２．脱壳滚筒带轮
　

　　三滚式育种花生脱壳机主要由同轴并排的３个
脱壳滚筒、３个对应的独立凹板筛、整体翻盖式三格
喂料斗、种仁下落溜板、气吸式清选装置、种仁出料

斗、箱电动机、带传动装置及机架等构成。同轴并排

的３个脱壳滚筒均为开式结构，每个脱壳滚筒的回
转半径略有不同，所对应的 ３个凹板筛分为大、中、
小不同筛孔尺寸；脱壳机工作状态时，３个脱壳滚
筒、凹板筛和分格喂料斗各自形成独立脱壳室，凹板

筛在开盖时可方便地抽出更换，适于不同尺寸花生

荚果的脱壳，以便提高脱壳适应性。每个脱壳室各

自对应独立的喂料斗，喂料斗内部设有喂入量调节

板，进行脱壳喂入量的调节；通过３个凹板筛的脱出
物由下溜板滑下，花生碎壳在下滑过程中被风机吸

出，进行清选。整体式喂料斗与上机盖焊接为一体

并与机架铰接，可方便打开和关闭，以方便且可靠地

进行清种，防止脱壳作业过程中的品种混杂，同时方

便更换凹板筛，调整脱壳间隙或更换脱壳部件。

三滚式育种花生脱壳机工作时，可将均齐度较

差的花生荚果分级后，按外形大小分别放入到三格

整体式喂料斗的相应喂料斗中，由喂料斗进入相应
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的脱壳室；花生荚果在旋转且带有倾角的打板反复

刮擦、打击作用及其与凹板筛共同产生的挤搓、揉搓

作用下，花生果壳不断开裂与破碎，花生种仁不断脱

出并随同碎壳穿过凹板筛，顺着下溜板滑下，当通过

清选风机的吸风口下方时，漂浮系数较小、质量较轻

的花生壳被风机排出机体外，而种仁则由出仁口

排出。

２　关键部件与参数设计

三滚式育种花生脱壳机关键部件主要包括３个
同轴并排式脱壳滚筒、凹板筛、传动系统以及气力清

选装置。

２１　脱壳滚筒结构与参数
脱壳滚筒是脱壳机核心部件之一，其在很大程

度上决定了花生种子损伤率、脱净率和脱壳效率。

普通单滚筒脱壳设备脱壳间隙与凹板筛栅条间隙固

定，对品种与外形不同的花生荚果适应性差，容易造

成损伤率高、脱净率低等问题。三滚式育种花生脱

壳机通过采用在同一轴上并排设置３个长度相同且
并排排列的脱壳滚筒，滚筒之间用挡板隔开，避免脱

壳时花生移位至其他滚筒中，影响脱壳质量。脱壳

滚筒结构如图２所示，每个脱壳滚筒均由两个连接
盘和呈一定角度的脱壳打板构成，连接盘通过顶丝

固定于轴上，脱壳打板用螺栓固定在连接盘上，可进

行径向调整和更换，增减打板个数。滚筒下方机架

设有半圆形滑道，焊接在滚筒之间的隔板上，可以将

凹板筛顺着滑道插入，方便更换，还能针对不同外形

尺寸的花生更换筛孔间隙不同的凹板筛。根据一般

脱壳滚筒转速 ３００～６００ｒ／ｍｉｎ可知，滚筒线速度为
３～６ｍ／ｓ［１１］，考虑到育种花生脱壳机作业量小、机
动灵活等因素，确定脱壳滚筒直径为 １６０ｍｍ，理论
转速为３５０ｒ／ｍｉｎ。

图 ２　脱壳滚筒结构简图

Ｆｉｇ．２　Ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｄｉａｇｒａｍｏｆｓｈｅｌｌｉｎｇｄｒｕｍ
１．轴　２．脱壳打板　３．隔板　４．连接盘　５．固定轴套

　
脱壳打板采用扁平形式，表面长 １２０ｍｍ、宽

２０ｍｍ、厚１０ｍｍ，以便增加打板与荚果的接触面积。
打板顶端安装有橡胶片，以便增强与花生荚果的摩

擦效果，同时避免脱壳时打板对花生种仁造成刚性

伤害，缓解打板对花生种仁的冲击力，降低种仁损

伤；橡胶片设计为与打板顶部呈一定夹角并可进行

角度调整。在滚筒连接盘与脱壳打板连接臂上加工

有不同孔距的螺孔，以便实现脱壳滚筒的回转半径

调节，进而调节脱壳间隙。在脱壳滚筒连接盘上有

６排径向孔，可固定 ２～６个脱壳打板，打板结构如
图３所示。

图 ３　可调脱壳打板结构简图

Ｆｉｇ．３　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｉａｇｒａｍｏｆａｄｊｕｓｔａｂｌｅｓｈｅｌｌｉｎｇｒｏｄ
１．脱壳打板　２．连接盘　３．橡胶片

　
２２　凹板筛结构与参数

凹板筛是花生脱壳装置的另一关键部件
［１３］
。

与金属丝编织筛、板筛（冲孔筛）和栅条筛（栅面筛）

结构相比，金属丝编织筛虽有较高筛面利用系数和

筛分效率，但对花生荚果摩擦作用较强，容易导致花

生种仁损伤；同时，因其刚度较差，作为凹板筛使用

需设有加强筋。板筛具有较好的刚度且冲孔性状可

以选择，但对花生荚果摩擦作用较弱，筛面利用系数

和筛分效率较低，花生果仁脱壳后在脱壳室内停留

时间过长，也会导致损伤。栅条筛性能介于二者之

间，既能保证花生脱壳时的机械作用，又能使脱出的

种仁及时筛分出来，同时不降低脱壳效率。为此，本

文选取栅条筛作为凹板筛，３个脱壳滚筒分别对应
３个不同间隙大小的栅条凹板筛，以适应多种花生
荚果和不同外形尺寸果仁的脱壳需要，减轻种仁损

伤。为解决育种花生品种多样、荚果大小不一的通

用问题，根据待脱育种花生具体尺寸，设计多种栅条

间隙规格的凹板筛，以供育种花生脱壳时选用。采

用的凹板筛栅条间隙为 ８、９、１０、１１、１２、１３ｍｍ６种
规格。根据花生种果脱壳前是否分级，３个脱壳滚
筒和凹板筛可以相应地调整成三级或同一级进行脱

壳。

２３　传动系统与气力清选装置
设计的育种花生脱壳机属小型机械，体积小且

功率不高，所以选择可接民用 ２２０Ｖ电压的 ＪＷ７１１４
型电动机为动力。考虑到缓冲减震、经济适用等因

素，选取 Ａ型带传动，通过 Ａ型单槽带轮驱动 ３个
同轴脱壳滚筒和清选风机转动，其传动路线如图 ４
所示。根据脱壳滚筒和清选风机转速上的差异，电

动机带轮 １带动清选风机轴带轮 ２，通过风机轴另
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图 ４　传动系统示意图

Ｆｉｇ．４　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｔｒａｎｓｍｉｓｓｉｏｎｓｙｓｔｅｍ
１．电动机带轮　２．风机大带轮　３．风机小带轮　４．脱壳滚筒带轮
　
一端带轮３带动脱壳滚筒带轮４转动。

清选装置是花生脱壳装置的重要组成部分，性

能优劣直接影响脱出果仁质量和后续加工品质
［１４］
。

为了达到最佳清选效果，要求风机运转稳定、效率高

且便于调节。本设计采用单进风口的离心式风机，

由４个叶片构成叶轮并对称安装于风机轴上，叶片
形状为矩形切角以提供足够的吸力

［１５］
。同时，风机

吸风口垂直对着下溜板出口且与下溜板之间的垂直

距离可调，以提高清选质量与清选效率（图 ５）。通
过 ＰＳ ２０型物料飘浮速度试验台测出花生各成分
漂浮速度，本文以白沙１０１６为例，测得饱满荚果、空
瘪果、果仁及果壳的漂浮速度范围分别为 １１０４～
１２８３ｍ／ｓ、７０１～８９２ｍ／ｓ、８５２～１０３０ｍ／ｓ、１２６～
１８５ｍ／ｓ。所以脱壳风机清选的风速介于４～６ｍ／ｓ
之间时最佳。

３　性能试验

３１　脱壳机样机主要参数
研制的三滚式育种花生脱壳机样机如图 ６所

　　

图 ５　气吸式清选装置示意图

Ｆｉｇ．５　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｃｌｅａｎｉｎｇｄｅｖｉｃｅｏｆａｉｒｓｕｃｔｉｏｎｉｎｌｅｔｓ
１．轴　２．扇叶　３．出风口　４．进风口　５．花生果仁　６．花生碎

壳　７．调节螺栓　８．蜗壳
　

图 ６　三滚式小区育种花生脱壳样机

Ｆｉｇ．６　Ｐｒｏｔｏｔｙｐｅｏｆｐｅａｎｕｔｓｈｅｌｌｅｒｗｉｔｈｔｈｒｅｅｄｒｕｍｓ

ｆｏｒｐｌｏｔｂｒｅｅｄｉｎｇ
　
示，其主要参数见表１。
３２　试验材料与仪器设备

试验在沈阳农业大学工程学院实验室进行，沈

阳农业大学花生研究所种植的花生品种白沙 １０１６
为试验材料，花生种子含水率为１６％ ～１８％［１６］

。试

验设备为自制阶梯辊式花生荚果分级装置、ＳＦＹ６０
型红外线快速水分测定仪（深圳市冠亚电子科技有

限公司）、ＤＴ２２３６型数显转数表、恒泰 ＨＴ１０００Ｆ型
变频器和双杰牌电子秤等。

表 １　三滚式小区育种花生脱壳机主要参数

Ｔａｂ．１　Ｐａｒａｍｅｔｅｒｏｆｐｅａｎｕｔｓｈｅｌｌｅｒｗｉｔｈｔｈｒｅｅｄｒｕｍｓｆｏｒｐｌｏｔｂｒｅｅｄｉｎｇ

参数
外形尺寸（长 ×宽 ×高）／

（ｍｍ×ｍｍ×ｍｍ）
滚筒个数

滚筒直径／

ｍｍ

滚筒长度／

ｍｍ

滚筒转速／

（ｒ·ｍｉｎ－１）

脱壳间隙／

ｍｍ

凹板筛栅隙／

ｍｍ

数值 ５００×４５０×６１０ ３（同轴并列） １００～２００（无级可调） １２０ ３５０ ２０～３０ ８～１３（６级可换）

３３　试验因素与方案设计

试验考核的性能指标为样机脱壳损伤、脱净程

度和清选质量等。因此，确定花生种仁损伤率、脱净

率为试验指标，以脱壳滚筒转速、脱壳间隙和打板个

数为试验因素（表２），按照试验因素水平要求，通过
ＨＴ１０００Ｆ型变频器改变电动机转速，从而调节脱壳
滚筒实际转速；通过可调式脱壳打板调节脱壳间隙

和打板个数；也可通过增减滚筒轴轴承座垫板调节

脱壳间隙。每组脱壳试验后，分别测出取样总质量，

包括完整纯仁质量（Ｗ）、破碎仁质量（Ｗ１）、损伤仁

质量（Ｗ２）、未剥开果质量（Ｗ３）
［１７］
。将结果记录于

表 ２　试验因素与水平

Ｔａｂ．２　Ｆａｃｔｏｒｓａｎｄｌｅｖｅｌｓｏｆｔｅｓｔ

水平
试验因素

滚筒转速／（ｒ·ｍｉｎ－１） 脱壳间隙／ｍｍ 打板个数／个

１ ２８０ ２０ ２

２ ３５０ ２５ ３

３ ４２０ ３０ ６

试验方案表并算得脱壳后的损伤率和脱净率。

试验前，采用自制的阶梯辊式花生荚果分级装

置将花生荚果粗略分为 ３级。采用正交试验方法，
选用正交表 Ｌ９（３

４
）来安排试验，排除其他因素的干
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扰，便于所取得的试验数据能与其他花生脱壳机进

行对比研究
［１８］
。

３４　试验结果与分析
正交试验结果与极差分析如表 ３所示，Ａ、Ｂ、Ｃ

为因素编码值。

表 ３　正交试验结果与极差分析

Ｔａｂ．３　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｎｄ

ｒａｎｇｅａｎａｌｙｓｉｓ

序号
因素

Ａ Ｂ Ｃ

损伤

率／％

脱净

率／％

１ １ １ １ ２９１ ９７９０
２ １ ２ ２ １５６ ９８０６
３ １ ３ ３ ２５４ ９７１４
４ ２ １ ２ ２３０ ９９１５
５ ２ ２ ３ ３１４ ９８８３
６ ２ ３ １ １９８ ９８２０
７ ３ １ ３ ４４１ ９８６７
８ ３ ２ １ ４２５ ９８２５
９ ３ ３ ２ ３２６ ９８０３

ｋ１ ２３４ ３２１ ３０５
ｋ２ ２４７ ２３９ ２８２

损伤率／％
ｋ３ ４０９ ３３１ ３０３
Ｒ １７５ ０９２ ０２３

较优水平 Ａ１ Ｂ２ Ｃ２
主次因素 Ａ、Ｂ、Ｃ
ｋ１ ９７７０ ９８５７ ９８１３
ｋ２ ９８７３ ９８３８ ９８５１

脱净率／％
ｋ３ ９８３２ ９７７９ ９８１２
Ｒ １０３ ０７８ ０３９

较优水平 Ａ２ Ｂ１ Ｃ２
主次因素 Ａ、Ｂ、Ｃ

　　从试验结果分析可以看出各因素对脱净率和损
伤率的影响情况。通过对试验结果的极差分析，得到

影响脱壳损伤率的主次顺序为 Ａ、Ｂ、Ｃ，即滚筒转速、
脱壳间隙和打板个数，其中因素 Ａ中最小值ｋ１＝
２３４、因素 Ｂ中最小值 ｋ２＝２３９、因素 Ｃ中最小值
ｋ２＝２８２，故各因素分析所得优水平分别为 Ａ１、Ｂ２、
Ｃ２，则最优配置组合为 Ａ１Ｂ２Ｃ２；同理，影响脱净率因
素的主次顺序为 Ａ、Ｂ、Ｃ，分析后所得最优配置组合为
Ａ２Ｂ１Ｃ２。两指标最优配置组合均在９组试验之中。

通过方差分析，对各因素影响花生种子损伤率

和脱净率进行显著性检验，如表４和表５所示。

表 ４　损伤率方差分析

Ｔａｂ．４　Ｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｂｒｏｋｅｎｉｎｊｕｒｙｒａｔｅ

方差来源
偏差

平方和

自由

度
方差 Ｆ 临界值 Ｆα 显著性

滚筒转速 ６２５８ ２ ３１２９４４０７ Ｆ００５（２，２）＝１９ 

脱壳间隙 １６５７ ２ ０８２９１１６７ Ｆ００１（２，２）＝９９

打板个数 ０１４２ ２ ００７１ １００

误差 ｅ ０１４０ ２ ００７０

总和 ８１９７ ８

表 ５　脱净率方差分析

Ｔａｂ．５　Ｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｈｅｌｌｉｎｇｒａｔｅ

方差来源
偏差

平方和

自由

度
方差 Ｆ 临界值 Ｆα 显著性

滚筒转速 １６０２ ２ ０８０１６４０８ Ｆ００５（２，２）＝１９ 

脱壳间隙 ０９９９ ２ ０４９５３９９６ Ｆ００１（２，２）＝９９ 

打板个数 ０１３７ ２ ００６９ ５４８

误差 ｅ ００３０ ２ ００１５

总和 ２２２８ ８

　　由表４、５可知，滚筒转速对花生脱壳的损伤率
和脱净率影响均显著；脱壳间隙对脱净率影响显著，

而对损伤率影响不显著；打板个数对脱壳后的损伤

率和脱净率的影响均不显著。所以，各因素影响损

伤率和脱净率的主次顺序均为滚筒转速、脱壳间隙

和打板个数。

３５　最优参数组合确定及验证
根据本文脱壳装置性能要求，各试验指标分析

所得优水平组合各不相同，为了达到兼顾平衡各项

指标的目的，采用综合加权评分法进行分析，以选出

令各项指标都尽可能最优的组合
［１９］
。考虑到 ３个

因素对衡量指标的重要程度，以 １００分作为总
“权”，损伤率与脱净率各为 ５０分，试验的综合加权
结果如表６所示。

表 ６　综合加权结果

Ｔａｂ．６　Ｒｅｓｕｌｔｏｆｉｎｔｅｇｒａｔｅｄｗｅｉｇｈｔｅｄ

综合加权值 滚筒转速 Ａ 脱壳间隙 Ｂ 打板个数 Ｃ

Ｋ１ ７４１４０３ ７５２４９９ ７４８２４９

Ｋ２ ７５５２５０ ７４９８８１ ７５０６３７

Ｋ３ ７４９７８４ ７４４０５７ ７４７５５１

ｋ１ ２４７１３４ ２５０８３３ ２４９４１６

ｋ２ ２５１７５０ ２４９９６０ ２５０２１２

ｋ３ ２４９９２８ ２４８０１９ ２４９１８４

Ｒ ４６１６ ２８１４ １０２９

分析所得优水平 Ａ２ Ｂ１ Ｃ２

　　通过表６分析得出各试验因素对试验指标（损
伤率、脱净率）影响的最优组合，影响各因素大小排

列顺序为 Ａ、Ｂ、Ｃ，各因素最佳水平组合为 Ａ２Ｂ１Ｃ２，
即滚筒转速为 ３５０ｒ／ｍｉｎ，脱壳间隙为 ２０ｍｍ，打板
个数为３个。

４　结论

（１）设计了三滚式小区育种花生脱壳机，该样
机采用在同轴并排排列 ３个脱壳滚筒，回转打击揉
搓的脱壳原理，实现同时分脱不同尺寸大小的花生

荚果。

（２）能够对脱壳间隙以及打板个数进行调节，
有效地解决了由于不同花生品种尺寸不规则而导致
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漏脱或破碎等问题，凹板筛更换方便，便于清种，减

轻了作业负担。

（３）对样机进行了脱壳性能试验，得出各因素
影响损伤率和脱净率的主次顺序为滚筒转速、脱壳

间隙和打板个数。对最佳参数组合进行试验验证，

结果表明，三滚式小区育种花生脱壳机在滚筒转速

为３５０ｒ／ｍｉｎ、脱壳间隙为２０ｍｍ、３个脱壳打板时花
生脱壳综合指标最优，损伤率为 ２３％，脱净率为
９９１５％。
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