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　　【摘要】　对我国南方油菜分段收获割晒后的脱粒清选特性和脱粒清选参数进行了研究。通过在试验台上脱

粒和清选正交试验，得出了分段收获捡拾脱粒机脱粒、清选部件形式和两组合理的工作参数。试验结果表明：脱粒

分离夹带损失最小的优选参数组合为喂入量 １６ｋｇ／ｓ、滚筒转速７５０ｒ／ｍｉｎ、脱粒间隙１５ｍｍ、滚筒形式钉齿６排；影

响脱粒分离夹带损失率的主次因素为滚筒形式、喂入量、脱粒间隙和滚筒转速。综合考虑清选损失率和含杂率最

小的优选参数组合为开度１０ｍｍ鱼鳞筛、振动筛曲柄转速２６０ｒ／ｍｉｎ、离心风机转速８６０ｒ／ｍｉｎ、离心风机倾角１５°；由模糊

综合评价值的极差分析可得因素的主次排序为离心风机倾角、振动筛曲柄转速、筛片结构形式和离心风机转速。
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　　引言

油菜机械化收获有联合收获和分段收获两种主

要方式。我国目前主要依靠人工分段收获或人工与

机械结合的分段收获，其中人工割铺、晾晒几天后人

工捡拾、喂入稻麦联合收获机进行脱粒、清选是最主



要的收获形式。机械分段收获具有适收期长、收获

损失率小、对油菜植株形态（株型、株高、分支、抗裂

角性等）不敏感、对气候条件适应性强等联合收获

所不具备的优势
［１～２］

。

我国南方１１个省油菜种植面积占全国的 ９０％
以上，其全部是秋种次年夏收的越冬油菜，而且主要

采用育苗移栽的方式种植，种植密度小、植株高、茎

秆粗壮、分枝多、角果层厚度（离地 ４００～１７００ｍｍ）
大，使得油菜的植株形态以及油菜成熟、收获期间的

气候条件均与我国北方和欧洲等国家春种秋收的直

播油菜有很大差异
［３～４］

。分段收获捡拾脱粒的作业

对象是经过割铺、晾晒几天以后的油菜，与联合收获

时站立在田间的油菜在秸秆和籽粒的含水率、角果

抗裂性、植株形态等方面显著不同
［５］
。已有的油菜

分段收获、联合收获机械在脱粒、清选部件形式、参

数上不可能很好地适应我国南方油菜的分段收获要

求。因此，本文针对我国南方油菜分段收获脱粒清

选进行试验研究，探索适宜的部件形式、工作参数，

以期对分段收获的捡拾脱粒机设计和使用提供有益

的参考。

１　试验油菜特性

（１）品种为双低杂交油菜镇油 －３，种植方式为
育苗移栽，在接近完熟时人工收割，而后运到场地上

晾晒３～５ｄ后进行室内台架试验。
（２）植株高度平均 １６８４ｍｍ，茎秆直径 １４～

２９ｍｍ，角果层厚度 ４８０～７５０ｍｍ，平均单株分枝数
（一次分枝）８～１０个，分枝点位 ５００ｍｍ（离地），平
均单株角果数 ３９０～４００个，平均单只角果籽粒数
２０粒。

（３）谷草比 １∶５２。测试期间茎秆含水率如
表１所示。

表 １　茎秆含水率

Ｔａｂ．１　Ｗａｔｅｒｃｏｎｔｅｎｔｉｎｓｔａｌｋ ％

测试日期 根部 主茎 长茎秆 角果

２００９ ０５ ２９ ７８０４ ７２５６ ６４６０ ６２６８

２００９ ０５ ３０ ６８６８ ６２８３ ４８８６ ２０６４

　　（４）油菜籽平均直径（湿）２２５ｍｍ，籽粒含水
率１９１６％（晾晒３ｄ）、１５３１％（晾晒 ４ｄ），千粒质
量４０５ｇ。

２　试验安排与设计

试验目的是通过测试和观察不同结构型式轴流

滚筒的脱粒损失率、脱出物沿滚筒轴向分布、清选含

杂率和清选损失率等指标，分析确定影响分段收获

脱粒、清选的主要因素以及合理的工作参数组合。

（１）油菜脱粒分离试验
油菜脱粒分离试验在 ＤＦ １５型横轴流式脱

粒分离试验台上进行，试验台结构如图１所示。

图１　ＤＦ １５型横轴流式脱粒分离试验装置结构示意图

Ｆｉｇ．１　ＳｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆＤＦ １５ｔｅｓｔｅｑｕｉｐｍｅｎｔ

ｗｉｔｈｌａｔｅｒａｌｌｙｄｉｓｐｏｓｅｄｔｈｒｅｓｈｉｎｇｃｙｌｉｎｄｅｒ
１．输送带　２．强制喂入装置　３．输送槽　４．接料小车　５．机架

６．滚筒　７．顶盖　８．凹板　９．排草口
　

选择３排齿的钉齿脱粒滚筒（钉齿 ３排）、６排
齿的钉齿脱粒滚筒（钉齿 ６排）和纹杆与板齿组合
脱粒滚筒（纹杆 －板齿），以脱粒滚筒形式、喂入量、
脱粒滚筒线速度、凹板间隙为影响因素

［６］
，按正交

表 Ｌ９（３
４
）进行油菜脱粒分离性能的四因素三水平

的正交试验。试验安排如表２所示。

表 ２　脱粒分离正交试验安排

Ｔａｂ．２　Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｍｅｔｈｏｄｏｆ

ｔｈｒｅｓｈｉｎｇａｎｄｓｅｐａｒａｔｉｎｇ

试验号
喂入量 Ａ

／ｋｇ·ｓ－１
脱粒滚筒转速

Ｂ／ｒ·ｍｉｎ－１
脱粒间隙

Ｃ／ｍｍ

脱粒滚筒

形式 Ｄ

１ １４ ６５０ １０ 钉齿３排

２ １４ ７５０ １５ 钉齿６排

３ １４ ８５０ ２０ 纹杆 板齿

４ １６ ６５０ １５ 纹杆 板齿

５ １６ ７５０ ２０ 钉齿３排

６ １６ ８５０ １０ 钉齿６排

７ １８ ６５０ ２０ 钉齿６排

８ １８ ７５０ １０ 纹杆 －板齿

９ １８ ８５０ １５ 钉齿３排

　　（２）油菜清选试验安排与试验设计
油菜清选试验在 ＤＦ １５型物料清选试验装

置上进行，清洗试验装置如图 ２所示。以筛片结构
形式（８ｍｍ冲孔筛，开度 １０ｍｍ鱼鳞筛，方孔
１２ｍｍ编织筛）、振动筛曲柄转速、离心风机转速和
离心风机倾角为影响因素按正交表 Ｌ９（３

４
）进行正

交试验。试验安排如表３所示。

３　试验结果与分析

（１）脱粒试验结果及分析
试验结果如表４所示。其中，总质量为分离物
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图 ２　ＤＦ １５型物料清选试验装置结构示意图

Ｆｉｇ．２　ＳｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆＤＦ １５ｔｅｓｔ

ｅｑｕｉｐｍｅｎｔｆｏｒｇｒａｉｎｃｌｅａｎｉｎｇ
１．抖动板　２．离心风机　３．上振动筛　４．下振动筛　５．清选室
　

表 ３　油菜清选正交试验安排

Ｔａｂ．３　Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｍｅｔｈｏｄｏｆｃｌｅａｎｉｎｇ

试验号
筛片结构形式

Ｅ

振动筛曲

柄转速 Ｆ

／ｒ·ｍｉｎ－１

离心风机

转速 Ｇ

／ｒ·ｍｉｎ－１

离心风机

倾角 Ｈ

／（°）

１ 冲孔筛，８ｍｍ ２６０ ８００ １５

２ 冲孔筛，８ｍｍ ２８５ ８６０ ２０

３ 冲孔筛，８ｍｍ ３１０ ９２０ ２５

４ 鱼鳞筛，开度１０ｍｍ ２６０ ８６０ ２５

５ 鱼鳞筛，开度１０ｍｍ ２８５ ９２０ １５

６ 鱼鳞筛，开度１０ｍｍ ３１０ ８００ ２０

７ 编织筛，方孔１２ｍｍ ２６０ ９２０ ２０

８ 编织筛，方孔１２ｍｍ ２８５ ８００ ２５

９ 编织筛，方孔１２ｍｍ ３１０ ８６０ １５

质量（包括杂余和籽粒等）；籽粒质量是分离物中的

油菜籽质量；脱粒损失由未脱净损失和夹带损失两

　　

部分组成，由于分段收获经过晾晒后的油菜未脱净

损失非常少，以致于基本检测不到，因此试验中只取

夹带损失代替脱粒损失。夹带损失率是指夹带损失

的籽粒质量与籽粒总质量的比值。

对于 ３种形式的脱粒滚筒，在滚筒轴向均匀分
成７段，每段中总质量、茎秆质量和籽粒质量如表 ５
所示。

表 ６为脱粒分离试验夹带损失极差分析结果。
从表 ６可以看出，夹带损失最小的优选组合为
Ａ２Ｂ２Ｃ２Ｄ２，即优选参数为：喂入量 １６ｋｇ／ｓ、滚筒转
速７５０ｒ／ｍｉｎ、脱粒间隙１５ｍｍ、钉齿６排。影响夹带
损失率的主次因素为 Ｄ、Ａ、Ｃ、Ｂ，即影响夹带损失的
主次因素为滚筒形式、喂入量、脱粒间隙和滚筒转

速。

图３为不同滚筒脱出物沿其轴向分布情况。可
以看出，茎秆质量沿轴向分布均匀，各滚筒间无明显

差异；籽粒质量沿轴向逐步增多，其中钉齿６排滚筒
变化较快，但均呈线性变化

［７］
；脱出物总质量沿轴

向变化趋势一致，均呈曲线变化。因此，脱出物沿轴

向分布与滚筒形式无显著相关性。

（２）清选试验结果与分析
清选试验分别测定籽粒损失率和含杂率，试验

结果如表７所示。采用模糊综合评价法对清选试验
结果进行分析处理。首先确定评价指标集和对象

集，其次建立隶属函数和确定权重分配集，最后计算

模糊综合评价值，并对模糊综合评价值进行分

析
［８～１０］

。

表 ４　油菜脱粒分离试验数据

Ｔａｂ．４　Ｔｅｓｔｒｅｓｕｌｔｓｏｆｒａｐｅｓｅｅｄｔｈｒｅｓｈｉｎｇａｎｄｓｅｐａｒａｔｉｎｇ

参数
试验号

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９

总质量／ｋｇ ７６３ ６８３ ７６８ ８４２ ７６４ ９０３ ６０１ １０６ ９０４

夹带损失质量／ｇ １４ ６ ２６ ２４ １２ ６ ８ ２８ １４

籽粒质量／ｋｇ ２０５２ ２９８６ ３０４６ ３４１２ ２５７８ ２６５４ ３１５２ ３５４８ ２９３８

夹带损失率／％ ０６７８ ０２０１ ０８４６ ０６９８ ０４６０ ０２２６ ０２５３ ０７８３ ０４７４

表 ５　３种滚筒脱出物质量轴向分布

Ｔａｂ．５　Ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｒｅｓｉｄｕｅｓａｎｄｒａｐｅｓｅｅｄｓａｌｏｎｇｔｈｅａｘｉａｌｄｉｒｅｃｔｉｏｎｏｆ３ｋｉｎｄｓｏｆｃｙｌｉｎｄｅｒ ｇ

滚筒形式
不同位置的总质量／茎秆质量／籽粒质量

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７

钉齿３排 ５０２／１２／３８ ８４２／１６／８２ １５６４／２４／１９４ １２６６／１６／２９８ １１４４／３２／３９６ １０９２／２８／４６０ １２０８／４６／５８４

纹杆 －板齿 ３８／２２／４６ ５８８／２／８８ １２２／３／２１６ １３９２／３／４２８ １３７６／３８／５５６ １１６２／２２／５４２ １２８／２６／６７０

钉齿６排 ４０２／１／２８ ８１２／４２／７ １６９４／２２／２０２ １６６６／２８／３９６ １４１６／２４／４９８ １３９／１４／６１６ １６５４／２２／８４４
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表 ６　夹带损失极差分析结果

Ｔａｂ．６　Ｒｅｓｕｌｔｓｏｆｅｎｔｒａｉｎｍｅｎｔｌｏｓｓｏｆｔｈｅｅｘｔｒｅｍｅｖａｒｉａｎｃｅａｎａｌｙｓｉｓ

因素
各因素水平均值

水平１ 水平２ 水平３
极差 Ｔ 较优方案 因素主次

喂入量 Ａ ０５７５ ０４６３ ０５０４ ０１１２

滚筒转速 Ｂ ０５４３ ０４８２ ０５１５ ００６１
Ａ２Ｂ２Ｃ２Ｄ２ Ｄ、Ａ、Ｃ、Ｂ

脱粒间隙 Ｃ ０５６２ ０４５８ ０５２１ ０１０４

滚筒形式 Ｄ ０５３８ ０２２６ ０７７６ ０５５０

图 ３　不同滚筒脱出物轴向分布

Ｆｉｇ．３　Ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｆｒｅｓｉｄｕｅｓａｎｄｒａｐｅｓｅｅｄｓａｌｏｎｇｔｈｅ

ａｘｉａｌｄｉｒｅｃｔｉｏｎｏｆｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｈｒｅｓｈｉｎｇｃｙｌｉｎｄｅｒｓ
　

表 ７　油菜清选试验数据

Ｔａｂ．７　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｒｅｓｕｌｔｓｏｆｒａｐｅｓｅｅｄｃｌｅａｎｉｎｇ

试验

号

籽粒质

量／ｋｇ

籽粒含杂

总质量／ｋｇ

夹带

损失／ｋｇ

损失

率 Ｙ１／％

含杂率

Ｙ２／％

１ ４００６ ４０６８ ００３０ ０７４９ １５４８

２ ４２４０ ４３０４ ００８４ １９８１ １５０９

３ ３９６２ ４０２２ ０２１４ ５４０１ １５１４

４ ３９６８ ４１２０ ００３４ ０８５７ ３８３１

５ ４５２０ ４６００ ００４４ ０９７３ １７７０

６ ３８９８ ３９７４ ００６２ １５９１ １９５０

７ ４０８４ ４１７４ ００６６ １６１６ ２２０４

８ ４１１０ ４２８８ ００７６ １８４９ ４３３１

９ ４１７８ ４２５０ ００７０ １６７５ １７２３

　　以清选损失率 Ｙ１和清选含杂率 Ｙ２为评价指
标，正交试验设计的 ９组试验确定评价对象集。其
中，清选损失率 Ｙ１ｎ和清选含杂率 Ｙ２ｎ为偏小型指标，
即 越 小 越 好，因 此 隶 属 函 数 Ｒ （Ｒ ＝
ｒ１１ ｒ１２ ｒ１３ … ｒ１９
ｒ２１ ｒ２２ ｒ２３ … ｒ[ ]

２９

）的元素为 ｒｉｎ＝
Ｙｉｎｍａｘ－Ｙｉｎ
Ｙｉｎｍａｘ－Ｙｉｎｍｉｎ

（ｉ＝１，２；ｎ＝１，２，…，９）；根据油菜收获籽粒损失率
和含杂率的重要性，本试验确定权重分配集 Ｐ＝
［０７，０３］，即认为清选损失率的重要程度较清选
含杂率高。由隶属函数 Ｒ和权重分配集确定模糊
综合评价值集 Ｗ，其中 Ｗ＝Ｐ·Ｒ＝［ｗ１，ｗ２，…，ｗ９］。
单指标的隶属度和模糊综合评价值如表８所示。对
模糊综合评价值进行直观分析，直观分析结果如

表９所示。
根据模糊综合评价值进行直观分析得最优试验

方案为 Ｅ２Ｆ１Ｇ２Ｈ１，由模糊综合评价值的极差分析可
得因素的主次排序为离心风机倾角、振动筛曲柄转

速、筛片结构形式、离心风机转速。

４　结论

（１）脱粒分离夹带损失最小的优选组合为喂入
量１６４ｋｇ／ｓ、滚筒转速７５０ｒ／ｍｉｎ、脱粒间隙１５ｍｍ、
钉齿６排；影响脱粒分离夹带损失率的主次因素为
　　

表 ８　单指标隶属度和模糊综合评价值

Ｔａｂ．８　Ｓｉｎｇｌｅｉｎｄｉｃａｔｏｒｊｕｒｉｓｄｉｃｔｉｏｎａｎｄｆｕｚｚｙｓｙｎｔｈｅｓｉｚｅｅｖａｌｕａｔｉｏｎ

试验号

因素

筛片结构形式
振动筛曲柄转

速／ｒ·ｍｉｎ－１
离心风机转速

／ｒ·ｍｉｎ－１
离心风机

倾角／（°）

清选损失率

隶属度 ｒ１ｎ

清选含杂率

隶属度 ｒ２ｎ

综合评价

值 ｗｎ

１ 冲孔筛，８ｍｍ ２６０ ８００ １５ １０００ ０９８６ ０９９６

２ 冲孔筛，８ｍｍ ２８５ ８６０ ２０ ０７３５ １０００ ０８１５

３ 冲孔筛，８ｍｍ ３１０ ９２０ ２５ ０ ０９９８ ０２９９

４ 鱼鳞筛，开度１０ｍｍ ２６０ ８６０ ２５ ０９７７ ０１７７ ０７３７

５ 鱼鳞筛，开度１０ｍｍ ２８５ ９２０ １５ ０９５２ ０９０８ ０９３９

６ 鱼鳞筛，开度１０ｍｍ ３１０ ８００ ２０ ０８１９ ０８４４ ０８２７

７ 编织筛，方孔１２ｍｍ ２６０ ９２０ ２０ ０８１４ ０７５４ ０７９６

８ 编织筛，方孔１２ｍｍ ２８５ ８００ ２５ ０７６４ ０ ０５３４

９ 编织筛，方孔１２ｍｍ ３１０ ８６０ １５ ０８０１ ０９２４ ０８３８
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表 ９　模糊综合评价值直观分析

Ｔａｂ．９　Ｆｕｚｚｙａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｙｎｔｈｅｓｉｚｅｅｖａｌｕａｔｉｏｎ

因素

各因素水平均值

水平１水平２水平３

极差

Ｒ

较优

方案

因素

主次

筛片结构形式 Ｅ ０７０３０８３４０７２３０１３１

振动筛曲柄转速 Ｆ ０８４３０７９７０６７８０１８８
Ｅ２Ｆ１Ｇ２Ｈ１ Ｈ、Ｆ、Ｅ、Ｇ

离心风机转速 Ｇ ０７８６０７９７０６７８０１１９

离心风机倾角 Ｈ ０９２４０８１２０５２４０４０１

滚筒形式、喂入量、脱粒间隙和滚筒转速。

（２）综合考虑清选损失率和含杂率最小的优选
组合为 Ｅ２Ｆ１Ｇ２Ｈ１，即开度 １０ｍｍ鱼鳞筛、振动筛曲
柄转速２６０ｒ／ｍｉｎ、离心风机转速 ８６０ｒ／ｍｉｎ、离心风
机倾角１５°；由模糊综合评价值的极差分析可得因
素的主次排序为离心风机倾角、振动筛曲柄转速、筛

片结构形式、离心风机转速。

（３）脱粒试验中脱出物沿轴向分布与滚筒形式
无明显相关性。

参 考 文 献

１　吴崇友，金诚谦，肖体琼，等．我国油菜全程机械化现状与技术影响因素分析［Ｊ］．农机化研究，２００７，２９（１２）：２０７～２１０．

ＷｕＣｈｏｎｇｙｏｕ，ＪｉｎＣｈｅｎｇｑｉａｎ，ＸｉａｏＴｉｑｉｏｎｇ，ｅｔａｌ．Ａｎａｌｙｓｉｓｏｎｒａｐｅｍｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎｐｒｅｓｅｎｔｓｉｔｕａｔｉｏｎａｎｄｔｅｃｈｎｉｃａｌａｆｆｅｃｔｉｏｎ

ｆａｃｔｏｒｓｉｎｗｈｏｌｅｐｒｏｄｕｃｔｉｖｅｃｏｕｒｓｅｉｎＣｈｉｎａ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎＲｅｓｅａｒｃｈ，２００７，２９（１２）：２０７～２１０．

（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２　ＰｒｉｃｅＪＳ，ＨｏｂｓｏｎＲＮ，ＮｅａｌｅＭＡ，ｅｔａｌ．Ｓｅｅｄｌｏｓｓｅｓｉｎｃｏｍｍｅｒｃｉａｌｈａｒｖｅｓｔｉｎｇｏｆｏｉｌｓｅｅｄｒａｐｅ［Ｊ］．Ｊ．Ａｇｒｉｃ．Ｅｎｇｎｇ．Ｒｅｓ．，

１９９６，６５（３）：１８３～１９１．

３　吴崇友，易中懿．我国油菜全程机械化技术路线的选择［Ｊ］．中国农机化，２００９（２）：３～６．

ＷｕＣｈｏｎｇｙｏｕ，ＹｉＺｈｏｎｇｙｉ．Ｓｅｌｅｃｔｉｏｎｏｆｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｒｏｕｔｅｏｆｏｉｌｓｅｅｄｒａｐｅｍｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎｉｎｅｎｔｉｒｅｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｉｎ

Ｃｈｉｎａ［Ｊ］．ＣｈｉｎｅｓｅＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎ，２００９（２）：３～６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

４　卢晏，吴崇友，金诚谦，等．油菜机械化收获方式的选择［Ｊ］．农机化研究，２００８，３０（１１）：２４０～２４２．

ＬｕＹａｎ，ＷｕＣｈｏｎｇｙｏｕ，ＪｉｎＣｈｅｎｇｑｉａｎ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｃｈｏｉｃｅｏｆｒａｐｅｍｅｃｈａｎｉｚｅｄｈａｒｖｅｓｔｍｅｔｈｏｄｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌ

ＭｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎＲｅｓｅａｒｃｈ，２００８，３０（１１）：２４０～２４２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

５　冷锁虎，朱耕如．油菜机械化收获研究［Ｊ］．中国油料，１９９２（３）：８２～８５．

６　李耀明，周金芝，徐立章，等．油菜联合收割机脱粒分离装置的试验［Ｊ］．江苏大学学报：自然科学版，２００５，２６（４）：

２８１～２８４．

ＬｉＹａｏｍｉｎｇ，ＺｈｏｕＪｉｎｚｈｉ，ＸｕＬｉｚｈａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙｏｎｔｈｒｅｓｈｉｎｇａｎｄｓｅｐａｒａｔｉｎｇｕｎｉｔｏｆｒａｐｅｃｏｍｂｉｎｅ［Ｊ］．

ＪｏｕｒｎａｌｏｆＪｉａｎｇｓｕＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ：ＮａｔｕｒａｌＳｃｉｅｎｃｅＥｄｉｔｉｏｎ，２００５，２６（４）：２８１～２８４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

７　张义峰，来用见，张昆，等．轴流式脱离装置脱出物沿滚筒轴向分布规律研究［Ｊ］．黑龙江八一农垦大学学报，２００６，

１８（５）：３４～３６．

ＺｈａｎｇＹｉｆｅｎｇ，ＬａｉＹｏｎｇｊｉａｎ，ＺｈａｎｇＫｕｎ，ｅｔａｌ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｏｎｔｈｅａｘｉａｌｄｉｒｅｃｔｉｏｎｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｒｅｇｕｌａｒｉｔｉｅｓｏｆｅｍｅｒｇｉｎｇｏｂｊｅｃｔ

ｗｉｔｈａｘｉａｌｆｌｏｗｔｈｒｅｓｈｉｎｇｉｎｓｔａｌｌａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｅｉｌｏｎｇｊｉａｎｇＡｕｇｕｓｔＦｉｒｓｔＬａｎｄＲｅｃｌａｍａｔｉｏｎＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００６，１８（５）：

３４～３６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

８　吴德林，周云飞．高速铣削切削参数的模糊正交优化方法［Ｊ］．机械工程师，２００８（８）：９１～９３．

ＷｕＤｅｌｉｎ，ＺｈｏｕＹｕｎｆｅｉ．Ｆｕｚｚｙｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｏｆｃｕｔｔｉｎｇｐａｒａｍｅｔｅｒｓｆｏｒｈｉｇｈｓｐｅｅｄｍｉｌｌｉｎｇ［Ｊ］．ＭｅｃｈａｎｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒ，

２００８（８）：９１～９３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

９　杜金萍．模糊正交法在 ＧＣｒ１５钢切削用量优化中的应用［Ｊ］．轴承，２００７（３）：２６～２８．

１０　明道绪．田间试验与分析［Ｍ］．北京：科学出版社，２００５．

６７ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１０年


