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转筒与桨叶组合式日粮混合机设计与试验优化
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摘要：根据我国推广日粮饲养技术的需要及日粮混合机自主创新研究少的现状，设计了一种由中空正十棱柱状转

筒与其主轴上安装的桨叶组合而成的日粮混合机，实现日粮各组分的混合加工。为探究其混合性能，利用转筒与

桨叶组合式日粮混合试验装置，以混合时间、填充率、转筒转速、桨叶回转半径为试验因素，以混合均匀度、净功耗

为评价指标，采用二次回归正交旋转组合试验设计方法进行试验研究。运用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ软件建立并优化分析了

试验因素与评价指标之间的回归数学模型，对优化结果进行了试验验证。结果表明：各试验因素对混合均匀度的

影响由大到小依次为填充率、转筒转速、混合时间、桨叶回转半径；各试验因素对净功耗的影响由大到小依次为混

合时间、转筒转速、填充率、桨叶回转半径；最佳参数组合方案为混合时间 ３５ｍｉｎ、填充率 ６６％、转筒转速 ２９ｒ／ｍｉｎ

和桨叶回转半径２３６ｍｍ，对应的混合均匀度为９２９８％、净功耗为３２６１８ｋＪ，比优化前分别降低了５０４％、３３１％。
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　　引言

日粮是根据反刍动物的营养需要，将各种原料

通过混合设备制成的均匀一致的混合饲料
［１－２］

。近

年来，随着我国畜牧业的迅速发展，日粮饲养技术受

到青睐，而研制适用的日粮混合机是实施该技术的

关键
［２］
。

养殖业发达的国家对日粮混合机的研究已有几

十年历史，目前国外２０多家生产日粮混合机的主要
企业已研制出了拨轮式、转筒式、立式螺旋和卧式螺

旋日粮混合机等多种机型
［２］
，同时国外学者对已研

制的日粮混合机进行了应用研究
［２－５］

。国内推广日

粮饲养技术的时间较短，对日粮混合机的研究始于

对进口设备的消化吸收
［２，６－８］

，国内研究主要偏重于

对已有日粮混合机进行改进设计与试验研究
［２，６－８］

，

基于日粮混合新机理而自主创新设计的日粮混合机

较少。综上所述，国内日粮混合机的研究总体上还

处于跟踪设计阶段，考虑到国外日粮混合机存在的

价格高、配套动力大等问题
［２］
，以及国内现阶段畜

牧场日粮混合机的配套需要，我国亟需开展日粮混

合机的创新性研究，以期研制出配套成本低、结构简

单和混合性能优的适用型日粮混合机。

为此，综合分析国内外日粮混合机的特点，同时

结合我国畜牧场的配套需要，本文在前期研究工作

的基础上，为减轻整机结构重量及清理残留物料的

工作量，设计一种转筒与桨叶组合式日粮混合机，并

对其进行混合性能试验与参数优化研究。

１　总体方案与工作原理

１１　总体方案
转筒式日粮混合机工作时通常是通过转筒（内

壁配置扬料板）的旋转将物料提升至一定高度后抛

落，以剪切混合为主实现物料的均匀混合。其中，扬

料板的作用是提升物料并促进其进行剪切混合，但

扬料板增加了转筒的整体结构重量及清理转筒内残

留物料的工作量。为此，结合桨叶式混合机的结构

特点，设计转筒与桨叶组合式日粮混合机，将转筒设

计为中空的正多棱柱结构，在转筒内壁不配置扬料

板，但在主轴上安装桨叶，通过转筒的旋转拖带、转

筒与桨叶的组合托送作用实现物料的均匀混合。

为研究转筒与桨叶组合式日粮混合机的混合性

能，设计了转筒与桨叶组合式日粮混合试验装置，该

装置主要由转筒、桨叶、机架、传动系统等部分组成，

如图１所示。其中转筒是该机的主要工作部件，是
由周向壁板通过侧向壁板、连接圆环和支撑臂等部

件与主轴相连而成的一个整体，主轴通过传动系统

驱动。桨叶呈一定角度安装在主轴上，且每个桨叶

通过支撑杆、连接板等与主轴固连。传动系统由电

动机、链传动机构组成。为便于观察转筒内物料的

运动情况，转筒两端侧向壁板材料选用透明有机玻

璃板。

图 １　转筒与桨叶组合式日粮混合试验装置结构示意图
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１２　工作原理
工作时，将按一定比例配制的各种物料放入转

筒内，然 后 启 动 转 筒 顺 时 针 方 向 旋 转。利 用

ＰｈａｎｔｏｍＶ５１型数字式高速摄像机（美国 Ｖｉｓｉｏｎ
Ｒｅｓｅａｒｃｈ公司生产）对转筒内物料的混合过程进行
逐帧观察和分析，拍摄条件为填充率 ３０％、转筒转
速２５ｒ／ｍｉｎ、桨叶回转半径 ２２０ｍｍ。物料因受转筒

图 ２　转筒内物料的运动状态

Ｆｉｇ．２　Ｍｏｖｅｍｅｎｔｓｔａｔｅｓｏｆｍａｔｅｒｉａｌｉｎｄｒｕｍ

的拖带作用而随转筒惯性上行，一部分物料（位于

转筒前侧或后侧、非桨叶所在区域内的物料）被转

筒提升至主轴左侧中部后因受自身重力的作用而下

落，形成局部的、以剪切混合为特征的小循环混合

（见图２ａ中椭圆形标记的转筒前侧区域），一部分
物料（位于转筒前侧或后侧、桨叶所在区域内的物

料）在转筒与桨叶的组合托送作用下继续上行至主

轴左侧上部后下落，形成大范围的、以剪切与扩散混
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合为特征的大循环混合（见图 ２ｂ中椭圆形标记的
转筒前侧区域），且呈一定角度安装在主轴上的桨

叶将使图２ａ中椭圆形标记右后上方的物料（在转筒
后侧，由于正面拍摄而使其颜色较暗）形成大循环

混合，同时桨叶推送物料沿轴向运动，形成对流与剪

切混合。因此，物料在转筒的旋转拖带、转筒与桨叶

的组合托送作用下沿转筒的周向和轴向进行三维空

间运动，形成以剪切混合为主、辅以对流与扩散混合

的物料混合过程，如此反复而实现物料的均匀混合。

２　关键部件设计与参数分析

转筒与桨叶组合式日粮混合试验装置的关键部

件主要包括转筒与桨叶。

２１　转筒
将转筒设计为中空的正多棱柱结构，并通过理

论分析结合对比研究的方法来确定转筒的参数。

由于相邻周向壁板交界处物料单元在上下部周

向壁板（根据转筒转向进行定义）的组合作用下托

送上部周向壁板处物料单元随转筒转动，这有利于

提升转筒抛落物料的高度，进而影响整个混合过程，

因此选择该相邻周向壁板交界处的物料单元为研究

对象。假定转筒内所有的物料为多个物料单元的集

合，同时由于物料单元的尺寸与转筒直径相比很小，

故可将所研究物料单元的线速度与筒壁的线速度视

为相同
［９］
。对相邻周向壁板交界处的物料单元进

行受力分析，并参考文献［１０］中的方法，建立以物
料单元的质心 Ｏ２为坐标原点、平行于下部周向壁板

图 ３　相邻周向壁板交界处物料单元的受力分析

Ｆｉｇ．３　Ｆｏｒｃｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｍａｔｅｒｉａｌｕｎｉｔａｔｊｕｎｃｔｉｏｎｏｆ

ａｄｊａｃｅｎｔｃｉｒｃｕｍｆｅｒｅｎｔｉａｌｐｌａｔｅ

并与转筒转向相反的方向为 Ｘ轴正向、垂直于 Ｘ轴
并指向转筒内侧方向为 Ｙ轴正向的 ＸＯ２Ｙ直角坐标
系，结果如图 ３所示。其中，由于摩擦的影响，使得
下部、上部周向壁板对物料单元作用力的合力 Ｆ１、
Ｆ２分别与下部、上部周向壁板简化线的法线方向偏
离了β角，该角由物料对周向壁板的摩擦角 φ（２４°～
２９°）及周向壁板的表面粗糙程度决定，忽略周向壁
板的表面粗糙程度对 β角的影响，则可认为 β＝

φ［８，１１］。
由图 ３可知，当所研究物料单元达到相对运动

的临界状态时，平衡方程为：

Ｘ轴方向
Ｇｓｉｎθ２＋Ｆ２ｓｉｎ（θ３－β）＝Ｆ１ｓｉｎβ＋Ｆｃｓｉｎθ１ （１）
Ｙ轴方向
Ｇｃｏｓθ２＋Ｆｃｃｏｓθ１＝Ｆ１ｃｏｓβ＋Ｆ２ｃｏｓ（θ３－β）（２）

其中 θ３＝２θ１ （３）
Ｇ＝ｍｇ （４）

Ｆｃ＝
ｍω２Ｒ
ｃｏｓθ１

（５）

式中　Ｇ———物料单元所受的重力，Ｎ
Ｆ１———下部周向壁板对物料单元作用力的合

力，Ｎ
Ｆ２———上部周向壁板对物料单元作用力的合

力，Ｎ
Ｆｃ———物料单元在等效圆周上所受的惯性

力，Ｎ
θ１———物料单元质心和转筒中心的连线与下

部周向壁板简化线的中垂线间的夹

角，（°）
θ２———下部周向壁板与水平面的夹角，（°）
θ３———相邻两块周向壁板法线的夹角，（°）
β———合力 Ｆ１、Ｆ２与其对应支持力 Ｎ１、Ｎ２的

夹角，（°）
ｍ———物料单元的质量，ｋｇ
ｇ———重力加速度，ｍ／ｓ２

ω———转筒角速度，ｒａｄ／ｓ
Ｒ———转筒中心到筒壁的最短距离，其大小

等于转筒的内切圆半径，ｍ
由于相邻周向壁板交界处的物料单元主要受合

力 Ｆ１和 Ｆ２的作用，为使转筒在旋转过程中更容易带
动相邻周向壁板交界处的物料单元，进而提升转筒

抛落物料的高度，对合力 Ｆ１和 Ｆ２进行分析。由
式（１）～（５）并利用代入消元法可得出 Ｆ１和 Ｆ２的计
算公式分别为

Ｆ１＝
ｍ［ｇｓｉｎ（２θ１＋θ２－β）ｃｏｓθ１－ω

２Ｒｓｉｎ（β－θ１）］
２ｓｉｎθ１ｃｏｓ

２θ１
（６）

Ｆ２＝
ｍ［ω２Ｒｓｉｎ（θ１＋β）－ｇｓｉｎ（θ２－β）ｃｏｓθ１］

２ｓｉｎθ１ｃｏｓ
２θ１

（７）
由式（６）、（７）可知，合力 Ｆ１和 Ｆ２均与参数 θ１、

θ２、β、ω、Ｒ、ｍ有关，其中 θ１由转筒结构参数中的棱
数确定。

综上所述，本文在中空正多棱柱的内切圆直径
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相同、运行条件相同的前提下，对不同棱数的转筒进

行对比分析研究，确定转筒为中空的正十棱柱，并根

据试验需求将转筒的内切圆直径、宽度、周向壁板厚

度分别设计为８０６、５８４、４ｍｍ，则此时转筒中心到筒
壁的最短距离 Ｒ为４０３ｍｍ。

当相邻周向壁板交界处的物料单元开始下落时

（物料单元脱离上部周向壁板，此时 Ｆ２＝０），其上方
物料单元均已进入抛落状态，由式（７）可得出此时
转筒转速 ｎ（ｒ／ｍｉｎ）的计算公式为

ｎ＝３０
π
ω＝４７１１

ｓｉｎ（θ２－β）ｃｏｓθ１
ｓｉｎ（θ１＋β槡 ）

（８）

由于正十边形的每个内角为 １４４°，则 θ１＝１８°。
鉴于小循环混合主要发生在主轴左侧中部（转筒按

顺时针方向旋转），则可确定物料单元开始下落时

θ２的最大值为 ９０°。运用 Ｍａｔｌａｂ软件调用 ｆｍｉｎｃｏｎ
函数对式（８）相应的约束非线性规划问题进行求
解，得出极限转速为 ５３７ｒ／ｍｉｎ。因此，当转筒转速
小于５３７ｒ／ｍｉｎ时，紧贴于转筒内壁的物料在随转
筒旋转过程中能及时下落，进而形成混合运动。

２２　桨叶
根据转筒尺寸，在主轴上采用轴向两列交错布

置的方式安装两对桨叶，每对桨叶支撑杆的中心线

重合且与主轴轴线垂直相交，且两对桨叶支撑杆的

中心线相互垂直。为实现物料在三维空间上的渗透

和变位，需使桨叶对物料的周向和轴向运动均起到

促进作用，且进行混合作业时桨叶向转筒轴向中间

位置推送物料，参考相关资料
［１２－１４］

，将每对桨叶相

对安装，即桨叶在过主轴轴线且与桨叶作用面垂直

的平面上的投影与主轴轴线之间的夹角 θ等值且相
反，并将 θ设置为 ４５°。桨叶与主轴的连接方式如
图４所示。

图 ４　桨叶与主轴的连接方式

Ｆｉｇ．４　Ｃｏｎｎｅｃｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｏｆｂｌａｄｅａｎｄｐｒｉｎｃｉｐａｌａｘｉｓ
１．１号桨叶　２．２号桨叶　３．主轴　４．３号桨叶　５．连接板　

６．支撑杆　７．轴套　８．４号桨叶
　
当其中一对桨叶支撑杆的中心线垂直于周向壁

板时，另一对桨叶支撑杆的中心线与转筒的棱线相

交，此时各对桨叶的顶端与转筒内壁的间隙大小不

同。因此，为保证上述间隙均匀一致，根据正十边形

各边对应３６°中心角的几何性质推算出 ４个桨叶支
撑杆的布置方式，结果如图５所示。

图 ５　桨叶支撑杆的布置方式

Ｆｉｇ．５　Ａｒｒａｎｇｅｍｅｎｔｍｅｔｈｏｄｏｆｂｌａｄｅｓｕｐｐｏｒｔｉｎｇｂａｒ
　
为减小阻力、改善桨叶对物料的剪切能力，在板

厚相同的前提条件下，应尽量缩短切割边长度，因此

将桨叶的作用面设计为正方形
［１５］
。根据转筒尺寸

及桨叶支撑杆的布置方式，将桨叶尺寸设计为

１６０ｍｍ×１６０ｍｍ×６ｍｍ，并将每对桨叶支撑杆的中
心线与邻近侧向壁板之间的距离设计为１４５ｍｍ。

由预试验可知，当桨叶回转半径过小时，桨叶上

物料的周向和轴向运动强度均较弱；当桨叶回转半

径在一定范围内增大时，转筒与桨叶的组合托送作

用有助于周向托送提升、轴向推送物料，进而加快物

料的混合过程；当桨叶回转半径过大时，由于桨叶顶

端与筒壁的距离较小而易出现夹带物料的现象。因

此，为探索桨叶回转半径对该机混合性能的影响规

律，本文将桨叶回转半径设计为可变量，并通过混合

性能试验来确定其较优值。

３　混合性能试验与结果分析

为研究转筒与桨叶组合式日粮混合机的混合性

能，并寻求较优参数组合，利用转筒与桨叶组合式日

粮混合试验装置进行了试验研究。

３１　仪器设备与试验材料
试验仪器设备包括转筒与桨叶组合式日粮混合

试验装置、ＦＲＮ３７Ｇ１１Ｓ ４ＣＸ型变频器（富士电机
株式会社）、功率测控系统（东北农业大学工程学院

研制）、电子秤、电子天平、秒表等。

参考相关资料
［２，４，８］

，根据 ３５∶６５的精粗比（以

干物质质量比为基础）确定试验日粮的组成原料，

如表１所示，其中后两者为粗饲料。

表 １　试验日粮组成

Ｔａｂ．１　Ｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｄｉｅｔ

　　　参数
成分

玉米面 豆粕 盐 青贮玉米 干草

干物质质量分数／％ ２４５ １００ ０５ ５５０ １００

湿基含水率／％ １２４ １１１ ０５ ７００ １１４
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３２　试验方法
３２１　试验因素与评价指标

由预试验及相关资料
［２，１６］

可知，影响该机混合

性能的主要因素有混合时间、填充率、转筒转速、桨

叶回转半径，故本文选择上述 ４个因素进行试验研
究。结合理论分析、单因素预试验结果、转筒结构参

数与生产实际，确定各试验因素的取值范围为：混合

时间３～１７ｍｉｎ、填充率３０％ ～７０％、转筒转速 １６～
４０ｒ／ｍｉｎ、桨叶回转半径２００～２６０ｍｍ。

参考文献［２］，选用混合均匀度作为衡量该机
混合性能的主要评价指标，以试验日粮中的盐为示

踪物，并先采用四分法取样、再采用摩尔法对样品中

的氯离子含量进行测定，由此得出混合均匀度的计

算公式为

Ｍ (＝ １－Ｓ)Ｘ ×１００％ （９）

式中　Ｍ———混合均匀度，％
Ｓ———样品中氯离子质量浓度标准差，ｋｇ／ｍ３

Ｘ———样品中氯离子质量浓度平均值，ｋｇ／ｍ３

同时，利用功率测控系统对该机在不同工况下

所需的功耗进行测定，为使测定结果更具有可比性，

选用该机进行混合作业时所需的净功耗作为相应的

评价指标
［１７］
，其计算公式为

ＷＮ＝ＷＴ－ＷＩ （１０）
式中　ＷＮ———净功耗，ｋＪ

ＷＴ———混合作业时机组总功耗，ｋＪ

ＷＩ———机组空载功耗，ｋＪ
３２２　试验设计方案

通过分析各试验设计方法的特点，确定采用四

因素五水平的二次回归正交旋转组合试验方法来定

量分析混合时间 ｘ１、填充率 ｘ２、转筒转速 ｘ３和桨叶
回转半径 ｘ４对混合均匀度 Ｙ１、净功耗 Ｙ２的影响。试
验因素编码如表 ２所示。试验设计方案如表 ３所
示，表中 Ｘ１、Ｘ２、Ｘ３、Ｘ４分别表示混合时间、填充率、
转筒转速、桨叶回转半径的编码值。

表 ２　试验因素编码

Ｔａｂ．２　Ｃｏｄｅｓｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｆａｃｔｏｒｓ

编码 ｘ１／ｍｉｎ ｘ２／％ ｘ３／（ｒ·ｍｉｎ
－１） ｘ４／ｍｍ

－２ ３０ ３０ １６ ２００

－１ ６５ ４０ ２２ ２１５

０ １００ ５０ ２８ ２３０

１ １３５ ６０ ３４ ２４５

２ １７０ ７０ ４０ ２６０

３３　试验结果与分析
将试验设计方案中每组试验均重复 ５次，取其

平均值，结果如表３所示。
运用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ软件对表３中数据进行方差

分析，结果如表４所示。
由表４可知，评价指标的失拟项均不显著、回归

模型均极显著，表明试验设计方案正确，对试验结果

进行分析具有实际意义
［１８－１９］

。

经对比表４中各回归项对应的Ｆ值可知，各试

表 ３　试验设计方案与结果

Ｔａｂ．３　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｃｈｅｍｅａｎｄｒｅｓｕｌｔｓ

序号
试验因素 评价指标

Ｘ１ Ｘ２ Ｘ３ Ｘ４ Ｙ１／％ Ｙ２／ｋＪ
序号

试验因素 评价指标

Ｘ１ Ｘ２ Ｘ３ Ｘ４ Ｙ１／％ Ｙ２／ｋＪ

１ －１ －１ －１ －１ ８５５２ ４９１３１ １９ ０ －２ ０ ０ ８７９６ ７３８３６

２ １ －１ －１ －１ ９０４１ ９７８５９ ２０ ０ ２ ０ ０ ９２１１ １０６０４７

３ －１ １ －１ －１ ９１３５ ５６８７１ ２１ ０ ０ －２ ０ ８９０８ ６１６９３

４ １ １ －１ －１ ９２６９ １１１４１７ ２２ ０ ０ ２ ０ ９４１９ １２０９５７

５ －１ －１ １ －１ ８９７１ ６０７４１ ２３ ０ ０ ０ －２ ９２０５ ８８３０７

６ １ －１ １ －１ ９１９１ １２５９０３ ２４ ０ ０ ０ ２ ９５０４ １０９６４５

７ －１ １ １ －１ ９３５２ ７２９９５ ２５ ０ ０ ０ ０ ９４２２ １０２４６４

８ １ １ １ －１ ９２５１ １３３１０５ ２６ ０ ０ ０ ０ ９４２０ ９９３８７

９ －１ －１ －１ １ ８８６８ ５２００３ ２７ ０ ０ ０ ０ ９４３７ ９８８９５

１０ １ －１ －１ １ ９１９７ ９１１１３ ２８ ０ ０ ０ ０ ９４３０ ９３４１８

１１ －１ １ －１ １ ９１３９ ６２８０９ ２９ ０ ０ ０ ０ ９４２２ ９５５３７

１２ １ １ －１ １ ９３９１ １０６７０８ ３０ ０ ０ ０ ０ ９４３３ ９７２３２

１３ －１ －１ １ １ ９２４６ ６５３７８ ３１ ０ ０ ０ ０ ９４５５ ９９０５９

１４ １ －１ １ １ ９４１１ １１９８６５ ３２ ０ ０ ０ ０ ９４２０ ９０６５３

１５ －１ １ １ １ ９３４３ ７７６２５ ３３ ０ ０ ０ ０ ９３１６ １００２２２

１６ １ １ １ １ ９２９９ １３８８３６ ３４ ０ ０ ０ ０ ９４４５ ９７５９５

１７ －２ ０ ０ ０ ８９９２ ３０３８４ ３５ ０ ０ ０ ０ ９４２８ ９０６５３

１８ ２ ０ ０ ０ ９３０３ １３９１６４ ３６ ０ ０ ０ ０ ９３９７ １００７１７
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表 ４　方差分析

Ｔａｂ．４　Ａｎａｌｙｓｉｓｏｆｖａｒｉａｎｃｅ

变异来源
混合均匀度 净功耗

平方和 自由度 均方 Ｆ ｐ 平方和 自由度 均方 Ｆ ｐ

模型 １６６４４ １４ １１８９ ７２８０ ＜００００１ ２２８４６３１ １４ １６３１８８ ７１４５ ＜００００１

Ｘ１ １７７８ １ １７７８ １０８９１ ＜００００１ １７３２４３３ １ １７３２４３３ ７５８５４ ＜００００１

Ｘ２ ２６７１ １ ２６７１ １６３５８ ＜００００１ １１０４２６ １ １１０４２６ ４８３５ ＜００００１

Ｘ３ ２５９２ １ ２５９２ １５８７１ ＜００００１ ３３８５９２ １ ３３８５９２ １４８２５ ＜００００１

Ｘ４ １２４７ １ １２４７ ７６３７ ＜００００１ １００００ １ １００００ ４３８ ００４８７

Ｘ１Ｘ２ ５７８ １ ５７８ ３５４２ ＜００００１ ９４２ １ ９４２ ０４１ ０５２７６

Ｘ１Ｘ３ ５８１ １ ５８１ ３５５７ ＜００００１ １８６９２ １ １８６９２ ８１８ ０００９４

Ｘ１Ｘ４ ００１ １ ００１ ００６ ０８０７０ ５５６５ １ ５５６５ ２４４ ０１３３５

Ｘ２Ｘ３ ４５２ １ ４５２ ２７６５ ＜００００１ ０５５ １ ０５５ ００２ ０８７７８

Ｘ２Ｘ４ ４０２ １ ４０２ ２４６２ ＜００００１ １７７８ １ １７７８ ０７８ ０３８７６

Ｘ３Ｘ４ ００３ １ ００３ ０１６ ０６９６１ ８４２ １ ８４２ ０３７ ０５５０３

Ｘ２１ １４８１ １ １４８１ ９０６７ ＜００００１ ３８９１９ １ ３８９１９ １７０４ ００００５

Ｘ２２ ３４６３ １ ３４６３ ２１２０４ ＜００００１ １５４２６ １ １５４２６ ６７５ ００１６８

Ｘ２３ １３１２ １ １３１２ ８０３２ ＜００００１ １０９４８ １ １０９４８ ４７９ ００４００

Ｘ２４ ０８５ １ ０８５ ５１９ ００３３３ ０１３ １ ０１３ ５５７×１０－３ ０９４１２

残差 ３４３ ２１ ０１６ ４７９６２ ２１ ２２８４

失拟 ２０５ １０ ０２０ １６３ ０２１６７ ３１６３７ １０ ３１６４ ２１３ ０１１５２

纯误差 １３８ １１ ０１３ １６３２５ １１ １４８４

总和 １６９８７ ３５ ２３３２５９２ ３５

　　注：ｐ＜００１，极显著；００１＜ｐ＜００５，显著；００５＜ｐ＜０１，较显著；ｐ＞０１，不显著。

验因素对混合均匀度 Ｙ１的影响显著，且由大到小依
次为填充率 Ｘ２、转筒转速 Ｘ３、混合时间 Ｘ１、桨叶回
转半径 Ｘ４，各显著回归项中的交互项和平方项对 Ｙ１
的影响由大到小依次为 Ｘ２２、Ｘ

２
１、Ｘ

２
３、Ｘ１Ｘ３、Ｘ１Ｘ２、

Ｘ２Ｘ３、Ｘ２Ｘ４、Ｘ
２
４，而其他回归项对 Ｙ１的影响均不显

著；各试验因素对净功耗 Ｙ２的影响显著，且由大到
小依次为混合时间 Ｘ１、转筒转速 Ｘ３、填充率 Ｘ２、桨
叶回转半径 Ｘ４，各显著回归项中的交互项和平方项

对 Ｙ２的影响由大到小依次为 Ｘ
２
１、Ｘ１Ｘ３、Ｘ

２
２、Ｘ

２
３，而其

他回归项对 Ｙ２的影响均不显著。
在保证回归模型显著、失拟项不显著的基础上，

逐个剔除最不显著的回归项，并将其自由度与平方

和并入误差项后再重新拟合回归模型
［１８－１９］

，得出简

化回归模型为

Ｙ１＝９４１９＋０８６Ｘ１＋１０６Ｘ２＋１０４Ｘ３＋０７２Ｘ４－
０６０Ｘ１Ｘ２－０６０Ｘ１Ｘ３－０５３Ｘ２Ｘ３－０５０Ｘ２Ｘ４－

０６８Ｘ２１－１０４Ｘ
２
２－０６４Ｘ

２
３－０１６Ｘ

２
４ （１１）

Ｙ２＝９７１９＋２６８７Ｘ１＋６７８Ｘ２＋１１８８Ｘ３＋２０４Ｘ４＋

３４２Ｘ１Ｘ３－３４９Ｘ
２
１－２２０Ｘ

２
２－１８５Ｘ

２
３ （１２）

为直观地分析试验因素与评价指标之间的关

系，根据各回归项对评价指标的影响，并结合简化回

归模型，用“降维法”将任意 ２个试验因素固定在中
心水平，得到另外 ２个试验因素与评价指标之间的
降维回归模型

［１９－２０］
，运用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ软件绘制

出相应的响应曲面，结果如图６所示。
在试验范围内，将转筒转速和桨叶回转半径固

定在中心水平上，得到填充率和混合时间的交互作

用对混合均匀度的影响，如图 ６ａ所示。由图 ６ａ可
知：填充率和混合时间的交互作用对混合均匀度的

影响为上凸型曲面；当混合时间一定时，混合均匀度

随填充率的增加呈现出先增大后减小的趋势，且变

化幅度随混合时间的增加呈现出先逐渐减缓、后逐

渐加剧的规律；当填充率一定时，混合均匀度随混合

时间的增加呈现出先增大后减小的趋势，且变化幅

度随填充率的增加呈现出先逐渐减缓、后逐渐加剧

的规律。

在试验范围内，将桨叶回转半径和填充率固定

在中心水平上，得到转筒转速和混合时间的交互作

用对混合均匀度的影响，如图 ６ｂ所示。由图 ６ｂ可
知：转筒转速和混合时间的交互作用对混合均匀度

的影响为上凸型曲面；当混合时间一定时，混合均匀

度随转筒转速的增加呈现出先增大后减小的趋势，

且变化幅度随混合时间的增加呈现出先逐渐减缓、

后逐渐加剧的规律；当转筒转速一定时，混合均匀度

随混合时间的增加呈现出先增大后减小的趋势，且

变化幅度随转筒转速的增加呈现出先逐渐减缓、后

逐渐加剧的规律。

在试验范围内，将混合时间和桨叶回转半径固

定在中心水平上，得到转筒转速和填充率的交互作
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图 ６　各交互作用对评价指标的影响

Ｆｉｇ．６　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｓｏｎｅｖａｌｕａｔｉｏｎｉｎｄｅｘｅｓ
　

用对混合均匀度的影响，如图 ６ｃ所示。由图 ６ｃ可
知：转筒转速和填充率的交互作用对混合均匀度的

影响为上凸型曲面；当填充率一定时，混合均匀度随

转筒转速的增加呈现出先增大后减小的趋势，且变

化幅度随填充率的增加呈现出先逐渐减缓、后逐渐

加剧的规律；当转筒转速一定时，混合均匀度随填充

率的增加呈现出先增大后减小的趋势，且变化幅度

随转筒转速的增加而逐渐减缓。

在试验范围内，将转筒转速和混合时间固定在

中心水平上，得到桨叶回转半径和填充率的交互作

用对混合均匀度的影响，如图 ６ｄ所示。由图 ６ｄ可
知：桨叶回转半径和填充率的交互作用对混合均匀

度的影响为上凸型曲面；在该交互作用中，填充率对

混合均匀度的响应相对于桨叶回转半径对混合均匀

度的响应变化更为陡峭，说明混合均匀度受填充率

的影响大于桨叶回转半径，这与上文得出的各试验

因素对混合均匀度影响的大小顺序相一致；当桨叶

回转半径一定时，混合均匀度随填充率的增加呈现

出先增大后减小的趋势，且变化幅度随桨叶回转半

径的增加而逐渐减缓；当填充率取值较小时，混合均

匀度随桨叶回转半径的增加而增大，且变化幅度随

填充率的增加而逐渐减缓；当填充率取值较大时，混

合均匀度随桨叶回转半径的增加而减小，且变化幅

度随填充率的增加而逐渐加剧。

在试验范围内，将桨叶回转半径和填充率固定

在中心水平上，得到转筒转速和混合时间的交互作

用对净功耗的影响，如图６ｅ所示。由图 ６ｅ可知：在

该交互作用中，混合时间对净功耗的响应相对于转

筒转速对净功耗的响应变化更为陡峭，说明净功耗

受混合时间的影响大于转筒转速，这与上文得出的

各试验因素对净功耗影响的大小顺序相一致；当混

合时间一定时，净功耗总体上随转筒转速的增加

而增大，且变化幅度随混合时间的增加而逐渐加

剧；当转筒转速一定时，净功耗总体上随混合时间

的增加而增大，且变化幅度随转筒转速的增加而

逐渐加剧。

３４　参数优化与试验验证
为寻求该机获得最佳混合性能时的作业参数组

合，需要对评价指标的简化回归模型进行有约束多

目标优化求解。根据日粮混合要求，取混合均匀度

Ｙ１较优的界限为 Ｙ１≥９０％，同时为获得较好的经济
效益，将填充率的变化范围设为 ５０％ ～７０％。以上
述条件为前提，以混合时间 ３～１７ｍｉｎ、转筒转速
１６～４０ｒ／ｍｉｎ、桨叶回转半径 ２００～２６０ｍｍ为约束
条件，以混合均匀度最大、净功耗最小为优化目标，

以简化回归模型为目标函数，建立非线性规划数学

模型，运用 ＤｅｓｉｇｎＥｘｐｅｒｔ软件中的优化模块对其进
行求解。考虑到试验因素取值的可操作性，则从多

个参数优化结果中选取最佳组合的圆整结果为：混

合时间３５ｍｉｎ、填充率６６％、转筒转速２９ｒ／ｍｉｎ、桨
叶回转半径２３６ｍｍ，此时混合均匀度、净功耗的预
测值分别为９１２０％、３１３３６ｋＪ。

为检验上述圆整优化结果的可靠性，对其进行

试验验证（与表３中各组试验的操作条件相同），得
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出此时混合均匀度、净功耗的实测 值 分 别 为

９２９８％、３２６１８ｋＪ，对应的物料残留率为 ００６７％，
这说明该机的混合效果较好

［２，２１－２２］
。与优化前有

抄板机型的最佳参数组合对应的混合均匀度、净功

耗相比
［２１］
，分别降低了 ５０４％、３３１％。通过对比

分析可知，混合均匀度、净功耗的实测值与预测值之

间的相对误差分别为 １９１％、３９３％，这说明简化
回归模型和圆整优化结果均可靠。

４　结论

（１）设计了一种转筒与桨叶组合式日粮混合

机，其转筒为中空的正十棱柱，并在主轴上采用轴向

两列交错排列的方式设置 ４个桨叶。经试验证实，
该机适用于日粮各组分的混合加工。

（２）各试验因素对混合均匀度的影响由大到小
依次为填充率、转筒转速、混合时间、桨叶回转半径；

各试验因素对净功耗的影响由大到小依次为混合时

间、转筒转速、填充率、桨叶回转半径；最佳参数组合

方案为混合时间 ３５ｍｉｎ、填充率 ６６％、转筒转速
２９ｒ／ｍｉｎ和桨叶回转半径 ２３６ｍｍ，对应的混合均匀
度、净功耗分别为 ９２９８％、３２６１８ｋＪ，比优化前分
别降低了５０４％、３３１％。

参 考 文 献

１　王德福，蒋亦元．双轴卧式全混合日粮混合机的试验研究［Ｊ］．农业工程学报，２００６，２２（４）：８５－８８．
ＷＡＮＧＤｅｆｕ，ＪＩＡＮＧＹｉｙｕａｎ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙｏｎｔｈｅｔｗｉｎｓｈａｆｔｈｏｒｉｚｏｎｔａｌｔｏｔａｌｍｉｘｅｄｒａｔｉｏｎｍｉｘｅｒ［Ｊ］．Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅ
ＣＳＡＥ，２００６，２２（４）：８５－８８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２　于克强．转轮式全混合日粮混合机混合机理分析及试验研究［Ｄ］．哈尔滨：东北农业大学，２０１５．
ＹＵＫｅｑｉａｎｇ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙａｎｄｍｅｃｈａｎｉｓｍ ａｎａｌｙｓｉｓｏｆｐａｄｄｌｅｗｈｅｅｌｔｏｔａｌｍｉｘｅｄｒａｔｉｏｎｍｉｘｅｒ［Ｄ］．Ｈａｒｂｉｎ：Ｎｏｒｔｈｅａｓｔ
ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

３　ＢＵＣＫＭＡＳＴＥＲＤ．ＯｐｔｉｍｉｚｉｎｇｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆＴＭＲｍｉｘｅｒｓ［Ｊ］．ＴｒｉＳｔａｔｅＤａｉｒｙＮｕｔｒｉｔｉｏｎＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，２００９，２１（２２）：１０５－１１７．
４　ＭＩＬＬＥＲＣＵＳＨＯＮＥＫ，ＤＥＶＲＩＥＳＴＪ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｄｉｅｔａｒｙｄｒｙｍａｔｔｅｒｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｎｔｈｅｓｏｒｔｉｎｇｂｅｈａｖｉｏｒｏｆｌａｃｔａｔｉｎｇｄａｉｒｙｃｏｗｓｆｅｄ
ａｔｏｔａｌｍｉｘｅｄｒａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＤａｉｒｙＳｃｉｅｎｃｅ，２００９，９２（７）：３２９２－３２９８．

５　?ＳＴＫＯＶＡＭ，ＰＥＮＫＡＭ，ＫＡＰＬＡＮＶ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｉｎｄｉｖｉｄｕａｌｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓｏｆｔｏｔａｌｍｉｘｅｄｒａｔｉｏｎ（ＴＭＲ）ｏｎｐｒｅｃｉｓｉｏｎ
ｄｏｓｉｎｇｔｏｍｉｘｅｒｆｅｅｄｅｒｗａｇｏｎｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＭｉｃｒｏｂｉｏｌｏｇｙＢｉｏｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ＆ＦｏｏｄＳｃｉｅｎｃｅｓ，２０１７，５（１）：６０－６３．

６　刘宏涛，马俊贵．９ＴＭＲ ５型全混合日粮搅拌机的研制［Ｊ］．新疆农机化，２０１５（１）：２１－２２．
７　左黎明，尹成龙，张军鸿．立式 ＴＭＲ搅拌机的搅龙设计及应力分析［Ｊ］．中国农机化学报，２０１４，３５（５）：５８－６３．
ＺＵＯＬｉｍｉｎｇ，ＹＩＮＣｈｅｎｇｌｏｎｇ，ＺＨＡＮＧＪｕｎｈｏｎｇ．ＤｅｓｉｇｎａｎｄｓｔｒｅｓｓａｎａｌｙｓｉｓｏｆｔｈｅａｕｇｅｒｏｆＴＭＲｍｉｘｅｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＣｈｉｎｅｓｅ
ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎ，２０１４，３５（５）：５８－６３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

８　王德福．双轴卧式全混合日粮混合机的混合机理分析［Ｊ］．农业机械学报，２００６，３７（８）：１７８－１８２．
ＷＡＮＧＤｅｆｕ．Ａｎａｌｙｓｉｓｏｆｍｉｘｉｎｇｐｒｉｎｃｉｐｌｅｏｎｔｗｉｎｓｈａｆｔｈｏｒｉｚｏｎｔａｌｔｏｔａｌｍｉｘｅｄｒａｔｉｏｎｍｉｘｅｒ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙ
ｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２００６，３７（８）：１７８－１８２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

９　周又和．理论力学［Ｍ］．北京：高等教育出版社，２０１５．
１０　周友超．玉米在旋转筛内的运动机理［Ｊ］．粮食与食品工业，２０１２，１９（５）：２４－２６．
１１　张麟．双轴桨叶式混合机的混合机理及其结构设计探讨［Ｊ］．粮食与饲料工业，１９９８（４）：１９－２１，２７．
１２　刘梅英，谭鹤群，牛智有，等．基于 Ｐｒｏ／Ｅ的单轴桨叶式混合机转子的三维建模［Ｊ］．农机化研究，２００８，３０（６）：６９－７１．

ＬＩＵＭｅｉｙｉｎｇ，ＴＡＮＨｅｑｕｎ，ＮＩＵＺｈｉｙｏｕ，ｅｔａｌ．Ｔｈｒｅｅｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌｍｏｄｅｌｉｎｇｏｆｓｉｎｇｌｅｓｈａｆｔｐａｄｄｌｅｍｉｘｅｒ’ｓｒｏｔｏｒｂａｓｅｄｏｎＰｒｏ／Ｅ
［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎＲｅｓｅａｒｃｈ，２００８，３０（６）：６９－７１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１３　任广跃，王红英，于庆龙，等．双轴桨叶式混合机的混合性能及其发展前景分析［Ｊ］．粮食与饲料工业，２００３（７）：２３－２４，３１．
ＲＥＮＧｕａｎｇｙｕｅ，ＷＡＮＧＨｏｎｇｙｉｎｇ，ＹＵＱｉｎｇｌｏｎｇ，ｅｔａｌ．Ｍｉｘｉｎｇｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅａｎｄｄｅｖｅｌｏｐｉｎｇｐｒｏｓｐｅｃｔｓｔｈｅｔｗｉｎｓｈａｆｔｐａｄｄｌｅ
ｍｉｘｅｒｓ［Ｊ］．Ｃｅｒｅａｌ＆ＦｅｅｄＩｎｄｕｓｔｒｙ，２００３（７）：２３－２４，３１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１４　张飞，高艳强，张加丽．翻转式双轴浆叶式饲料混合机［Ｊ］．农机化研究，２００８，３０（２）：１１３－１１５，１１８．
ＺＨＡＮＧＦｅｉ，ＧＡＯＹａｎｑｉａｎｇ，ＺＨＡＮＧＪｉａｌｉ．Ｔｈｅｔｕｒｎｏｖｅｒｍｉｘｅｒｗｉｔｈｔｗｏａｘｌｅｐａｄｄｌｅｓ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭｅｃｈａｎｉｚａｔｉｏｎ
Ｒｅｓｅａｒｃｈ，２００８，３０（２）：１１３－１１５，１１８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１５　刘梅英，宗力，林新．ＵＧ在单轴桨叶式混合机桨叶设计中的应用［Ｊ］．粮油加工，２００９（２）：１０２－１０４．
１６　蒋恩臣．畜牧业机械化（第四版）［Ｍ］．北京：中国农业出版社，２０１１．
１７　董欣，刘立意，李文哲，等．卧辊式玉米秸秆调质装置调质功耗试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１２，４３（增刊）：１９８－２０１．

ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１２ｓ３９＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／
ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１２．Ｓ０．０３９．
ＤＯＮＧＸｉｎ，ＬＩＵＬｉｙｉ，ＬＩＷｅｎｚｈｅ，ｅｔａｌ．Ｐｏｗｅｒｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｃｏｒｎｓｔｒａｗａｄｊｕｓｔｉｎｇｍａｔｅｒｉａｌｄｅｖｉｃｅｂａｓｅｄｏｎ
ｈｏｒｉｚｏｎｔａｌｒｏｌｌｅｒ［Ｊ／ＯＬ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１２，４３（Ｓｕｐｐ．）：１９８－２０１．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

１８　彭飞，康宏彬，王红英，等．小型轴向多点进气式饲料制粒调质器设计与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１６，４７（１１）：１２１－
１２７．ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１６１１１６＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：

４７ 农　业　机　械　学　报　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１７年



１０．６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１６．１１．０１６．
ＰＥＮＧＦｅｉ，ＫＡＮＧ Ｈｏｎｇｂｉｎ，ＷＡＮＧ Ｈｏｎｇｙｉｎｇ，ｅｔａｌ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｎｓｍａｌｌｓｃａｌｅａｘｉａｌｍｕｌｔｉｐｏｉｎｔｇａｓｉｎｔａｋｅ
ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｅｒｆｏｒｐｅｌｌｅｔｍｉｌｌ［Ｊ／ＯＬ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１６，４７（１１）：１２１－１２７．
（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

１９　王志明，吕彭民，陈霓，等．横置差速轴流脱分选系统设计与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１６，４７（１２）：５３－６１．ｈｔｔｐ：∥
ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１６１２０８＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．
ｉｓｓｎ．１０００１２９８．２０１６．１２．００８．
ＷＡＮＧＺｈｉｍｉｎｇ，ＬＰｅｎｇｍｉｎ，ＣＨＥＮＮｉ，ｅｔａｌ．Ｄｅｓｉｇｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｎａｘｉａｌｆｌｏｗｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｌｓｐｅｅｄｔｈｒｅｓｈｉｎｇｓｅｐａｒａｔｉｎｇ
ｃｌｅａｎｉｎｇｕｎｉｔ［Ｊ／ＯＬ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１６，４７（１２）：５３－６１．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２０　彭飞，李腾飞，康宏彬，等．小型制粒机喂料器参数优化与试验［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１６，４７（２）：５１－５８．ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊ
ｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｌａｇ＝１＆ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１６０２０７＆ｊｏｕｒｎａｌ＿ｉｄ＝ｊｃｓａｍ．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００
１２９８．２０１６．０２．００７．
ＰＥＮＧＦｅｉ，ＬＩＴｅｎｇｆｅｉ，ＫＡＮＧＨｏｎｇｂｉｎ，ｅｔａｌ．Ｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｎｆｅｅｄｅｒｆｏｒｓｍａｌｌｓｃａｌｅｐｅｌｌｅｔｍｉｌｌ［Ｊ／ＯＬ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１６，４７（２）：５１－５８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２１　李利桥，王德福，李超．回转式日粮混合机混合机理分析与性能试验优化［Ｊ／ＯＬ］．农业机械学报，２０１７，４８（８）：１２３－１３２．
ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｊｃｓａｍ．ｏｒｇ／ｊｃｓａｍ／ｃｈ／ｒｅａｄｅｒ／ｖｉｅｗ＿ａｂｓｔｒａｃｔ．ａｓｐｘ？ｆｉｌｅ＿ｎｏ＝２０１７０８１３＆ｆｌａｇ＝１．ＤＯＩ：１０．６０４１／ｊ．ｉｓｓｎ．１０００１２９８．
２０１７．０８．０１３．
ＬＩＬｉｑｉａｏ，ＷＡＮＧ Ｄｅｆｕ，ＬＩＣｈａｏ．Ｍｉｘｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓａｎａｌｙｓｉｓａｎｄｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｏｆｒｏｔａｒｙｒａｔｉｏｎｍｉｘｅｒ［Ｊ／ＯＬ］．
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＣｈｉｎｅｓｅＳｏｃｉｅｔｙｆｏｒＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＭａｃｈｉｎｅｒｙ，２０１７，４８（８）：１２３－１３２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２２　吴艳泽，夏吉庆，康德福．奶牛全混合日粮混合机卸料机构的研制［Ｊ］．东北农业大学学报，２０１１，４２（１１）：８９－９２．
ＷＵＹａｎｚｅ，ＸＩＡＪｉｑｉｎｇ，ＫＡＮＧＤｅｆｕ．Ｄｅｓｉｇｎｏｆｄｉｓｃｈａｒｇｉｎｇｍｅｃｈａｎｉｓｍｆｏｒｔｏｔａｌｍｉｘｅｄｒａｔｉｏｎｍｉｘｅｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＮｏｒｔｈｅａｓｔ
ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１１，４２（１１）：８９－９２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ



）

（上接第 ３１页）
１２　ＢＨＡＲＡＴＨＩＡ，ＤＯＮＧＪ．Ｆｅｅｄｒａｔｅｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｆｏｒｓｍｏｏｔｈｍｉｎｉｍｕｍｔｉｍｅｔｒａｊｅｃｔｏｒｙｇｅｎｅｒａｔｉｏｎｗｉｔｈｈｉｇｈｅｒｏｒｄｅｒｃｏｎｓｔｒａｉｎｔｓ［Ｊ］．

ＴｈｅＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｄｖａｎｃｅｄＭａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１６，８２（５－８）：１０２９－１０４０．
１３　ＱＩＡＮＤ，ＴＯＮＧＳ，ＬＩＣ．Ｌｅａｄｅｒｆｏｌｌｏｗｉｎｇｆｏｒｍａｔｉｏｎｃｏｎｔｒｏｌｏｆｍｕｌｔｉｐｌｅｒｏｂｏｔｓｗｉｔｈｕｎｃｅｒｔａｉｎｔｉｅｓｔｈｒｏｕｇｈｓｌｉｄｉｎｇｍｏｄｅａｎｄ

ｎｏｎｌｉｎｅａｒｄｉｓｔｕｒｂａｎｃｅｏｂｓｅｒｖｅｒ［Ｊ］．ＥＴＲＩＪｏｕｒｎａｌ，２０１６，３８（５）：１００８－１０１８．
１４　ＱＩＡＮＤ，ＬＩＣ，ＴＯＮＧＳ，ｅｔａｌ．Ｉｎｔｅｇｒａｌｓｌｉｄｉｎｇｍｏｄｅｂａｓｅｄｆｏｒｍａｔｉｏｎｃｏｎｔｒｏｌｏｆｍｕｌｔｉｐｌｅｕｎｅｒｔａｉｎｒｏｂｏｔｓｖｉａｎｏｎｌｉｎｅａｒｄｉｓｔｕｒｂａｎｅ

ｏｂｓｅｒｖｅｒ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｄｖａｎｃｅｄＲｏｂｏｔｉｃＳｙｓｔｅｍｓ，２０１６，１３（６）：１－１１．
１５　ＣＨＷＡＤ．Ｒｏｂｕｓｔｄｉｓｔａｎｃｅｂａｓｅｄｔｒａｃｋｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌｏｆｗｈｅｅｌｅｄｍｏｂｉｌｅｒｏｂｏｔｓｕｓｉｎｇｖｉｓｉｏｎｓｅｎｓｏｒｓｉｎｔｈｅｐｒｅｓｅｎｃｅｏｆｋｉｎｅｍａｔｉｃ

ｄｉｓｔｕｒｂａｎｃｅｓ［Ｊ］．ＩＥＥＥＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｎＩｎｄｕｓｔｒｉａｌＥｌｅｃｔｒｏｎｉｃｓ，２０１６，６３（１０）：６１７２－６１８３．
１６　ＬＵＶＩＡＮＯＪＵＲＥＺＡ，ＣＯＲＴＳＲＯＭＥＲＯＪ，ＳＩＲＡＲＡＭＲＥＺＨ．Ｔｒａｊｅｃｔｏｒｙｔｒａｃｋｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌｏｆａｍｏｂｉｌｅｒｏｂｏｔｔｈｒｏｕｇｈａｆｌａｔｎｅｓｓ

ｂａｓｅｄｅｘａｃｔｆｅｅｄｆｏｒｗａｒｄｌｉｎｅａｒｉｚａｔｉｏｎｓｃｈｅｍｅ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＤｙｎａｍｉｃＳｙｓｔｅｍｓ，Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ，２０１５，１３７（５）：０５１００１．
１７　ＹＥＪ．Ｔｒａｃｋｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌｏｆａｎｏｎｈｏｌｏｎｏｍｉｃｗｈｅｅｌｅｄｍｏｂｉｌｅｒｏｂｏｔｓｕｓｉｎｇｉｍｐｒｏｖｅｄｃｏｍｐｏｕｎｄｃｏｓｉｎｅｆｕｎｃｔｉｏｎｎｅｕｒａｌｎｅｔｗｏｒｋｓ［Ｊ］．

ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＣｏｎｔｒｏｌ，２０１５，８８（２）：３６４－３７３．
１８　ＬＵＸ，ＦＥＩＪ．Ｖｅｌｏｃｉｔｙｔｒａｃｋｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌｏｆｗｈｅｅｌｅｄｍｏｂｉｌｅｒｏｂｏｔｓｂｙｉｔｅｒａｔｉｖｅｌｅａｒｎｉｎｇｃｏｎｔｒｏｌ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆ

ＡｄｖａｎｃｅｄＲｏｂｏｔｉｃＳｙｓｔｅｍｓ，２０１６，ＤＯＩ：１０．５７７２／６３８１３．
１９　孙施浩，赵林，贾英民．空间合作目标运动再现的相似设计方法研究［Ｊ］．宇航学报，２０１４，３５（７）：８０２－８１０．

ＳＵＮＳｈｉｈａｏ，ＺＨＡＯＬｉｎ，ＪＩＡＹｉｎｇｍｉｎ．Ｓｉｍｉｌｉｔｕｄｅｄｅｓｉｇｎｍｅｔｈｏｄｆｏｒｍｏｔｉｏｎｒｅｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎｏｆｓｐａｃｅｃｏｏｐｅｒａｔｉｖｅｖｅｈｉｃｌｅｓ［Ｊ］．
ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｓｔｒｏｎａｕｔｉｃｓ，２０１４，３５（７）：８０２－８１０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２０　余伶俐，龙子威，周开军．基于贝塞尔曲线的机器人非时间轨迹跟踪方法［Ｊ］．仪器仪表学报，２０１６，３７（７）：１５６４－
１５７２．
ＹＵＬｉｎｇｌｉ，ＬＯＮＧＺｉｗｅｉ，ＺＨＯＵＫａｉｊｕｎ．ＮｏｎｔｉｍｅｔｒａｊｅｃｔｏｒｙｔｒａｃｋｉｎｇｍｅｔｈｏｄｂａｓｅｄｏｎＢｅｚｉｅｒｃｕｒｖｅｆｏｒｒｏｂｏｔ［Ｊ］．Ｃｈｉｎｅｓｅ
ＪｏｕｒｎａｌｏｆＳｃｉｅｎｔｉｆｉｃＩｎｓｔｒｕｍｅｎｔ，２０１６，３７（７）：１５６４－１５７２．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

２１　ＷＡＬＳＨＧ，ＴＩＬＢＵＲＹＤ，ＳＡＳＴＲＹＳ，ｅｔａｌ．Ｓｔａｂｉｌｉｚａｔｉｏｎｏｆｔｒａｊｅｃｔｏｒｉｅｓｆｏｒｓｙｓｔｅｍｓｗｉｔｈｎｏｎｈｏｌｏｎｏｍｉｃｃｏｎｓｔｒａｉｎｔｓ［Ｊ］．ＩＥＥＥ
ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｎＡｕｔｏｍａｔｉｃＣｏｎｔｒｏｌ，１９９４，３９（１）：２１６－２２２．

５７第 １０期　　　　　　　　　　　　李利桥 等：转筒与桨叶组合式日粮混合机设计与试验优化


