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含水率对种子玉米脱粒性能的影响机理

高连兴　李　飞　张新伟　张永丽　刘　新　焦维鹏
（沈阳农业大学工程学院，沈阳 １１０８６６）

　　【摘要】　为深入探明含水率对玉米种子脱粒的影响机理，以铁丹Ⅰ代一号等 ３个品种种子玉米为研究对象，

进行了不同含水率下玉米种子籽粒破损强度、果柄强度和脱粒作用力等试验。试验结果表明，含水率对玉米种子

脱粒的影响主要体现在籽粒破损强度和脱粒作用力两个方面：随着含水率的下降，玉米种子籽粒破损强度显著提

高，因而脱粒时不容易破碎；脱粒作用力随着含水率下降显著下降，其主要原因是籽粒之间侧向与纵向间隙变大、

相互没有挤靠和支撑作用，同时果柄强度下降。试验还表明，含水率高于 ２５％时，籽粒之间侧向与纵向没有间隙，

而含水率下降到 １４２６％时，籽粒之间侧向与纵向间隙接近最大且变化缓慢。
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　　引言

脱粒是玉米收获的重要环节，机械脱粒容易使

玉米籽粒破碎损伤。对于玉米种子而言，脱粒过程

导致的破碎与内部损伤是不容忽视的问题，尤其内

部损伤不易被发觉，播种到田间不但浪费种子、增加

成本，而且造成缺苗，以致减产，特别是影响机械化

精播技术的应用
［１～３］

。衡量玉米脱粒机脱粒性能

的主要指标是脱粒效率与脱粒损伤，其取决于两个

方面：一是脱粒机的工作原理、关键部件的结构与材

料、脱粒机主要工作参数等，这些因素决定了机械脱

粒的施力方式和机械作用强度、物料运动学与动力



学规律；二是玉米果穗及其籽粒的物理机械特性，如

玉米品种、果穗形状、含水率、籽粒类型及在穗轴排

列规律与籽粒机械强度等，这些因素决定了玉米本

身的脱粒及其损伤的难易程度，从而决定了脱粒效

率与损伤率
［４～７］

。

国内外学者对上述问题进行了大量、深入的研

究，取得了许多成果
［８～１３］

。然而，作为脱粒效率与

损伤重要因素的含水率如何影响玉米，特别是种子

玉米脱粒难易程度的研究尚未见有文献报道。本文

拟从含水率对种子玉米籽粒破损强度、种子玉米籽

粒果柄强度和籽粒在果穗上的挤靠程度进行试验研

究，揭示含水率对种子玉米脱粒的影响机理，为设计

种子玉米脱粒机、制定最佳脱粒工艺参数提供理论

参考。

１　试验材料与方法

１１　试验材料与设备
选用自然干燥的辽宁主栽玉米品种铁丹Ⅰ代一

号、铁丹Ⅰ代二号和郁青为试验材料。主要试验设
备有 ＳＦＹ ６型数显式红外线快速水分测定仪、万
能生物材料机械性能试验机（Ｍｏｄｅｌ３３４４Ｓｉｎｇｌｅ
ＣｏｌｕｍｎＭａｔｅｒｉａｌｓＴｅｓｔｉｎｇＳｙｓｔｅｍ）、尼康 Ｄ９０型体视
显微镜（变焦范围０７５Ｘ～７５Ｘ）、尼康数码相机、
微型计算机、电子天平和游标卡尺等。

１２　试验方法与步骤
选取 ３种玉米品种的 ５个不同含水率水平

１１１１％、１４２６％、１８２６％、２３１３％和 ３０５５％，首
先将玉米籽粒样品磨碎至粉末状，用 ＳＦＹ ６０型红
外线快速水分测定仪测定其含水率。然后进行玉米

籽粒破损强度、玉米籽粒果柄强度和玉米脱粒作用

力等试验。

（１）玉米籽粒破损强度试验
以最小破裂力即破损强度为试验指标，按 ３种

放置方式（图１）在万能生物材料机械性能试验机上
进行单因素试验。试验时将玉米籽粒置于压板中心

并固定，调整上压头至恰好未接触到玉米籽粒，进入

Ｂｌｕｅｈｉｌ程序界面，在方法界面中设定试验控制参
数：加载速度 ０５ｍｍ／ｍｉｎ、上限载荷 ４００Ｎ、上限位
移３ｍｍ、上限下降载荷百分率 ２０％、上限下降载荷
５Ｎ；在测试界面中依次点击载荷调零键、开始键、完
成键、退出键。试验中得到的载荷 变形曲线最高点

载荷即为籽粒破裂时的最小载荷。试验重复１０次，
取平均值。

（２）玉米籽粒果柄强度试验
玉米籽粒果柄强度是指无支撑行和支撑粒的单

个玉米籽粒与玉米芯轴的连结强度，分为抗压强度、

纵向抗弯强度和侧向抗弯强度。试验时测定玉米果

柄断裂时的抗压力、纵向作用力和侧向作用力

（图２ａ、２ｃ和２ｅ）。

图 １　玉米籽粒不同放置方式

Ｆｉｇ．１　Ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｋｉｎｄｓｏｆｇｒａｉｎｃｏｒｎｐｌａｃｅｍｅｎｔ
（ａ）立放　（ｂ）侧放　（ｃ）平放

　
（３）玉米脱粒作用力试验
玉米籽粒果柄强度是影响玉米脱粒的因素之

一，反映了单个玉米籽粒脱粒难易程度的一种理想

状态。实际脱粒过程中玉米以整个果穗喂入，籽粒

受到脱粒部件机械作用的同时，玉米籽粒之间也存

在相互挤靠、支撑作用。因此，必须研究有支撑行或

支撑粒时玉米脱粒的作用力———玉米脱粒作用力。

本试验参照接鑫等试验方法
［１１］
，以郁青玉米籽粒为

试验对象，以含水率、作用力方向、支撑行数或支撑

粒数（籽粒约束形式）为试验因素，以玉米脱粒力为

试验指标。脱粒施力方向为对籽粒的压力 Ｆ１、沿果
穗纵向方向的纵向作用力 Ｆ２和沿果穗切向方向的
侧向作用力 Ｆ３。籽粒约束形式为支撑的行数或粒
数，用下标第２位数字表示，如下标第２位数字为零
时，表示受力籽粒周围没有支撑行或支撑粒（图 ２ａ、
２ｃ和２ｅ）；下标第２位数字为１时，表示受力籽粒某
一个方向有１个支撑行或 １个支撑粒（图２ｂ、２ｄ和
２ｆ）。本试验中支撑行数或支撑粒数最多选取 ３个。
下标第３位数字 ｍ，表示施力部位在玉米种穗中部。

图 ２　玉米脱粒施力方式与约束形式示意图

Ｆｉｇ．２　Ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｃｏｒｎｋｅｒｎｅｌｓｔｒｅｓｓ
（ａ）单粒受压　（ｂ）单粒支撑受压　（ｃ）单粒纵向受弯　（ｄ）单粒

支撑纵向受弯　（ｅ）单粒侧向受弯　（ｆ）单粒支撑侧向受弯
　

２　试验数据及结果分析

２１　玉米籽粒破损强度
在５个不同含水率水平下的铁丹Ⅰ代一号、铁

丹Ⅰ代二号和郁青３种玉米籽粒依次为立放、侧放、
平放时破损强度及其变化规律如图３所示。试验结
果表明，３种玉米籽粒在 ３种放置方式下的破损强
度均随含水率下降而显著提高；其中低含水率时破

损强度变化较快而高含水率时变化较缓，破损强度
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由大到小的顺序依次为平放、侧放、立放。以铁丹Ⅰ
代一号（图 ３ａ）为例，在含水率为 １１１１％时，对立
放、侧放、平放时的籽粒破损强度分别为 ９７１３Ｎ、
１２８４８Ｎ、２１０９４Ｎ，均大于其含水率为 ３０５５％时

的籽粒破损强度 ６６３２Ｎ、９５４２Ｎ、１６２５３Ｎ；其中
含水率１１１１％平放时得到最大破损强度２１０９４Ｎ，
含水 率 为 ３０５５％ 立 放 时 得 到 最 小 破 损 强 度
６６３２Ｎ。图３ｂ、３ｃ中也显示出相似规律。

图 ３　破损强度随含水率变化曲线

Ｆｉｇ．３　Ｒｕｐｔｕｒｅｓｔｒｅｎｇｔｈｗｉｔｈｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｗａｔｅｒｃｏｎｔｅｎｔ
（ａ）铁丹Ⅰ代一号　（ｂ）铁丹Ⅰ代二号　（ｃ）郁青

　
　　研究发现，随着含水率的升高玉米籽粒破损强
度下降并出现一定塑性，尤其立放时载荷作用线通

过种胚，产生的塑性变形比较严重。含水率较低时

玉米籽粒破损强度提高，但呈现脆性变形，易出现内

部裂纹。由此可见，含水率直接影响玉米籽粒破损

强度与变形性质，不同品种玉米种子籽粒破损强度

与变形有一定差异，脱粒时需要选择适当的含水率

范围。

２２　玉米果柄强度

从玉米脱粒作用力定义可知，当支撑行数或支

撑粒数为零时玉米脱粒作用力即为玉米籽粒果柄强

度。对郁青玉米果穗中部进行 ４水平含水率、４种
约束形式、３种施力方式脱粒试验，其结果如表 １所
示。

试验结果表明，籽粒果柄纵向弯曲强度、侧向弯

表 １　玉米穗中部脱粒作用力试验结果

Ｔａｂ．１　Ｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｓｏｆｔｈｒｅｓｈｉｎｇｆｏｒｃｅ

ｏｎｔｈｅｍｉｄｄｌｅｅａｒｇｒａｉｎｐｉｖｏｔ

脱粒施力方向
含水率

／％

脱粒作用力／Ｎ

约束形式（支撑行数或粒数）

０ １ ２ ３

１１１１ １９２９ ２７４６ ３０１５ ３１５８

压力 Ｆ１ｊｍ
１４２６ ２２７７ ３１３８ ３８００ ４２１９

１８２６ ２６７９ ３９２３ ４５０２ ５２０５

２３１３ ３３９１ ４６１５ ５０２２ ６１２４

１１１１ ０１３４ ０７０２ １３５７ １６８２

纵向作用力 Ｆ２ｊｍ
１４２６ ０２２７ ０９７３ １６５８ １９８９

１８２６ ０３１０ １２１１ １９１９ ２４３６

２３１３ ０３９３ １４２５ ２１３２ ２７３７

１１１１ ０３１２ ０６１７ １４７６ １７６４

侧向作用力 Ｆ３ｊｍ
１４２６ ０４０６ ０９３１ １９９８ ２３９５

１８２６ ０５００ １２３６ ２３１５ ３０２６

２３１３ ０５７９ １４９１ ２６３１ ３５１３

曲强度和抗压强度均随着含水率的增大而提高

（图４），即果柄强度增大，意味着脱粒难度有所增
大。其中含水率为 １１１１％时有最小果柄强度 Ｆ２０ｍ
为０１３４Ｎ，含水率为 ２３１３％时有最大果柄强度
Ｆ３０ｍ为３３９１Ｎ。分析认为，含水率较低时果柄变
细、变脆，机械强度下降；相反，含水率增加时果柄变

粗、韧性增强、机械强度增大，故而脱粒难度有所增

大。从果柄强度指标来讲，脱粒时玉米含水率不宜

过大。

图 ４　玉米穗中部果柄强度随含水率变化曲线

Ｆｉｇ．４　Ｈａｎｄｌｅｓｔｒｅｎｇｔｈｏｎｔｈｅｍｉｄｄｌｅｅａｒｇｒａｉｎｐｉｖｏｔ

ｗｉｔｈｍｏｉｓｔｕｒｅｃｏｎｔｅｎｔｃｈａｎｇｅｓ
　

２３　玉米脱粒作用力
试验结果（表 １）表明，无论施力方式和脱粒约

束形式如何，各种脱粒作用力均随着含水率的增加

而增大；同一含水率下，脱粒作用力随着支撑行数或

支撑粒数的增加而明显增大（图 ５）。在含水率为
１１１１％时，不同约束形式下的玉米穗中部脱粒压力
Ｆ１ｊｍ、Ｆ２ｊｍ、Ｆ３ｊｍ远小于含水率为 ２３１３％时相应的数
值。

试验结果表明，玉米含水率不仅影响玉米籽粒

果柄强度，而且对脱粒作用力产生更大影响。分析

上述规律认为，含水率在某种程度上改变了玉米籽

粒之间的相互作用即约束形式，需要进一步考察含

水率对脱粒作用力的影响机理。

３　籽粒约束形式

为进一步考察含水率对脱粒作用力的影响机

理，用尼康 Ｄ９０型体视显微镜观察，测定了 ５个含
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图 ５　玉米穗中部籽粒果柄强度与脱粒作用力随含水率变化曲线
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水率下 ３个品种玉米籽粒纵向与侧向间隙（表 ２），
并通过图像技术统计缝隙变化规律。试验步骤：用

尼康 Ｄ９０型体视显微镜观察并针对果穗籽粒空隙
拍照（图６ａ），对照片进行放大 １０倍处理（图 ６ｂ），
应用 Ｍａｔｌａｂ软件对图像采用分水岭算法分割处理
（图６ｃ），处理后的图像附加 ０３ｍｍ×０３ｍｍ的栅
格（图 ６ｄ），通过 ＡｕｔｏＣＡＤ中的标注测定种子玉米
籽粒在果穗上侧向排列间隙 ｂ１与间隙长度 ｌ１、纵向
排列间隙 ｂ２与间隙长度 ｌ２。

试验结果（表 ２）表明：当含水率下降到约 ２５％
时，３种玉米穗上籽粒均开始出现侧向间隙和纵向
间隙；随着含水率进一步下降，籽粒间隙均近似于线

性增大；当含水率下降到约 １４％ ～１５％时，籽粒间
的侧向间隙和纵向间隙基本达到最大值；当含水率

继续下降时，籽粒间隙变化不大（图 ７）。以铁丹Ⅰ
代一号（图７ａ）为例，当含水率下降到 １４２６％时，籽
粒侧向间隙 ｂ１和纵向间隙 ｂ２分别达到 ０３７９ｍｍ和
０１１２ｍｍ；当含水率下降到 １１１１％时，籽粒侧向间
隙 ｂ１和籽粒纵向间隙分别增大到 ０３８８ｍｍ和

表 ２　籽粒排列间隙测定结果

Ｔａｂ．２　Ｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｓｏｆｃｌｅａｒａｎｃｅａｍｏｎｇｋｅｒｎｅｌｓ

品种
含水率

／％

侧向间隙

ｂ１／ｍｍ

侧向间隙

长度 ｌ１

／ｍｍ

纵向间隙

ｂ２／ｍｍ

纵向间隙

长度 ｌ２

／ｍｍ

１１１１ ０３８８ ３０６５ ０１１８ ２６９２

１４２６ ０３７９ ３０１３ ０１１２ ２６５８

铁丹Ⅰ代一号 １８２６ ０２３０ １７４８ ００７０ １６００

２３１３ ００４１ ０５２９ ００１４ ０４９６

３０５５ ０ ０ ０ ０

１１１１ ０３１７ ２３６４ ０１７６ ２２２０

１４２６ ０３０９ ２３２５ ０１６５ ２１９６

铁丹Ⅰ代二号 １８２６ ０１８０ １４２４ ０１０２ １２５３

２３１３ ００３５ ０４６７ ００２５ ０４３８

３０５５ ０ ０ ０ ０

１１１１ ０６７４ ４３１０ ０３６２ ４６４３

１４２６ ０６５８ ４２６４ ０３４１ ４５７８

郁青 １８２６ ０３６６ ２７９０ ０２１８ ２７１２

２３１３ ００６９ １２４３ ００３９ １２３７

３０５５ ０ ０ ０ ０

图 ６　籽粒排列间隙图片处理过程
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图 ７　籽粒排列间隙宽度随含水率变化关系
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０１１８ｍｍ。由此可见，当含水率对玉米脱粒影响的
另一因素是籽粒约束形式的变化，即当含水率高时，

玉米籽粒侧向与纵向相互挤靠而形成支撑，增大了

脱粒作用力；当含水率降到一定程度时，由于玉米籽

粒的体积收缩、籽粒之间出现间隙，因而玉米籽粒容

易松动，玉米脱粒作用力明显下降。从试验结果来

看，当种子玉米含水率下降到 １５％ ～１６％时，玉米
籽粒间的侧向间隙和纵向间隙已经足够大，因此脱粒

变得比较容易，从而脱粒损伤下降，脱粒效率提高。

４　结论

（１）３种施力方式下玉米籽粒破损强度均随含
水率下降而显著提高，其中低含水率时破损强度变

化较快而高含水率时变化较缓。

（２）玉米籽粒果柄强度均随着含水率的增大而

提高，即 脱 粒 难 度 有 所 增 大。其 中 含 水 率 为

１１１１％时有最小连结强度 Ｆ２０ｍ为 ０１３４Ｎ，含水率
为２３１３％时玉米种子果柄强度 Ｆ１０ｍ为３３９１Ｎ。

（３）脱粒作用力随着含水率的增加而增大；同
一含水率、任一脱粒施力方式下，脱粒作用力随着支

撑行或支撑粒数的增加而明显增大。

（４）玉米穗上籽粒侧向排列与纵向排列间隙均
随含水率下降而增大，反之亦然；当含水率约 ２５％
时籽粒间没有侧向与纵向间隙，籽粒之间相互挤靠，

增大了脱粒作用力。随着含水率下降，玉米籽粒体

积收缩，籽粒间逐渐出现侧向与纵向间隙，当含水率

降到１４２６％时，籽粒侧向间隙 ｂ１和纵向间隙 ｂ２分
别增大到０３７９ｍｍ和 ０１１２ｍｍ，籽粒间隙接近最
大，脱粒比较容易；含水率进一步下降时，籽粒侧向

与纵向间隙变化不大。
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器的内部结构，减少反向流、二次流、小尺度涡流等

现象，能够降低液力偶合器能量的损失，提高其工作

性能。

４　结论

（１）在制动工况（ｉ＝０）下，基于 ＰＩＶ互相关算
法提取液力偶合器涡轮流道内速度场分布，实现了

液力偶合器内部流动可视化。

（２）研究了制动工况（ｉ＝０）下液力偶合器涡轮
内部流场结构，分析了影响流场结构分布的原因。

液力偶合器能量的损失与二次流、反向流和小尺度

涡流等现象有关，降低这些现象的产生能够提高液

力偶合器的工作性能。
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